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. Uriin Sahibinin Dikkatine
Iletisim Bilgileri ve Urun Kimlik Bilgileri

Urdinanazle ilgili servis islemleri hakkinda yetkili bir Ventrac bayisi ile iletisime gecmeniz gerekiyorsa
her zaman Urdn modeli ve seri numaralarini paylasin.

Lutfen gelecekte basvurmak uzere asagidaki bilgileri doldurun. Kimlik bilgisi numaralarinin
konumunu bulmak icin asagidaki resimleri inceleyin. Bu bilgileri, saglanan alanlara kaydedin.

Bayi: Satin Alma Tarihi:
Bayi Adresi:
Bayi Telefon Numarasi: Bayi Faks Numarasi:

Kilavuzlar, garanti ve diger trin
bilgilerine erismek icin, seri numarasi
plakasindaki QR kodunu mobil
aygitinizla taratabilirsiniz.

Model Numarasi

Seri Numarasi

Venture Products Inc., benzeri degisiklikleri daha énce
Uretilen Grtinlere uygulama yukimlaligi olmadan
tasarim ve teknik 6zelliklerde degisiklik yapma hakkini
sakli tutar.
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GIRIS

Venture Products Inc., yeni Ventrac sert kesim ¢im bicme
makinenizi gururla sunar! Ventrac ekipmaninizin, TEK BASINA
tum traktor ihtiyaclariniza cevap verecegini umuyoruz.

Latfen yeni sert kesim ¢im bicme makineniz ile kullanilabilecek
tum 6gelerin bir listesi icin web sitemizi ziyaret edin veya yetkili
Ventrac bayiniz ile iletisime gecin.

Madde Acgiklamasi Parca Numarasi
Hidrolik Govde Cevirme Kiti 70.8226

Aksesuarlar

Uriin Aciklamasi

HQ682 sert kesim ¢im bicme makinesi, yuksek ¢imleri, kalin yabani otlari ve ¢alilari bicmek icin tasarlanmistir.
Genis bolmeli 6n aciklk, fircanin kesim i¢in iceri girmesine izin verir ve dokuntulerin disari ¢ikmasini engeller.

Uc adet agir hizmet tipi, ters yonde dénen bicak, malzemeleri savurmadan esit bir sekilde kesip oldugu yere
birakir. Kalinhgi 2-1/2 cm'ye kadar olan malzemeleri kesebilen sert kesimli ¢im bicme makinesi, agir callarin
Ustesinden kisa surede gelir.

HQ682 sert kesim ¢im bicme makinesi, firdondull tekerlekler kullanildiginda 12,7 mm’lik adimlarla 89 - 178 mm
araliginda ayarlanabilen bir kesme yuksekligine sahiptir.

Sabit tekerleklerin kullanildigi HQ682 sert kesim ¢im bicme makinesinde ise kesme yuksekliklerine 76, 92 veya
108 mm'ye ayarlanabilir.

Govde, temizlik ve bakim icin alt tarafina erismek tzere yukar cevrilebilir. istege bagh bir hidrolik gévde
cevirme kiti, gévdenin servis konumuna cevrilmesi icin gu¢ Unitesi hidrolik sistemini kullanir.

Operatér Kilavuzuna Neden Ihtiyacim Var?

Bu kilavuz, makinenizi gtvenli bir sekilde calistirmak, bakimini yapmak ve servis vermek icin gereken énemli
bilgileri edinmenize yardimci olmak amaciyla hazirlanmistir. Uygun bélumu kolayca bulabilmeniz icin
boélumlere ayrilmistir.

Sahip oldugunuz her Ventrac ekipmaninin operatér kilavuzunu okuyup anlamaniz gerekir. Operator kilavuzunu
okudugunuzda, sahip oldugunuz spesifik ekipman konusunda daha ¢ok bilgi sahibi olursunuz.

Kullanim kilavuzunu anlamak, sizin ve baskalarinin bedensel yaralanmalari ve/veya ekipmanda olusabilecek
hasarlari 6nlemenize yardimci olacaktir. Bu kilavuzu her zaman makinenin yaninda bulundurun.

Kilavuz, makine satilsa bile makineyle birlikte kalmalidir. Bu kilavuzun zarar gérmesi veya okunamaz hale
gelmesi durumunda kilavuz hemen yenisiyle degistirilmelidir. Yeni bir kilavuz igin yerel Ventrac bayiniz ile
iletisime gecin.

Ventrac atagsmanlari kullanirken maksimum guvenligin saglanmasi icin hem gug¢ Unitesi hem de kullanilan
atasmanin guvenlik ve calistirma talimatlarini okuyun ve takip edin.

Bu kilavuzdaki bilgiler, operatére makineyi ¢alistirmaya yonelik en givenli prosedtrleri sunmanin yani sira ayni
zamanda Uniteden en verimli sekilde yararlanilmasini da saglar. Bu kilavuzda listelenen gtivenlik 6nlemlerinin
izlenmemesi, kisisel yaralanma ve/veya ekipmana hasara yol acabilir.
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GIRIS

Kilavuzunuzun Kullanimi

Bu kilavuzda, hem siz hem de baskalari icin
bedensel yaralanmalarin ve/veya ekipmanda hasarin
Onlenmesine yardimci olmak amaciyla, potansiyel
guvenlik endiselerini tanimlayan 6zel mesajlar ve
semboller goreceksiniz.

SEMBOL TANIMLARI

ISARET SOZCUGU TANIMLARI

Kag¢inilmadigi durumda 6lim veya ciddi yaralanma
ile sonuclanacak ani bir tehlikeyi belirtir. Bu isaret
s6zcugu yalnizca en asirt durumlarda kullanilir.

ONEMLI

Bu sembol, olasi saglik ve guvenlik tehlikelerini
belirtir. GUvenlik 6nlemlerine isaret eder.
Sizin ve baskalarinin guvenligi s6z konusudur.

Kac¢inilmadigi durumda 6lUm veya ciddi yaralanma
ile sonuclanabilecek olasi bir tehlikeyi belirtir.

Guvenlik endisesi duzeyini belirten g isaret s6zcugu
bulunur: Tehlike, Uyari ve Dikkat. Ekipman Uzerinde
cahsirken veya ekipmani calistirirken guvenlik her
zaman bir numarali 6nceliginiz olmalidir. Uygun
calisma proseddrleri izlenmediginde veya deneyimsiz
operatorler s6z konusu oldugunda kaza gergeklesme
olasihgi daha yuksektir.

Not: Bu kilavuz boyunca Sag ve Sol yénlerden
bahsedildigini gorebilirsiniz. Sag ve Sol, operator
istasyonundan ileriye dogru bakildi§i duruma

gore belirlenir.

Kilavuz Sézligu

A DIKKAT

Ka¢inilmadigi durumda hafif veya orta duzey
yaralanma ve/veya mulk hasarina yol acabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir. Ayrica gtvenli olmayan
uygulamalara karsi uyari niteliginde de kullanilabilir.

Bir Ventrac traktor veya guictinl baska bir Ventrac motorundan alan ve kendi kendine veya bir

Bir Guc Unitesi veya Atagmana takildiginda, s6z konusu cihazin 6zelliklerini genisleten bir cihaz.

Gii¢ Unitesi
atasman ya da aksesuar yardimiyla calisan bir diizenek.
Atasman Calistinilmasi icin bir Giig Unitesine ihtiya¢ duyan bir Ventrac ekipmani.
Aksesuar
Makine GUc Unitesi ile birlikte kullanilan tim "Atasman" veya "Aksesuar"lari belirtir.
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GUVENLIK

A Genel Guvenlik Prosedirleri A
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Egitim Gereklidir

* Operatorlere egitim vermek yalnizca bu makinenin sahibinin sorumlulugudur.

+  Bu makinenin kullanilmasi ve kazalari ya da kendine, baskalarina veya mala zarar gelmesini 6nlemek
yalnizca makinenin sahibinin/operatérunun sorumlulugundadir.

« Cocuklarin veya egitimsiz personelin makineyi kullanmasina veya makineye servis islemleri uygulamasina
izin vermeyin. Yerel ydnetmelikler uyarinca operator yasi ile ilgili kisitlamalar olabilir.

«  Bu makineyi kullanmadan dnce kullanim kilavuzunu okuyun ve icerigini anladiginizdan emin olun.

+ Makinenin operatdru bu kilavuzu anlayamiyorsa, kilavuzun icerigini operatére tam olarak aciklamak makine
sahibinin sorumlulugudur.

«  Tum kontrollerin nasil kullanildigini 6grenin ve anlayin.

« Acil durumlarda gui¢ Unitesi ve ek parcalari hizli bir sekilde nasil durdurabileceginizi 6grenin.

Kisisel Koruyucu Ekipman (KKE) Gereksinimleri

+  Urdnan sahibi, tim operatérlerin makineyi kullanirken diizgin KKE kullanmasini saglamakla sorumludur.
Bu makineyi kullanirken asagidaki KKE'leri kullanin:

«  Sertifikal koruyucu gozlik ve kulak tikaci.

«  Burun kismi kapal, kaymaz ayakkabi.

* Uzun pantolon.

+  Tozlu kosullar icin toz maskesi.

+  Ek KKE gerekli olabilir. Ek gereksinimler i¢in Grun guvenlik prosedtrlerine bagvurun.

Calistirma Sirasinda Guvenlik

« Uzun saglar baglanmali ve bol kiyafetlere dikkat edilmelidir. Taki takmayin.

+ Calstirmadan 6nce makineyi inceleyin. Hasarli, asinmis veya eksik parcalari onarin ya da degistirin.
Muhafaza ve korumalarin duzgun ¢alisir durumda ve saglam oldugundan emin olun. Makineyi
calistirmadan énce gerekli ayarlamalari yapin.

« Bu kilavuzdaki bazi resimlerde, talimatlarin net bir sekilde aciklanabilmesi adina, bazi koruma veya
kapaklari agilmis ya da ¢ikarilmis olarak goérebilirsiniz. Makine, ne olursa olsun asla bu cihazlar yerinde
olmadan kullaniilmamahdir.

+ Bu makine tzerinde yapilan degisiklik veya modifikasyonlar makine gtivenligini disurebilir veya makineye
hasar verebilir. Guvenlik cihazlari Gzerinde degisiklik yapmayin veya koruyucu ya da kapaklar ¢ikariimis
sekilde makineyi kullanmayin.

« Her kullanimdan 6nce tum kontrollerin dizgun sekilde ¢alistigini dogrulayin ve tim guvenlik cihazlarini
inceleyin. Kontroller veya guvenlik cihazlari duzgun ¢alisir durumda degil ise makineyi calistirmayin.

« Calistirmadan 6nce park freni islevini kontrol edin. Gerekirse park frenini onarin veya ayarlayin.

« Tum guvenlik etiketlerini inceleyin ve bunlara uyun.

+ TUm kontroller yalnizca operatoér istasyonundan kullaniimalidir.

+  Makineye guvenlik kafesi/cubugu takilmissa ve makine dik konumdaysa her zaman emniyet kemeri takin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Makineyi calistirmadan 6nce ek parca veya aksesuarin, gug unitesinde yerine kilitlendiginden veya
sabitlendiginden emin olun.

Makineyi calistirmadan énce cevredeki kisilerin gug Unitesi ve ek parcanin yolunda olmadigindan emin
olun. Biri calisma alaniniza girerse makineyi durdurun.

Etrafinizda olup bitene karsi her zaman dikkat edin; ancak bunu yaparken yaptiginiz ise
konsantrasyonunuzu kaybetmeyin. Her zaman makinenin hareket ettigi yone dogru bakin.

Geriye dogru hareket etmeden 6nce, arkaniza ve asagilya bakarak yolun acgik oldugunu teyit edin.

Bir nesneye carparsaniz durun ve makineyi inceleyin. Makineyi tekrar calistirmadan énce gerekli onarimlari
gerceklestirin.

Bir ekipmanda ariza oldugunu fark ederseniz makineyi kullanmayr hemen birakin. Olagan disi bir

ses, ekipmanlarda ariza oldugu ya da bakim yapilmasi gerektigi anlamina gelebilir. Makineyi tekrar
calistirmadan 6nce gerekli onarimlari gergeklestirin.

YUksek/dUsuk menzil 6zelligi bulunuyorsa, egimli zeminlerdeyken asla ytiksek ve disik menzil arasinda
gecis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda gecis yapmadan 6nce mutlaka makineyi duz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

Galisir durumdayken makineyi basibos birakmayin.

Makineyi her zaman duz bir zemine park edin.

Ek parca tahrik kayisini gti¢ Unitesine baglarken mutlaka motoru kapatin.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla operatér istasyonundan ayrilmayin. Her seferinde makineden inmeden dnce tim hareketli
parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla makineyi basibos birakmayin.

Makineyi yalnizca aydinlatmanin iyi oldugu ortamlarda kullanin.

Simsek riski oldugunda kullanmayin.

Ek parcalarin yukina asla insan, yapi, hayvan, arag veya diger degerli nesnelere dogru bosaltmayin.
YUk asla bir duvar veya engele dogru bosaltmayin. Malzemeler operatdre dogru geri sekebilir.

Kor noktalara, calilara, agaglara veya gorusunuzi engelleyebilecek diger nesnelere yaklasirken ekstra
dikkatli olun.

Motoru, yeterli havalandirmaya sahip olmayan binalarda ¢alistirmayin.

Motor ¢alisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora veya susturucuya dokunmayin.

Bu bdlgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.

Motor regulatdru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
calistiriimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

Yangin tehlikesini azaltmak icin akt bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde ¢cimen, yaprak, ekstra yag
ve diger yanici malzemelerin bulunmadigindan emin olun.

GCalisma alanini makinenin vurabilecegi veya firlatabilecedi nesnelerden arindirin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

+ Insanlarin ve evcil hayvanlarin ¢alisma alanina girmesine izin vermeyin.

+ Makineyi ¢calistirmadan 6nce ¢alisma alantiile ilgili bilgi sahibi olun. Cekis veya denge kosullarinin iyi
olmadigi durumlarda makineyi calistirmayin.

+  Makineyi bozuk zeminlerde kullanirken hizinizi dusurun.

« Ekipmanlar, yanhs kullanildig takdirde ciddi yaralanmalara ve/veya 6lime neden olabilir. Calistirmadan
once kullanilan gug Unitesi ve ek parcanin calistirma ve guvenlik bilgilerini 6grenin ve anlayin.

«  Fiziksel ve zihin saghginiz iyi durumda degilse, kisisel cihazlariniz dikkatinizi dagitacaksa veya karar verme,
ceviklik ya da muhakeme yetinizi kotu etkileyecek maddelerin etkisi altindayken makineyi kullanmayin.

+ Makinenin yaptigi isler cocuklarin dikkatini cekebilir. Cocuklara dikkat edin ve ¢ocuklarin ¢alisma alanina
girmesine izin vermeyin. Bir cocuk ¢alisma alanina girerse makineyi kapatin.

«  GUg Uniteleri, ek parcalar ve aksesuarlar genel kullanima acik yollarda seyahat etmek i¢in tasarlanmamistir
ve bu amagla kullanilamaz. Asla genel kullanima ac¢ik yollarda veya otoyollarda ¢alistirmayin veya seyahat
etmeyin.

« Karayollarinin yakininda ¢ahlisirken gtivenlik isiklarini kullanin.

« Tasit yollari yakinindayken veya tasit yollarindan gecerken yavaslayin ve trafige dikkat edin. Yollardan veya
kaldirrmlardan gegmeden 6nce durun. Goérdsunuzu engelleyebilecek bdlge veya nesnelere yaklasirken
dikkatli olun.

Makinenin Uzerinde Kimseyi Tagimayin

«  GUg Unitesine yalnizca operatorlerin girmesine izin verin. Makinenin tzerinde kimseyi tasimayin.
« Kimsenin ek parca veya aksesuarlarin Gzerine binmesine izin vermeyin.

Egimlerde Calisma

+ Egimlerde kontrolU kaybederek veya makineyi devirerek kazalara yol agabilirsiniz. Bu kazalar ciddi
yaralanmalara veya 6lume neden olabilir. Acil durum park freni ile gti¢ Unitesi kontrolleri ve bunlarin
islevleri hakkinda bilgi sahibi olun.

* Gug unitesinde katlanan denge cubugu bulunuyorsa egimlerde calisirken bu cubugun dik konumda
kilitlenmis olmasi gerekir.

+ 15 dereceden yuksek agili e§imlerde calisirken disuk menzil (varsa) kullanin.

*  EGimli zeminlerde ¢alsirken ani dur kalk yapmayin.

« EQgimli zeminlerdeyken asla yliksek ve distik menzil arasinda gecis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda
gecis yapacaginiz veya gug Unitesini bosa alacaginiz zaman mutlaka guc Unitesini duz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

+ Islak yuzeyler veya yumusak zemin gibi degiskenler, gtivenlik duzeyini azaltir. Makinenin yol tutusunu
kaybedebilecegdi veya devrilebilecedi yerlerde stirmeyin.

« Arazideki gizli tehlikelere karsi dikkatli olun.

+ Dikiniglerden, hendeklerden ve setlerden uzak durun.

« E@imlerde calisirken keskin dénusler yapmayin.

*  Yamacta yuk ¢cekmek, givenligi azaltir. E§imlerde gtvenli bir sekilde kontrol edilebilecek yuklerle ilgili karar
verme sorumlulugu makinenin sahibine/operatérune aittir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

* Makineyi naklederken daha dengeli olmasi icin ek parcayi indirin veya zemine yaklastirin.

+ Egimlerde calisirken mumkun oldukga yukari ve asagi yonde surus yapin. Egimde suris yaparken donus
yapmaniz gerekirse hizinizi azaltin ve yokus asagi yonde yavasca donun.

« Cahsmanin kesintiye ugramamasi icin yeterli yakit bulundugundan emin olun. Deponun en az yarisinin dolu
olmasi onerilir.

Kamyon veya Romork ile Tagima

*  Makineyi bir kamyon veya romorka yUklerken veya bu araclardan indirirken dikkatli olun.

* Makineyi kamyon veya romorka yuklerken tam genislikte rampalar kullanin.

« Park freni, tasima sirasinda makineyi kilitlemek icin yeterli degildir. Her zaman gug Unitesi ve/veya ek
parcayl tasima yapilan araca kayis, zincir, kablo veya ip kullanarak sabitleyin. Hem 6n hem de arka kayislar
makinenin altina ve makineden disari dogru yonlendirilmelidir.

+ Kamyon veya romorkta tagima sirasinda gug Unitesinin yakit beslemesini kapatin.

« Varsa aku baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirerek elektrik gucunu kapatin.

Bakim

+  Guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres,
kir ve kalintilari giderin.

«  Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle iletisime gecin.

* Yeni bilesenler kurulurken guvenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.

« Bir bilesenin degistiriimesi gerekirse yalnizca orijinal Ventrac yedek parcalari kullanin.

* Onarim iglemleri gergeklestirmeden 6nce her zaman aki baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirin
veya akunun baglantisini kesin. Once negatif terminalin sonra da pozitif terminalin baglantisini kesin.
Once pozitif terminali sonra da negatif terminali baglayin.

« TUm civata, somun, vida ve diger sabitleme elemanlarini dizgun sekilde sikili olarak tutun.

+ Her seferinde ek parcayl zemine indirin, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini
¢ikarin. Temizlik, inceleme, ayarlama ve onarim islemlerinden 6nce tium hareketli parcalarin tamamen
durdugundan emin olun.

+  GuUc unitesi, ek parca veya aksesuarlar Gzerinde kullanim kilavuzunda agiklanmayan onarim veya
ayarlamalar gerceklestirilmesi gerekiyorsa gug Unitesi, ek parca veya aksesuarin servis icin yetkili bir
Ventrac bayisine goturulmesi gerekir.

« Operator istasyonunda biri varken asla glc Unitesi ve/veya ek parca Uzerinde bakim islemleri
gerceklestirmeyin.

« Akuile calisirken her zaman koruyucu go6zluk kullanin.

+ Duzenli olarak yakit hatlarinin sikiligini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

* Yangin tehlikesini azaltmak i¢cin akt bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde ¢imen, yaprak ve asiri gresi
bulunmadigindan emin olun.

*  Motor ¢alisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora, susturucuya ya da egzoz bilesenlerine
dokunmayin. Bu bélgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

+ Depolamadan 6nce motorun sogumasini bekleyin ve makineyi a¢ik alev yakininda depolamayin.

*  Motor regulatdru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
cahistiriimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

* Yaylarda depolanmis enerji bulunabilir. Yaylari ve/veya yay yUkli bilesenlerin baglantisini keserken veya
bu parcalari ¢cikarirken dikkatli olun.

« Tahrik sisteminde veya hareketli/doner parcalarda bir engel veya blokaj olmasi depolanan enerjinin
birikmesine neden olabilir. Engel veya blokaj giderildiginde tahrik sistemi veya hareketli/déner parcalar
aniden hareket edebilir. Engel veya blokajlari elinizle gidermeye calismayin. Ellerinizi, ayaklarinizi
ve kiyafetlerinizi motor destegiyle calisan parcalardan uzak tutun.

Yakit Guvenligi

+ Kisisel yaralanma ve maddi hasardan kaginmak i¢in, benzin kullanirken ekstra dikkatli olun. Benzin son
derecede yanicidir ve buhari patlayicidir.

+ Sigara icerken veya alev ya da kivilcim bulunan yerlerde makineye yakit ikmali yapmayin.

* Makinenin yakit ikmalini her zaman dis mekanda gerceklestirin.

* Makineyi veya yakit konteynerini, dumanlarin veya yakitin acgik alev, kivilcim ya da kilavuz alevle temas
edebilecedi ic mekanlarda depolamayin.

* Yakiti yalnizca onayli konteynerlerde saklayin. Cocuklarin erisiminden uzak tutun.

+ Konteynerleri asla bir arag icinde veya plastik astari bulunan bir kamyon ya da rémorklarda doldurmayin.
Doldurmadan dnce her zaman konteynerleri aracinizin tersi yénde bir zemine yerlestirin.

+ Makineyi kamyon veya rémorktan ¢ikarip yakit ikmalini zemin tzerinde gerceklestirin. Bu mumkun degilse
makinenin yakit ikmalini, yakit dispenserli bir baslik yerine tasinabilir konteynerler kullanarak gergeklestirin.

+ Motor c¢alisirken asla yakit kapagini ¢ikarmayin veya yakit eklemeyin. Yakit ikmalinden énce motorun
sogumasini bekleyin.

+ Egimli zeminlerdeyken asla yakit kapagini ¢itkarmayin. Yakit kapagini yalnizca makine duz bir ytzeyde park
edilmisken ¢ikarin.

* Yakit deposu kapagini ve konteyner kapagini guvenli bir sekilde geri kapatin.

* Yakit deposuna fazladan yakit koymayin. Yakiti, yakit bogazinin altina kadar doldurun; yakit bogazini
tamamen doldurmayin. Yakit deposunun fazla doldurulmasi durumunda motor gaza bogulabilir, depoda
yakit sizintisi olabilir ve/veya emisyon kontrol sistemi hasar gorebilir.

« Yakit dokulurse motoru calistirmayin. Gug Unitesini dokilen yakittan uzaklastirin ve yakit buharlari dagilana
kadar herhangi bir tutusma kaynagi olusturmaktan kaginin.

« Yakit tankinin bosaltiimasi gerekiyorsa bu islem dis mekanda ve onayli bir konteyner kullanilarak
gerceklestirilmelidir.

« Duzenli olarak yakit hatlarinin sikiligini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

*  Yakit sisteminde bir kesme valfi bulunur. Makineyi calisma noktasina goturip getirirken, kapali mekanlara
park ettiginiz zaman veya yakit sistemi Uzerinde servis islemleri gerceklestirirken yakiti kesin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Hidrolik Guvenligi

Hidrolik baglantilarin siki oldugundan ve tim hidrolik hortum ve tiplerin iyi durumda oldugundan emin
olun. Makineyi baslatmadan 6nce sizintilari onarin ve zarar gérmus ya da asinmis hortum ve tupleri
degistirin.

Yuksek basing altinda hidrolik sizintilar gerceklesebilir. Hidrolik sizintilara 6zel bir dikkat ve 6zen
gOsterilmesi gerekir.

Suphe duydugunuz hidrolik sizintilari tespit etmek icin bir karton pargasi ve buyttec kullanin.

Kuguk deliklerdeki sizintilar veya yuksek basinch hidrolik sivisi bosaltan nozullerden vicudunuzu ve ellerinizi
uzak tutun. Yuksek basing altinda kagak yapan hidrolik sivilar ciltte delikler acarak ciddi yaralanmalara yol
acabilir ve tedavi edilmemesi durumunda ciddi komplikasyonlara ve/veya ikincil enfeksiyonlara neden
olabilir. Cilt icine hidrolik sivi girmesi durumunda, yaralanma ne kadar kuicuk gézukurse géziksun derhal
tibbi yardim alin.

Hidrolik sistemde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistem Uzerinde bakim veya onarim islemleri
gerceklestirmeden 6nce ek parcalari ¢ikarin, park frenini etkinlestirin, agirlik aktarim sisteminin (varsa)
baglantisini kesin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin. Yardimci hidrolik sistemdeki basinci
gidermek i¢in gli¢ Unitesi motorunu kapatin ve yardimci hidrolik hizh kuplérlerinin baglantisini kesmeden
once hidrolik kontrol kolunu sol ve saga hareket ettirin.
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GUVENLIK

A HQ682 Guvenlik Prosediirleri A

Uzun otlar ve sik calilar kaya, agacg koku gibi buyuk engelleri gizleyebilir.

« Calismaya baslamadan 6nce ¢alisma alanini gizli engeller agisindan inceleyin ve engelleri kaldirin
veya isaretleyin.

+ Galisma alanini inceleyin ve makineden firlayabilecek nesneleri ortadan kaldirin.

Kesme Unitesi Giivenligi

+ Donen Bicak Tehlikesi: Donen ¢im bicme makinesi bicaklari veya diger hareketli parcalarla temas bedensel
yaralanmalara neden olabilir. Ellerinizi ve ayaklarinizi uzak tutun.

+  Bir bicagin donmesi baska bir bicagin da dénmesine neden olabilir.

« Firlatilan Cisim Tehlikesi: Cim bigme makinesinin tahliye ucunu insanlara, hayvanlara veya binalara dogru
yonlendirmeyin. Asla deflektor(ler) ¢ikarilmis halde ¢alistirmayin.

+ Bigme islemi yapmadiginiz zamanlarda, 6zellikle de cakil gibi gevsek zeminlerden gecerken, bicme
bicaklarini durdurmak icin PTO'yu mutlaka kapali tutun.

* Bigaklar ¢alisirken asla ¢im bigme makinesinin gévdesini kaldirmayin.

Istege Bagh Hidrolik Cevirme Kiti Giivenligi

« Atasmanin hidrolik sisteminde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistemde bakim veya onarim
islemleri gerceklestirmeden 6nce atasmanin yardimci hidrolik hortumlarinin baglantisi glg tnitesinden
¢ikariimahdir. Atasmani zemine indirin, gug Unitesi motorunu kapatin, ikinci SDLA kolunu sol ve saga
hareket ettirerek yardimci hidrolik basinci giderin ve yardimci hidrolik hizli kuplérinidn baglantisini kesin.

«  Govde yukari cevrilmis (servis) konumdayken, istege bagh yukari ¢evirme kitinin yardimci hidrolik
hortumlarini ayirmayin.
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GUVENLIK

Guvenlik Etiketleri

Atasmaninizda asagidaki gtivenlik etiketlerinin korunmasi gerekir.

Tam guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres, kir ve
kalintilari giderin. Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle
iletisime gecin.

Yeni bilesenler kurulurken gtivenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.

[
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1. Siper yok - calistirmayin. 1. Parmaklar veya el icin kapiima tehlikesi.
2. Sikisma / ezilme tehlikesi. 2. Hareket eden pargalardan uzak durun.
3. Parmaklar veya el i¢in kapilma tehlikesi. 3. Tum koruma ve kalkanlar yerinde kalmalidir.
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GUVENLIK

D

IAM A @ =(c

2 3
1. Sikisma veya ezilme tehlikesi. @O ‘ O

00.0628

00.0620

1. Elveya ayagin kesilme/kopma tehlikesi - ¢cim bicme
makinesi bicag.

2. Hareket eden pargalardan uzak durun.

3. Tum koruma ve kalkanlar yerinde kalmahdir.

EY ) F
1 1
00.0619 L 00.0679

1. Operator kilavuzunu okuyun. 1. Cekme noktasi degil.

Etiket Aciklama Parca Numarasi Miktar
A Siper Yok 00.0625 1
B Kapilma Tehlikesi 00.0626 1
C Sikisma veya Ezilme Tehlikesi 00.0620 1
D Kesilme Tehlikesi - Cim Bicme Makinesi Bi¢agi 00.0628 2
E Operator Kilavuzunu Okuyun 00.0619 1
F Cekme Noktasi Degil 00.0679 1

Guvenlik - 15



CALISTIRMA KONTROLLERI

A. Ana Kayis Germe Kolu
B. Sag Kayis Gergi Yayi
C. Ceki Demiri Kolu Pimleri

Ana Kayis Germe Kolu

Ana govde kayisi germe kolu (A), ana gévde
kayisini gevsetmek veya gerdirmek icin kullanilir.
Govdeyi servis konumuna cevirmek icin ana kayis
germe kolu serbest birakilmalidir.

Kayisi gevsetmek icin, yuvarlak bash pimi (1) ana kayis

germe kolundan ¢ikarin ve kolu 180 derece dondurun.

180° dondirin

Sag Kayis Gergi Yay!

Sag kayis gergi yayi (B), sag is mili gévdesi kayisini
gevsetmek veya gerdirmek icin kullanilr.

Ceki Demiri Kolu Pimleri

Ceki demiri kolu pimleri (C), ¢cim bigme makinesi
gobvdesinin arka tarafinin yuksekligini ve gug Unitesine
baglantiicin de ¢eki demiri kol yuksekligini ayarlamak
amaciyla kullanilir. Pimler ayni zamanda gdvdeyi
yukari ¢evrilmis (servis) konumda sabitlemek igin

de kullanilir.

Birincil SDLA Kontrol Kolu

Cim bicme makinesi gévdesini kaldirmak icin glg
Unitesinin birincil SDLA kolunu* sola dogru cekin.

Cim bicme makinesi gévdesini indirmek i¢in kolu saga
dogru itin. Cim bicme makinesinin ¢alismasi sirasinda,
birincil SDLA kolu asili (kilitli) konumda olmalidir.

ikincil SDLA Kontrol Kolu

GuUc¢ Unitesinin ikincil SDLA kolu, istege bagh hidrolik
govde cevirme kitini kontrol eder. Govdeyi servis
konumuna cevirmek icin kolu sola ¢ekin. Gévdeyi
tekrar calisma konumuna indirmek icin kolu saga
dogru itin.

Agirlik Transferi

Arazi ve zemin kosullari guc Unitesinin agirlik transfer
sistemi icin uygun ayari etkileyebilir. Cogu durumda,
agirhk transferi sistemi* maksimum kapasitenin
1/2'si ila 3/4'G arasinda ayarlanmalidir.

*GUg Unitesini calistirmaya yénelik kontroller icin gli¢ Unitesi operatdr
kilavuzuna bagvurun.

Calistirma - 16



GENEL CALISTIRMA

Gunluk Kontrol

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden 6nce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gli¢ Unitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tim hareket
eden parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

1. Makineyi diz bir ylzeye park edin, motoru kapatin
ve tum sivilarin sogudugundan emin olun.

2. Hem gug Unitesini hem de atasmani gorsel olarak
inceleyin. Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar
gbérmdus bilesenler veya asinma isaretleri olup
olmadigina bakin.

3. Hidrolik ¢evirme kiti varsa, hidrolik hortumlar ile
hidrolik baglanti elemanlarinin siki oldugundan ve
baglantilarin sizinti yapmadigindan emin olun.

4. Kayislarda hasar veya asiri asinma olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. bu kilavuzda yer alan Kayis
Inceleme bolima.

5. Cim bigme makinesi bigaklarini ve bunlarin montaj
civatalarini kontrol edin. Bicaklar keskin ve gtvenli
bir sekilde sabitlenmis olmahdir. Gerektigi sekilde
servis islemleri gerceklestirin.

Atasman Takma

1. Ceki demiri kolu pimlerini
G konumuna takin.

2. Gug Unitesini, ileriye dogru
yavas bir sekilde atagsmanin
¢eki demiri kollarina dogru

surun. GUg Unitesinin

kaldirma kollarini, atasmanin
¢eki demiri kollari ile hizalamak icin 6n ceki
demirini kaldirin veya indirin ve baglanti kurma
islemini tamamlayin.

3. Baglanti tam olarak kurulduktan sonra, 6n ceki
demiri kilitleme kolunu kapatin.*

4. Park frenini* etkinlestirin ve motoru kapatin.

5. Atasman kayisini, gu¢ Unitesindeki PTO tahrik
kasnagina yerlestirin. Kayisin, her bir kasnaga
duzgun sekilde oturdugundan emin olun.

6. PTO kayis gergisi cubugunu etkinlestirin.

7. Hidrolik ¢evirme kiti varsa, hortum uglarini
silerek temizleyin ve gug Unitesinin hidrolik hizli
kupldrlerine baglayin. Bulunuyorsa hortumlari
ve hizli kuplérleri, renkli géstergeler eslesecek
sekilde takin (kirmizi kirmiziya vb.).

8. Ceki demiri kolu pimlerini istenen kesme
yuksekligi konumuna getirin.

Atasmani Cikarma

1. GUg Unitesini duz bir ylzeye park edin ve park
frenini* etkinlestirin.

2. Ceki demiri kolu pimlerini G konumuna getirin.

3. Atasmani zemine indirin.

4. Gug Unitesi motorunu kapatin.

5. PTO kayis gergisi cubugunu serbest birakin.

6

GU¢ Unitesinin PTO tahrik kasnagindaki atasman
kayisini ¢ikarin.

7. Hidrolik ¢evirme kiti ile donatilmigsa, hidrolik
hizli baglanti elemanlarini gug Unitesinden
ayirin ve hortum uglarini atasmanin Ust cergeve
deliklerine yerlestirin.

8. On aski dizeni kilit kolunu devre disi birakin.*

9. GuUg Unitesini yeniden baslatin ve yavasca geri
giderek atasmandan uzaklasin. Direksiyon
simidinin yandan yana hareket ettirilmesi,
atasmani ¢ikarmaya yardimci olabilir.

Calisma Prosediiri

GCalistirmadan 6nce gunlik kontrolU gerceklestirin,
¢im bigme makinesinin istenen kesme yuksekligine
ayarlandigini ve ¢eki demiri kolu pimlerinin dogru
konumda oldugunu onaylayin. GUg Unitesinin agirhk
transfer sisteminin dogru ayarlandigini onaylayin.

GCim bigme alanini inceleyin ve makinenin
firlatabilecegi veya bicaklara dolanabilecek taslari,
sopalari ve diger nesneleri ortadan kaldirin.

GCim bigme makinesi gévdesini yere indirin ve gug
Unitesinin birincil SDLA kolunu asili konuma getirin.
GU¢ Unitesi motoru 2.000 ila 3.000 devir arasinda
calisirken, PTO anahtarini etkinlestirin, ardindan gazi
istenen motor devrine ayarlayin.

istediginiz cim bicme hattinda ileri dogru harekete
baslayin. Engellerden kaginin ve gerektiginde
dokuntuleri temizleyin. Cim bicme alaninin kenarina
ulasildiginda gug Unitesini ve ¢cim bicme makinesini
doéndurun ve bir sonraki gegis icin hizalayin.

*GUcg Unitesini calistirmaya yonelik kontroller icin gui¢ Unitesi operatdr
kilavuzuna basvurun.
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GENEL CALISTIRMA

Atasmanin Tagsinmasi 8. Gosterilen konumlarda (B ve C), zemin
yuzeyinden ¢im bigme makinesi gévdesinin
Ust yuzeyine kadar olan mesafeyi 6lcun.
Arka konumdaki 6l¢im 6ndeki 6lcimden daha
az ise veya 6ndeki dlcimden 6,5 mm'den daha
fazla ise, ¢eki demiri kolu pimlerinin yeniden
konumlandirilmasi gerekecektir.
¥

Ekipmanin fazla aginmamasi icin, atasmani gug Unitesi
On ceki demiri ve atagsman tamamen kaldirilmis halde
taslyin. Dalgali ve purizlU yuzeylerde ilerlerken, gug
Unitesinin kontrolinu korumak ve gug Unitesi ile
atasmanin alabilecegi darbeleri hafifletmek icin yavas
hareket edin. Atagsmani tasimadan dnce mutlaka gug
Unitesi PTO'sunu devreden c¢ikarin.

Kesme Yuksekligi Ayari (Sabit Tekerlekler)

1. GUg Unitesini ve ¢im bicme makinesi goévdesini
duz, engebesiz bir ylzeye park edin ve park
frenini etkinlestirin.

Gim bigme makinesi gévdesinin yanlishkla
indirilmesi gévdenin veya bir uzvun sikismasina
neden olabilir.

Cim bicme makinesi gévdesi yukseltilmis konumda 9. Cim bigme makinesi gévdesinin arka tarafini
iken ayarlama yapilacagi zaman, gévde bloklar veya indirmek igin, ceki demiri kolu pimlerini daha
ayakl krikolarla guvenli bir sekilde desteklenmelidir. ylUksek bir konuma getirin. Cim bigme makinesi

gOvdesinin arka tarafini kaldirmak icin, ceki demiri
kolu pimlerini daha al¢ak bir konuma getirin.

10. Ceki demiri kolu pimi konumlarini degistirdikten
sonra, ¢cim bicme makinesi gévdesini tekrar
kontrol ederek duz oldugundan emin olun.

2. Cim bigme makinesi gévdesinin 6n tarafini
kaldirin ve govdeyi bloklar veya ayakli
krikolarla destekleyin.

3. Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

4. Tekerlek montaj civatasini (A) sokun ve tekerlegdi
istenen konuma getirin.

Tekerlek Konumu Milimetre ing
1 76 3
2 92 3-5/8
3 108 4-1/4

5. Jant montaj civatasini yeniden takin ve 102 NM
torka kadar sikin.

6. Islemi, cim bicme makinesi gévdesinin karsi tarafi
icin de tekrarlayin.

7. Cim bigme makinesi govdesini yere indirin ve
birincil SDLA kolunu asil konumuna aln.
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Kesme Yuksekligi Ayari Firdondulu Tekerlek Dis Pozisyonu
(Firdondult Tekerlekler) Firdonduili tekerlekler, cim bicme makinesi gévdesinin
1. GUc Unitesini ve cim bicme makinesi gévdesini dis kenarlarina daha yakin konumlandirilabilir.

duz, engebesiz bir ylzeye park edin ve park 1. Taslyici civatayi (A) ve somunu 6n kayis

frenini etkinlestirin. kelepcesinden ve civatayi (B), rondelayi (C) ve

somunu goévde sasisindeki yuvadan sokun.

Gim bigme makinesi gévdesinin yanlishkla
indirilmesi gévdenin veya bir uzvun sikismasina
neden olabilir.

Cim bicme makinesi gévdesi yukseltilmis konumda
iken ayarlama yapilacagi zaman, gévde bloklar veya
ayakli krikolarla gtivenli bir sekilde desteklenmelidir.

2. Cim bigme makinesi gévdesinin 6n tarafini
kaldirin ve govdeyi bloklar veya ayakli
krikolarla destekleyin.

Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

istenen kesme yiiksekligi icin &n tekerleklerin ve
ceki demiri kolu pimlerinin konumlarini belirlemek 5
Gzere tabloyu kullanin. '

AW

Dort flansli civatayi (D) ve somunlari tekerlek
montaj cercevesinden sokun.

5 5 3. Tekerlek montaj cercevesini iki dis montaj
o o deligine hareket ettirin ve dort flansli civata (D) ve
o o somunlari kullanarak yeniden takin. 24 Nm tork
— 5 X
30 o o ile sikin.
o) o ° ° o
S ~— o ) O
O O
O ©)
O O
Ceki On Tekerlek Konumu
: - Demiri
Ing Milimetre PR
Kolu Pimi [ (st civatalar | Alt Civatalar
Konumu
3-1/2 89 B E H
4 102 C E H
4-1/2 114 C D G
5 127 D D G
5-1/2 140 D C F
6 152 E C F
6-1/2 165 F B E
7 178 F A D 4. Taslyici civatayi (A) ve somunu 6n kayis

*Kesim ylkseklikleri yaklasiktir ve gii¢ Gnitesinin modeline, lastik tiiriine vb. kelepg_esine yeniden takin. 24 Nm tork ile sikin.

bagli olarak degisebilir.
agt rarak Cedisebiit 5. Civatayi (B), rondelayi (C) ve somunu gdvde

> 5ag ve sol g.elfi.demiri kollari igip ceki .cvk.emiri sasisindeki i¢ yuvaya yeniden takin. 24 Nm tork
kolu pimlerini istenen kesme yuksekligi

konumuna yerlestirin lle sikin.
6. Firdd d"I"y " ?k ) .  braketi Bu islemleri diger firdonduli tekerlek igin
. Firdéndula tekerlek cercevesini montaj braketine tekrarlayin.

sabitleyen dort civatay sokan.

7. Firdéndull tekerlek cercevesini istenen kesme
yuksekligi konumuna getirin ve dort civatayi
yeniden takin. 42 Nm tork ile sikin.

8. Cim bigme makinesi govdesinin karsi tarafindaki
on tekerlek icin de ayni islemi tekrarlayin.
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SERVIS

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden dnce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gi¢ tnitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tum hareket
eden parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

ONEMLI

Bir bilesenin degistirilmesi gerekirse yalnizca orijinal
Ventrac yedek parcalari kullanin.

Temizlik ve Genel Bakim

En iyi sonuclari elde etmek ve ¢cim bicme makinesi
govdesinin boya gérinimund korumak icin

isiniz bittiginde birikmis kirpintilari, yapraklari

ve tozlari temizleyin veya makineyi yikayin.
Govdenin alt tarafina erismek icin Govde Cevirme
Prosedurune bakin.

Cim bicme makinesi gévdesini yikarken dogrudan
yataklarin veya contalarin icine su puskurtmeyin.
Yikamadan sonra tahrik sistemi contalari veya yataklar
Uzerinde su kalmamasi i¢in ¢cim bigme makinesinin
cahstiriimasi 6nemlidir. Yikama tamamlandiginda,
gobvdeyi calisma konumuna geri getirin. GUg Unitesini
ve ¢im bicme makinesini temiz ve birikintilerden uzak
bir yere taslyin ve duran suyu dagitmak icin PTO'yu

30 saniye boyunca calistirin.

Govde Kapaginin Sokulmesi ve Takiimasi

1. Govde kapaginin arkasindaki lastik
mandallari ¢ézun.
Govde kapadgini acin.

3. Cim bigme makinesi
gbvdesinin 6n
tarafinda, kilit
mandali plakasini (A)
menteseden disari
dogru ¢ekin.

4. Govdenin sol tarafini
mentese braketinden
One, disari dogru
cekin.

5. Sag mentese pimini mentese braketinden
¢ikarmak icin gévde kapagini sola kaydirin.

6. Govde kapagini yeniden takmak icin, sag mentese
pimini mentese braketindeki delige yerlestirin.

7. Sol mentese pimini mentese braketindeki yuvayla
hizalayin ve yerine sabitlemek igin kilit mandali
plakasi pimin Uzerine oturana kadar geri itin.

Govde Cevirme Proseduru (Servis Konumu)
Manuel Yukari Cevirme Prosediiri

1. GU¢ Unitesini ve ¢im bicme makinesini diz,
engebesiz bir yuzeye park edin.

2. Park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve
kontak anahtarini ¢ikarin.

3. Govde kapagini yerinden cikarin.

4. Ana govde kayisini gevsetmek igin, yuvarlak basli
pimi ana kayis germe kolundan ¢ikarin ve kolu
180 derece dondurun.

5. Ceki demiri kolu yukseklik ayar pimlerini ¢eki
demiri kolu montaj braketlerinden sokun.

6. Ceki demiri kollarinin 6n tarafindaki yuvarlak basli
pimleri sokun.

7. Motoru yeniden calistirin ve gug Unitesi 6n ceki
demirini en yuksek konumuna kaldirin.

8. Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

9. Cim bicme makinesi gévdesinin 6n tarafini
neredeyse dikey bir konuma kaldirin ve govdeyi
dik konumda kilitlemek icin yuvarlak bash pimleri
(A) 6n ceki demiri kolu deliklerine takin.

e . L — ./ \ \
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10. Govdeyi calisma konumuna geri getirmek igin,
ceki demiri kolu pimlerini (A) baglanti kollarinin
on tarafindan ¢ikarin ve ¢cim bicme makinesi
goOvdesini calisma konumuna dénduarun.

11. Cim bigme makinesi govdesini yere indirin.
12. Ceki demiri kolu yUkseklik ayar pimlerini ceki
demiri kolu montaj braketlerine takin.

13. Yuvarlak bash pimleri ¢eki demiri kollarinin 6n
tarafina takin.

14. Kayisin kasnak kanallarina dizgun bir sekilde
oturdugundan emin olun; kayisi gerdirmek
icin ana govde kayis germe kolunu 180 derece
dondurdn ve yuvarlak bash pimle sabitleyin.

15. Govde kapagini takin.
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SERVIS

Istege Bagl Hidrolik Cevirme Prosediiru

1. Guc¢ Unitesini ve ¢cim bigme makinesini diz,
engebesiz bir yuzeye park edin.

2. Park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve
kontak anahtarini ¢ikarin.

3. Govde kapagini yerinden cikarin.

4. Ana goévde kayisini gevsetmek icin, yuvarlak bash
pimi ana kayis germe kolundan ¢ikarin ve kolu
180 derece dondaran.

5. Ceki demiri kolu yukseklik ayar pimlerini ceki
demiri kolu montaj braketlerinden sékun.

6. Ceki demiri kollarinin 6n tarafindaki yuvarlak basli
pimleri sokdn.

7. Operator koltuguna dénun, motoru calistirin
ve gUg Unitesi 6n ¢eki demirini en yliksek
konumuna kaldirin.

8. 1ikincil SDLA kolunu sola ¢ekin ve gévde neredeyse
dikey bir konumda hareket etmeyi durdurana
kadar tutun.

9. Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

10. Govdeyi dik konumda kilitlemek i¢in yuvarlak basli

pimleri (A) 6n ¢eki demiri kolu deliklerine takin.

11. Govdeyi calisma konumuna geri getirmek igin,
yuvarlak basl pimleri (A) ceki demiri kolu montaj
braketlerinden cikarin, operatér koltuguna dénun,
motoru calistirin ve ikincil SDLA kolunu saga iterek
govdeyi calisma konumuna indirin. NOT: Hidrolik
kayma nedeniyle 6n ¢eki demiri asagi inerse,
yuvarlak basl pimler ¢ikarilmadan énce motorun
cahstirilmasi ve 6n ¢eki demirinin kaldiriimasi
gerekebilir.

12. Cim bigme makinesi gévdesini yere indirin.

13. Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

14. Ceki demiri kolu yuUkseklik ayar pimlerini ¢eki
demiri kolu montaj braketlerine takin.

15. Yuvarlak bash pimleri ¢eki demiri kollarinin 6n
tarafina takin.

16. Kayisin kasnak kanallarina duzgun bir sekilde
oturdugundan emin olun; kayisi gerdirmek
icin ana govde kayis germe kolunu 180 derece
dondurdn ve yuvarlak bagh pimle sabitleyin.

17. Govde kapagini takin.

Cim Bigme Makinesi Bigaklarinin
Kontrolli/Degistirilmesi

A DIKKAT

Bicme bicaklari keskin olabilir. Bicme bicaklariyla
calisirken daima agir eldivenler giyin.

1. Cim bicme makinesi gévdesini servis konumuna
kadar déndurtn.

2. Bigme bicaklarini inceleyerek kesici kenarlarin
keskin oldugundan emin olun. Bicaklar kérelmis
veya hasar gérmusse, cikarilip bilenmeli veya
degistirilmelidir.

3. Bigagin dénmesini 6nlemek icin bicagin ucu ile
¢im bi¢me makinesi gévdesinin uygun bir yapisal
parcasi arasina 2 x 4 ebatlarinda kisa bir tahta
parcasi yerlestirin.

4. Sol ve sag is millerinin ve civatalarin sékme yonunu
belirlemek i¢in asagidaki semaya bakin (¢cim bicme
makinesinin 6n tarafindan, gévde servis konumuna
cevrilmis halde gérinum).

Sol Taraf

is mili J]L

Sag Taraf
Is mili

=

5. Bilemek veya degistirmek Uzere bicaklari ¢ikarin.

6. Bir bicak takarken, bicak civatasini sikarken
bicagin donmesini 6nlemek igin bir ahsap
blok yerlestirilmelidir.

7. Bigak civatalarini 108 Nm torkla sikin.

Cim Bigme Makinesi Bicaklarinin
Bilenmesi

Bicme bicaklari bir profesyonel tarafindan bilenmeli
ve dengelenmelidir. Bigaklarin dengesi korunmal,
sev acilari ayni kalmali ve bilenmis ytzey uzunluklari
da muhafaza edilmelidir.
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SERVIS

Kayis Kontroli demiri kolu tertibatini kaldirarak 6n montaj

Atasmanin tahrik kayislarini inceleyerek sorunlari bra!<et|erin.den.g.|kar|n. L
kayis ariza vermeden 6nce tespit edebilir ve ani kayis 7. Eski kayisi i mili kasnaklarindan sékn.
arizalarinin 6ntine gegebilirsiniz. 8. Yeni kayisi kayis semasinda gosterildigi gibi is mili

Tahrik kasnaklarina takin.
kayisindaki
normal
asinma, Y
sekilde ((
gOsterilen N
durumlari
ortaya o .
c_;|karabilir. Ayrilma Ana Govde Kayisi Sag Gévde Kayisi
Bu durumlardan biri ortaya ¢ikarsa tahrik kayisinin
degistirilmesi gerekir. — —
: Sictivi : 9. Kayisl, s6kme adiminda gdésterildigi gibi sol ¢eki
Atasman Tahrik Kayisinin Degistirilmesi demiri kolu montaj braketinin etrafina dolafm.
1. Gim bigme makinesi govdesini gug 10. Ceki demiri kolu tertibatini montaj braketlerine

Unitesinden ayirin.

2. Tahrik kasnagi siperini (A)
sokun.

3. Eskiatasman kayisini ¢ikarin
ve yeni kayisi kasnaga takin.

4. Tahrik kasnagi siperini
yeniden takin. Somunu 11

yeniden takin ve civatalari 205 Nm torkla sikin.

11. Kayis halkasini tahrik mili kasnagina ve kayis
germe kasnagina yerlestirin.

12. Kayisin dogru sekilde yonlendirildiginden ve her
bir kasnagin kanalina oturdugundan emin olmak
icin kontrol edin.

Nm tork ile sikin. 13. Kayisi gerdirmek icin ana govde kayis germe
kolunu 180 derece déndurun ve yuvarlak bash
Ana Govde Kayisinin Degistirilmesi pimle sabitleyin.
1. Cim bigme makinesi gévdesini gug 14. Ceki demiri kollarinin Ust tarafindaki iki arka
Unitesinden ayirin. yuvarlak basli pimi yeniden takin.
2. Govde kapagini agin. 15. Govde kapagini kapatin ve mandallayin.

3. Ana govde kayisini gevsetmek icin, yuvarlak bash
pimi ana kayis germe kolundan ¢ikarin ve kolu
180 derece donduaran.

4. Ceki demiri kolu pimlerini ceki demiri kolu montaj
braketlerinden sokun.

5. Kayisi kayis germe kasnagindan cikarin ve

kayisin ilmegini sol ¢ceki demiri kolunun ucundan

kaydirarak kayisin sol ¢eki demiri kolu montaj

braketlerinin etrafina dolanmasini saglayin.

6. Montaj civatalarini (A) hem sol hem de
sag ceki demiri kollarindan sokin ve ceki
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SERVIS

Sag Govde Kayisinin Degistirilmesi
1. Cim bicme makinesi goévdesini gug
Unitesinden ayirin.

Govde kapagini agin.

Ana govde kayisini gevsetmek icin, yuvarlak bash
pimi ana kayis germe kolundan ¢ikarin ve kolu
180 derece dondurin.

4. Ana goévde kayisini, sag govde kayisini donduren
cift kasnagin Ust olugundan ¢ikarin.

w N

5. Sag govde kayisi germe yayini (A) serbest birakin.

6. Eskisag govde kayisini (B) sokun.

7. Yenisag govde kayisini kayis semasinda
gOsterildigi gibi kasnaklara takin. Sag govde kayisi
cift kasnagin alt quguna takilir.

Ana Govde Kayisl

Sag Govde Kayisi

8. Sag govde kayisi germe yayini takin.

9. Ana govde kayisini cift kasnagin Ust oluguna
yerlestirin ve kayisin her bir kasnagin oluguna
oturdugundan emin olun.

10. Kayisi gerdirmek icin ana goévde kayis germe
kolunu 180 derece déndurin ve yuvarlak basli
pimle sabitleyin.

11. Govde kapagini kapatin ve mandallayin.

Ana Goévde Kayisi Gerginliginin
Ayarlanmasi

Normal bigme islemi sirasinda ana govde kayisi
kayarsa, kayis gerginliginin ayarlanmasi gerekir.
1. Govde kapagini agin.

2. Ana govde kayisini gevsetmek icin, yuvarlak bash
pimi ana kayis germe kolundan ¢ikarin ve kolu
180 derece dondurun.

3. Uzatma yayi kancasini (A) ana kayis germe koluna
daha yakin olan bir sonraki zincir halkasina (B)
hareket ettirin.

= "‘(
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4. Kayisi gerdirmek icin ana goévde kayis germe

kolunu 180 derece dondurin ve yuvarlak bash
pimle sabitleyin.

5. Govde kapagini kapatin ve mandallayin.
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SERVIS

Yaglama Konumlari 5. Hidrolik ¢evirme Kkiti ile donatiimissa, silindir
uclarini ve ¢evirme kulbutor braketini gresleyin.

& b \
N N \
4 %

Y [V

Asagidaki konumlarin lityum kompleks NLGI 2
numaral gres kullanarak yaglanmasi gerekir.

Gresi, gres baglanti elemanlarina uygulamadan 6nce
gres baglanti elemanlarini silerek temizleyin.

Servis araliklari ve gres miktari igin bakim
programina basvurun.

1. Sabit tekerlekleri (sag ve sol) gresleyin.

Depolama
Atasmani Depolama i¢in Hazirlama

1. Biriken kirpintilari, yapraklari ve kiri temizlemek
icin atasmani temizleyin.

2. Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar gérmus
bilesenler veya asinma isaretleri olup olmadigina
bakin. Hasarli veya asinan bilesenleri onarin ya
da degistirin.

3. Kayislari, is millerini ve bicme bigaklarini
inceleyin. Hasarl veya asinan bilesenleri onarin
ya da degistirin.

4. Guvenlik etiketlerini kontrol edin. Solan,
okunamaz hale gelen veya kaybolan etiketleri
degistirin.

5. Tum gres noktalarina gres uygulayin ve fazla
gresi silin.

6. Cim bicme makinesi gévdesinde hidrolik ¢evirme
kiti ile donatilmis ise hidrolik hortumlarda
hasar veya asinma olup olmadigini kontrol
edin. Baglantilarin siki ve sizdirmaz durumda
oldugundan emin olmak i¢in hidrolik borulari ve
baglanti parcalarini inceleyin.

7. Boyali bilesenlerde soyulma, cizilme veya pas olup
olmadigini kontrol edin. Yuzeyleri gerektigi sekilde
temizleyin ve rétus uygulayin.

Atagsmani Depodan Cikarma

1. Biriken toz ve kirleri gidermek icin
atasmani temizleyin.

2. Bu kilavuzun Gunluk Kontrol bélumuinde
aciklandigi Uzere atasmani inceleyin.

3. Tum bilesenlerin duzgun sekilde ¢alistigini
dogrulamak icin atagsmani test edin.
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SERVIS

Bakim Programi

100 saatte bir
300 saatte bir
350 saatte bir
500 saatte bir
550 saatte bir
600 saatte bir
650 saatte bir
700 saatte bir
750 saatte bir
800 saatte bir
850 saatte bir
900 saatte bir
950 saatte bir
1.000 saatte bir
Yillik

Gerektigi sekilde
450 saatte bir

Konum sayisi
Gunluk

50 saatte bir
200 saatte bir
400 saatte bir

luma
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Yagla z.
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Tahrik Unitesi Saft Yatag
Sabit Tekerlek

Firdonduli Tekerlek
Firdonduli Tekerlek Aksi

*%

is mili
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Hidrolik Cevirme Silindir Uglari
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Hidrolik Cevirme Kulbutor Braketi

Kontrol

Gevsek, Eksik veya Asinmis Bilesenleri Kontrol Etme v

Kayislari ve kasnaklari kontrol edin

Bigaklari ve Bigak Montaj Civatalarini Kontrol Edin
108 Nm tork ile sikin

Ceki Demiri Kilavuz Civatalarini kontrol edin

(205 Nm tork ile sikin) v v v v v v v \ \ v

Guvenlik etiketlerini kontrol edin v

AYeni gres gorinur olana kadar gres uygulayin.
**Asir kosullarda calistirma, daha sik servis araliklari gerektirebilir.

Bakim Kontrol Listesi

Konum sayisi
100 saatte bir
150 saatte bir
200 saatte bir
250 saatte bir
300 saatte bir
350 saatte bir
400 saatte bir
450 saatte bir
500 saatte bir
550 saatte bir
600 saatte bir
650 saatte bir
700 saatte bir
750 saatte bir
800 saatte bir
850 saatte bir
900 saatte bir
950 saatte bir
1.000 saatte bir
Yillik

Gerektigi sekilde
50 saatte bir

olumdu
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Tahrik Unitesi Saft Yatag
Sabit Tekerlek
Firdondulu Tekerlek

Firdondulu Tekerlek Aksi

*%

is mili

Hidrolik Cevirme Silindir Uclari

sl>lw|>]=-]-]- % Pompa sayisi

NINWINININN

Hidrolik Cevirme Kulbutér Braketi

Kontrol

Gevsek, Eksik veya Asinmis Bilesenleri Kontrol Etme

Kayislari ve kasnaklari kontrol edin

Bigaklari ve Bicak Montaj Civatalarini Kontrol Edin

108 Nm tork ile sikin

Ceki Demiri Kilavuz Civatalarini kontrol edin

(205 Nm tork ile sikin)

Guivenlik etiketlerini kontrol edin
AYeni gres gorinir olana kadar gres uygulayin.
**Asiri kosullarda ¢alistirma, daha sik servis araliklari gerektirebilir.
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TEKNIK OZELLIKLER

Boyutlar
Genel YUkseklik. . . . o o o o e 56 cm
Genel Uzunluk . . . . o o 150 cm
Genel Genislik. . . . . . o e e 175 cm
AGITHIK 215,5kg
Kesme Genisligi 173 cm
Kesme YUkseklik Araligi (sabit tekerlekler) . . ... ... ... . .. ... ... . ... ... 76 -108 mm
Kesme Yuksekligi Araligi (6n firdondula tekerlekler). . . . .. . ... ..o oL 89-178 mm
Ozellikler

Agir hizmet tipi gévde yapisi.
Arkadan bosaltmali gévde tasarimi.
Cevirmeli gévde tasarimi.

Dayanikli bicme bicaklarr.
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