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GIRIS

Venture Products Inc. olarak sizlere yeni Ventrac supurme
makinenizi sunmanin mutlulugunu yasiyoruz! Ventrac
ekipmaninizin, TEK BASINA tum traktor ihtiyaclariniza cevap
verecegini umuyoruz.

Latfen yeni KJ520 stptrme makineniz ile kullanilabilecek tim
Ogelerin bir listesi icin web sitemizi ziyaret edin veya yetkili
Ventrac bayiniz ile iletisime gecin.

Madde Acgiklamasi Parca Numarasi
12 Volt Aktuator Kiti* (ters yonde donus ve degisken hiz) 70.8192

Aksesuarlar

Uriin Aciklamasi

Ventrac KJ520 supurme makinesi kar, yaprak, ¢op, hafif mucur ve hatta saman gibi malzemelerin stipurulmesi
ve ortamdan uzaklastiriimasi icin tasarlanmustir. Stplrict 132 cm duz ¢calisma genisligine ve 122 cm acili
calisma genisligine sahiptir.

Supurucu, gug unitesinin SDLA kontrol kolu kullanilarak hidrolik olarak saga veya sola ¢evrilebilir ve yukseltilip

alcaltilabilir. Kdsesiz sase, bordurlerin hemen bitisiginin sipurulmesine ve kdselerin temizlenmesine
olanak tanir.

Olctim tekerleg@inin yuksekligi, fircanin asinma seviyesine gére kolayca ayarlanabilir.
istege bagli bir elektrikli aktiatér* operatériin stipiricinin dénis hizini ve yéniini gli¢ Gnitesi Gzerinden
ayarlamasina olanak tanir.

*GUc¢ Unitesi opsiyonel 12V on fis kiti ile donatiimis olmalidir. Gug Unitenizde kullanilacak dogru kiti bulmak igin Ventrac bayinize veya Ventrac web
sitesine danisin.

Operatér Kilavuzuna Neden Ihtiyacim Var?

Bu kilavuz, makinenizi gtivenli sekilde calistirmak ve makinenizin bakimini saglamaya yénelik 6nemli bilgiler
edinmenize ve yaralanmalari ve Uriinde hasari 6nlemenize yardimci olmak Uzere tasarlanmistir. Kilavuz, uygun
bilgilere kolay bir sekilde basvurabilmeniz icin bélumlere ayrilmistir.

Sahip oldugunuz her Ventrac ekipmaninin operatoér kilavuzunu okuyup anlamaniz gerekir. Operator kilavuzunu
okudugunuzda, sahip oldugunuz spesifik ekipman konusunda daha cok bilgi sahibi olursunuz. Bu kilavuzun
zarar goérmesi veya okunamaz hale gelmesi durumunda kilavuz hemen yenisiyle degistirilmelidir. Yeni bir
kilavuz icin yerel Ventrac bayiniz ile iletisime gegin.

Ventrac atasmanlari kullanirken maksimum guvenligin saglanmasi icin hem gti¢ Unitesi hem de kullanilan
atasmanin guvenlik ve calistirma talimatlarini okuyun ve takip edin.

Bu kilavuzdaki bilgiler, operatére makineyi ¢alistirmaya yonelik en givenli prosedtrleri sunmanin yani sira ayni
zamanda Uniteden en verimli sekilde yararlanilmasini da saglar. Bu kilavuzda listelenen gtivenlik 6nlemlerinin
izlenmemesi, kisisel yaralanma ve/veya ekipmana hasara yol acabilir.
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GIRIS

Kilavuzunuzun Kullanimi

Bu kilavuzda, hem siz hem de baskalari icin
bedensel yaralanmalarin ve/veya ekipmanda hasarin
Onlenmesine yardimci olmak amaciyla, potansiyel
tehlikeler ve glvenlik endiseleri ele alinir.

Ekipman Uzerinde calisirken veya ekipmani
cahstirirken gavenlik her zaman bir numarali
onceliginiz olmalidir. Uygun ¢alisma proseduirleri
izlenmediginde veya deneyimsiz operatorler s6z
konusu oldugunda kaza gerceklesme olasihgi
daha yUksektir.

SEMBOL TANIMLARI

Bu sembol, olasi saglhk ve emniyet
tehlikelerini belirtir. Glvenlik dnlemlerine
isaret eder. Sizin ve bagkalarinin gtvenligi
s6z konusudur.

Guvenlik endisesi duzeyini belirten Ug isaret s6zcugu
bulunur: Tehlike, Uyari ve Dikkat.

ISARET SOZCUGU TANIMLARI

A TEHLIKE

Kag¢inilmadigi durumda 6lim veya ciddi yaralanma
ile sonuclanacak ani bir tehlikeyi belirtir. Bu isaret
s6zcugu yalnizca en asiri durumlarda kullanilir.

Kag¢inilmadigi durumda 6lUm veya ciddi yaralanma
ile sonuclanabilecek olasi bir tehlikeyi belirtir.

Kilavuz Sézligu

A DIKKAT

Kaginilmadigi durumda hafif veya orta dizey
yaralanma ve/veya mulk hasarina yol acabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir. Ayrica gtvenli olmayan
uygulamalara karsi uyari niteliginde de kullanilabilir.

Bu kilavuzda bilgileri vurgulamak icin ise iki kelime
kullanilir. ONEMLI ifadesi, ekipmanda hasari
engellemeye yonelik 6zel mekanik bilgilere ve/veya
ekipman servisi ve bakimu ile ilgili en iyi uygulamalara
dikkat ceker.

NOT ifadesi, 6zel dikkat gosterilmesi gereken genel
bilgileri vurgular.

Not: Bu kilavuz boyunca Sag ve Sol yénlerden
bahsedildigini gorebilirsiniz. Sag ve Sol, operatér
istasyonundan ileriye dogru bakildigi duruma
gore belirlenir.

Bir Ventrac traktor veya guictinl baska bir Ventrac motorundan alan ve kendi kendine veya bir

Bir Guc Unitesi veya Atagmana takildiginda, s6z konusu cihazin 6zelliklerini genisleten bir cihaz.

Gii¢ Unitesi
atasman ya da aksesuar yardimiyla calisan bir diizenek.
Atasman Calistinilmasi icin bir Gii¢ Unitesine ihtiya¢ duyan bir Ventrac ekipmani.
Aksesuar
Makine GUc Unitesi ile birlikte kullanilan tim "Atasman" veya "Aksesuar" lari belirtir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Prosedurleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Egitim Gereklidir

*  Operatorlere egitim vermek yalnizca bu makinenin sahibinin sorumlulugudur.

«  Bu makinenin kullaniimasi ve kazalari ya da kendine, baskalarina veya mala zarar gelmesini 6nlemek
yalnizca makinenin sahibinin/operatorinin sorumlulugundadir.

« Cocuklarin veya egitimsiz personelin makineyi kullanmasina veya makineye servis islemleri uygulamasina
izin vermeyin. Yerel yonetmelikler uyarinca operator yasi ile ilgili kisitlamalar olabilir.

+  Bu makineyi kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve icerigini anladiginizdan emin olun.

+ Makinenin operatdru bu kilavuzu anlayamiyorsa, kilavuzun icerigini operatére tam olarak aciklamak makine
sahibinin sorumlulugudur.

«  Tum kontrollerin nasil kullanildigini 6grenin ve anlayin.

« Acil durumlarda gui¢ Unitesi ve ek parcalari hizli bir sekilde nasil durdurabileceginizi 6grenin.

Kisisel Koruyucu Ekipman (KKE) Gereksinimleri

«  Urdnuan sahibi, tim operatérlerin makineyi kullanirken diizgin KKE kullanmasini saglamakla sorumludur.
Bu makineyi kullanirken asagidaki KKE'leri kullanin:

«  Sertifikall koruyucu gozlik ve kulak tikaci.

«  Burun kismi kapal, kaymaz ayakkabi.

* Uzun pantolon.

*  Tozlu kosullar i¢in toz maskesi.

«  Ek KKE gerekli olabilir. Ek gereksinimler icin Grtin glvenlik prosedurlerine basvurun.

Calistirma Sirasinda Guvenlik

* Uzun saglar baglanmali ve bol kiyafetlere dikkat edilmelidir. Taki takmayin.

+ Calstirmadan 6nce makineyi inceleyin. Hasarli, asinmis veya eksik parcalari onarin ya da
degistirin. Muhafaza ve korumalarin dizgun calisir durumda ve saglam oldugundan emin olun.

Makineyi calistirmadan 6nce gerekli ayarlamalari yapin.

«  Bu kilavuzdaki bazi resimlerde, talimatlarin net bir sekilde aciklanabilmesi adina, bazi koruma veya
kapaklari acilmis ya da cikariimis olarak goérebilirsiniz. Makine, ne olursa olsun asla bu cihazlar yerinde
olmadan kullanilmamahdir.

+ Bu makine tzerinde yapilan degisiklik veya modifikasyonlar makine gtivenligini disurebilir veya makineye
hasar verebilir. GUvenlik cihazlar tGzerinde degisiklik yapmayin veya koruyucu ya da kapaklar ¢ikariimis
sekilde makineyi kullanmayin.

+ Her kullanimdan 6nce tum kontrollerin dizgun sekilde calistigini dogrulayin ve tim guvenlik cihazlarini
inceleyin. Kontroller veya glvenlik cihazlari duzgun ¢alisir durumda degil ise makineyi calistirmayin.

+ Calistirmadan 6nce park freni islevini kontrol edin. Gerekirse park frenini onarin veya ayarlayin.

« Tum guvenlik etiketlerini inceleyin ve bunlara uyun.

« Tum kontroller yalnizca operatér istasyonundan kullanilmahdir.

+  Makineye guvenlik kafesi/cubugu takilmissa ve makine dik konumdaysa her zaman emniyet kemeri takin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Makineyi calistirmadan 6nce ek parca veya aksesuarin, gug uUnitesinde yerine kilitlendiginden veya
sabitlendiginden emin olun.

Makineyi calistirmadan énce cevredeki kisilerin glg Unitesi ve ek parcanin yolunda olmadigindan emin
olun. Biri calisma alaniniza girerse makineyi durdurun.

Etrafinizda olup bitene karsi her zaman dikkat edin; ancak bunu yaparken yaptiginiz ise
konsantrasyonunuzu kaybetmeyin. Her zaman makinenin hareket ettigi yone dogru bakin.

Geriye dogru hareket etmeden 6nce, arkaniza ve asagilya bakarak yolun acgik oldugunu teyit edin.

Bir nesneye carparsaniz durun ve makineyi inceleyin. Makineyi tekrar calistirmadan énce gerekli
onarimlari gergeklestirin.

Bir ekipmanda ariza oldugunu fark ederseniz makineyi kullanmayr hemen birakin. Olagan disi bir

ses, ekipmanlarda ariza oldugu ya da bakim yapilmasi gerektigi anlamina gelebilir. Makineyi tekrar
calistirmadan 6nce gerekli onarimlari gergeklestirin.

YUksek/dUsuk menzil 6zelligi bulunuyorsa, egimli zeminlerdeyken asla ytiksek ve disik menzil arasinda
gecis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda gecis yapmadan 6nce mutlaka makineyi duz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

Galisir durumdayken makineyi basibos birakmayin.

Makineyi her zaman duz bir zemine park edin.

Ek parca tahrik kayisini gti¢ Unitesine baglarken mutlaka motoru kapatin.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla operatér istasyonundan ayrilmayin. Her seferinde makineden inmeden dnce tim hareketli
parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla makineyi basibos birakmayin.

Makineyi yalnizca aydinlatmanin iyi oldugu ortamlarda kullanin.

Simsek riski oldugunda kullanmayin.

Ek parcalarin yukina asla insan, yapi, hayvan, arag veya diger degerli nesnelere dogru bosaltmayin.
YUk asla bir duvar veya engele dogru bosaltmayin. Malzemeler operatdre dogru geri sekebilir.

Kor noktalara, calilara, agaglara veya gorusunuzu engelleyebilecek diger nesnelere yaklasirken ekstra
dikkatli olun.

Motoru, yeterli havalandirmaya sahip olmayan binalarda ¢alistirmayin.

Motor ¢alisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora veya susturucuya dokunmayin.

Bu bdlgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.

Motor regulatdru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asirt hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
calistiriimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

Yangin tehlikesini azaltmak icin akt bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde ¢cimen, yaprak, ekstra yag
ve diger yanici malzemelerin bulunmadigindan emin olun.

GCalisma alanini makinenin vurabilecegi veya firlatabilecedi nesnelerden arindirin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

+ Insanlarin ve evcil hayvanlarin calisma alanina girmesine izin vermeyin.

+ Makineyi ¢alistirmadan 6nce calisma alant ile ilgili bilgi sahibi olun. Cekis veya denge kosullarinin iyi
olmadigi durumlarda makineyi calistirmayin.

* Makineyi bozuk zeminlerde kullanirken hizinizi dustrun.

« Ekipmanlar, yanhs kullanildigi takdirde ciddi yaralanmalara ve/veya 6lime neden olabilir.
Galistirmadan 6nce kullanilan gug Unitesi ve ek parcanin ¢alistirma ve guvenlik bilgilerini 6grenin
ve anlayin.

+  Fiziksel ve zihin saghginiz iyi durumda degilse, kisisel cihazlariniz dikkatinizi dagitacaksa veya karar verme,
ceviklik ya da muhakeme yetinizi kotu etkileyecek maddelerin etkisi altindayken makineyi kullanmayin.

+ Makinenin yaptigi isler cocuklarin dikkatini ¢ekebilir. Cocuklara dikkat edin ve ¢ocuklarin ¢alisma alanina
girmesine izin vermeyin. Bir ¢ocuk ¢alisma alanina girerse makineyi kapatin.

« GUg Uniteleri, ek parcalar ve aksesuarlar genel kullanima acik yollarda seyahat etmek i¢in tasarlanmamistir
ve bu amagla kullanilamaz. Asla genel kullanima ac¢ik yollarda veya otoyollarda ¢alistirmayin veya
seyahat etmeyin.

« Karayollarinin yakininda ¢ahlisirken gtivenlik isiklarini kullanin.

« Tasit yollari yakinindayken veya tasit yollarindan gecerken yavaslayin ve trafige dikkat edin. Yollardan veya
kaldirrmlardan gegmeden 6nce durun. Gorisunuzu engelleyebilecek bdlge veya nesnelere yaklasirken
dikkatli olun.

Makinenin Uzerinde Kimseyi Tagimayin

+ GUg Unitesine yalnizca operatorlerin girmesine izin verin. Makinenin Gzerinde kimseyi tagimayin.
+ Kimsenin ek parca veya aksesuarlarin Gzerine binmesine izin vermeyin.

Egimlerde Calisma

+ Egimlerde kontrolU kaybederek veya makineyi devirerek kazalara yol acabilirsiniz. Bu kazalar ciddi
yaralanmalara veya 6lime neden olabilir. Acil durum park freni ile gt Unitesi kontrolleri ve bunlarin
islevleri hakkinda bilgi sahibi olun.

«  GUg Unitesinde katlanan denge cubugu bulunuyorsa egimlerde calisirken bu cubugun dik konumda
kilitlenmis olmasi gerekir.

+ 15 dereceden yuksek acili e§imlerde cahsirken disuk menzil (varsa) kullanin.

*  EGimli zeminlerde ¢alisirken ani dur kalk yapmayin.

+ Egimli zeminlerdeyken asla yliksek ve dustk menzil arasinda gecis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda
gecis yapacaginiz veya gug Unitesini bosa alacaginiz zaman mutlaka gug unitesini duz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

« Islak yuzeyler veya yumusak zemin gibi degiskenler, gtivenlik diizeyini azaltir. Makinenin yol tutusunu
kaybedebilecegdi veya devrilebilecedi yerlerde stirmeyin.

« Arazideki gizli tehlikelere karsi dikkatli olun.

+ Dikiniglerden, hendeklerden ve setlerden uzak durun.

« Egimlerde calisirken keskin dénusler yapmayin.

*  Yamacta yuk ¢cekmek, guvenligi azaltir. E§imlerde guvenli bir sekilde kontrol edilebilecek yuklerle ilgili karar
verme sorumlulugu makinenin sahibine/operatérune aittir.

Guvenlik - 8



GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

* Makineyi naklederken daha dengeli olmasi icin ek parcayi indirin veya zemine yaklastirin.

+ Egimlerde calisirken mumkun oldukga yukari ve asagi yonde surus yapin. Egimde surls yaparken donus
yapmaniz gerekirse hizinizi azaltin ve yokus asagi yonde yavasca donun.

« Cahsmanin kesintiye ugramamasi icin yeterli yakit bulundugundan emin olun. Deponun en az yarisinin dolu
olmasi onerilir.

Kamyon veya Romork ile Tagima

*  Makineyi bir kamyon veya romorka yUklerken veya bu araclardan indirirken dikkatli olun.

*  Makineyi kamyon veya romorka yuklerken tam genislikte rampalar kullanin.

« Park freni, tasima sirasinda makineyi kilitlemek icin yeterli degildir. Her zaman gug Unitesi ve/veya ek
parcayl tasima yapilan araca kayis, zincir, kablo veya ip kullanarak sabitleyin. Hem 6n hem de arka kayislar
makinenin altina ve makineden disari dogru yonlendirilmelidir.

+ Kamyon veya romorkta tagima sirasinda gug unitesinin yakit beslemesini kapatin.

« Varsa aku baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirerek elektrik gucunu kapatin.

Bakim

+  Guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres,
kir ve kalintilari giderin.

« Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle iletisime gecin.

* Yeni bilesenler kurulurken guvenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.

« Bir bilesenin degistiriimesi gerekirse yalnizca orijinal Ventrac yedek parcalari kullanin.

* Onarim iglemleri gergeklestirmeden 6nce her zaman aki baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirin
veya akunun baglantisini kesin. Once negatif terminalin sonra da pozitif terminalin baglantisini kesin.
Once pozitif terminali sonra da negatif terminali baglayin.

« TUm civata, somun, vida ve diger sabitleme elemanlarini dizgun sekilde sikili olarak tutun.

+ Her seferinde ek parcayl zemine indirin, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini
¢ikarin. Temizlik, inceleme, ayarlama ve onarim islemlerinden 6nce tim hareketli parcalarin tamamen
durdugundan emin olun.

+  GuUc unitesi, ek parca veya aksesuarlar Gzerinde kullanim kilavuzunda agiklanmayan onarim veya
ayarlamalar gerceklestirilmesi gerekiyorsa gug Unitesi, ek parca veya aksesuarin servis icin yetkili bir
Ventrac bayisine goturulmesi gerekir.

« Operator istasyonunda biri varken asla glc Unitesi ve/veya ek parca Uzerinde bakim islemleri
gerceklestirmeyin.

« Akuile calisirken her zaman koruyucu go6zluk kullanin.

+ Duzenli olarak yakit hatlarinin sikiligini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

* Yangin tehlikesini azaltmak i¢in akt bélmesi, motor ve susturucu bolgelerinde ¢imen, yaprak ve asiri gresi
bulunmadigindan emin olun.

*  Motor ¢alisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora, susturucuya ya da egzoz bilesenlerine
dokunmayin. Bu bélgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

+ Depolamadan 6nce motorun sogumasini bekleyin ve makineyi a¢ik alev yakininda depolamayin.

*  Motor regulatdru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
cahistiriimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

* Yaylarda depolanmis enerji bulunabilir. Yaylari ve/veya yay yUkli bilesenlerin baglantisini keserken veya
bu parcalari ¢cikarirken dikkatli olun.

« Tahrik sisteminde veya hareketli/doner parcalarda bir engel veya blokaj olmasi depolanan enerjinin
birikmesine neden olabilir. Engel veya blokaj giderildiginde tahrik sistemi veya hareketli/déner parcalar
aniden hareket edebilir. Engel veya blokajlari elinizle gidermeye calismayin. Ellerinizi, ayaklarinizi
ve kiyafetlerinizi motor destegiyle calisan parcalardan uzak tutun.

Yakit Guvenligi

+ Kisisel yaralanma ve maddi hasardan kaginmak i¢in, benzin kullanirken ekstra dikkatli olun. Benzin son
derecede yanicidir ve buhari patlayicidir.

+ Sigara icerken veya alev ya da kivilcim bulunan yerlerde makineye yakit ikmali yapmayin.

* Makinenin yakit ikmalini her zaman dis mekanda gerceklestirin.

* Makineyi veya yakit konteynerini, dumanlarin veya yakitin acik alev, kivilcim ya da kilavuz alevle temas
edebilecedi ic mekanlarda depolamayin.

* Yakiti yalnizca onayli konteynerlerde saklayin. Cocuklarin erisiminden uzak tutun.

+ Konteynerleri asla bir arag icinde veya plastik astari bulunan bir kamyon ya da rémorklarda doldurmayin.
Doldurmadan dnce her zaman konteynerleri aracinizin tersi yénde bir zemine yerlestirin.

+ Makineyi kamyon veya rémorktan ¢ikarip yakit ikmalini zemin tzerinde gerceklestirin. Bu mumkun degilse
makinenin yakit ikmalini, yakit dispenserli bir baslik yerine tasinabilir konteynerler kullanarak gergeklestirin.

+  Motor c¢alisirken asla yakit kapagini ¢ikarmayin veya yakit eklemeyin. Yakit ikmalinden énce motorun
sogumasini bekleyin.

+ Egimli zeminlerdeyken asla yakit kapagini ¢itkarmayin. Yakit kapagini yalnizca makine duz bir ytzeyde park
edilmisken ¢ikarin.

* Yakit deposu kapagini ve konteyner kapagini guvenli bir sekilde geri kapatin.

* Yakit deposuna fazladan yakit koymayin. Yakiti, yakit bogazinin altina kadar doldurun; yakit bogazini
tamamen doldurmayin. Yakit deposunun fazla doldurulmasi durumunda motor gaza bogulabilir, depoda
yakit sizintisi olabilir ve/veya emisyon kontrol sistemi hasar gorebilir.

« Yakit dokulurse motoru calistirmayin. Gug Unitesini dokilen yakittan uzaklastirin ve yakit buharlari dagilana
kadar herhangi bir tutusma kaynagi olusturmaktan kaginin.

« Yakit tankinin bosaltiimasi gerekiyorsa bu islem dis mekanda ve onayli bir konteyner kullanilarak
gerceklestirilmelidir.

« Duzenli olarak yakit hatlarinin sikiligini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

*  Yakit sisteminde bir kesme valfi bulunur. Makineyi calisma noktasina goturip getirirken, kapali mekanlara
park ettiginiz zaman veya yakit sistemi Uzerinde servis islemleri gerceklestirirken yakiti kesin.
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Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Hidrolik Guvenligi

Hidrolik baglantilarin siki oldugundan ve tim hidrolik hortum ve tiplerin iyi durumda oldugundan

emin olun. Makineyi baslatmadan 6nce sizintilari onarin ve zarar gérmus ya da asinmis hortum ve

tUpleri degistirin.

Yuksek basing altinda hidrolik sizintilar gerceklesebilir. Hidrolik sizintilara 6zel bir dikkat ve 6zen
gOsterilmesi gerekir.

Suphe duydugunuz hidrolik sizintilari tespit etmek icin bir karton pargasi ve buyutec kullanin.

Kuguk deliklerdeki sizintilar veya yuksek basinch hidrolik sivisi bosaltan nozullerden vicudunuzu ve ellerinizi
uzak tutun. Yuksek basing altinda kagak yapan hidrolik sivilar ciltte delikler acarak ciddi yaralanmalara yol
acabilir ve tedavi edilmemesi durumunda ciddi komplikasyonlara ve/veya ikincil enfeksiyonlara neden
olabilir. Cilt icine hidrolik sivi girmesi durumunda, yaralanma ne kadar kuicuk gézukurse géziksun derhal
tibbi yardim alin.

Hidrolik sistemde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistem Uzerinde bakim veya onarim islemleri
gerceklestirmeden 6nce ek parcalari ¢ikarin, park frenini etkinlestirin, agirlik aktarim sisteminin (varsa)
baglantisini kesin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin. Yardimci hidrolik sistemdeki basinci
gidermek i¢in gli¢ Unitesi motorunu kapatin ve yardimci hidrolik hizh kuplérlerinin baglantisini kesmeden
once hidrolik kontrol kolunu sol ve saga hareket ettirin.
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GUVENLIK

A KJ520 Glivenlik Prosedurleri A

KJ520 supurme makinesi zeminleri sipurmek icin tasarlanmistir. Sipldrme makinesini nesneleri itmek veya
¢ekmek icin kullanmayin.

Suplurme makinesi, gorustinlizi engelleyebilecek bir kar veya toz bulutu olusturabilir. GUg Unitesinin
motor devri dusurullerek ya da istege bagl bir elektrikli aktiator kullanilarak stpuricinin dénme hizinin
yavaslatilmasi, Gflenen kar veya toz miktarini azaltabilir.

Firlatilan nesnelerden zarar gorebilecek herhangi bir seyin yakinlarinda suptrme islemi yaparken dikkatli
olun. MUimkun oldugunca binalardan ve diger degerli nesnelerden uzaga dogru supurun. Binalarin veya
degerli nesnelerin yakininda supurme islemi yaparken, gug Unitesinin motor devri disurulerek ya da istege
bagli bir elektrikli aktiator kullanilarak sipUrtcinin dénme hizinin yavaslatilmasi, sipirme makinesinin
nesneleri firlatma hizini ve firlatabilecedi mesafeyi azaltacaktir.

Alanda insanlar varken stpurme makinesini calistirmayin. Donmus kar, buz, mucur ve diger nesneler
yuksek hizda firlatilabilir.

Operatorler temizleyecekleri alani iyi tanimali ve 6nceden hazirlik yapmalidir. Kilavuz kaziklari uygun sekilde
yerlestirin ve kar 0rtUsu altinda gizlenmis olabilecek taslari, isaretleri veya diger kalintilari temizleyin.
Bordurler, ¢ikintilar, basamaklar, régar kapaklari, zemindeki cukur veya timsekler vb. not edilmelidir.
Operatorler kis mevsiminden 6nce temizlenecek alanlarin haritasini ¢cikarmalidir; boéylece bélgedeki kari
temizlemeden 6nce potansiyel tehlikeleri gézden gegirebilirler.

Operatér bilmedigi bir alani temizleyecekse, yavas hareket etmeli ve ASIRI DIKKATLI olmalidir.
Potansiyel tehlikeler hakkinda bilgi sahibi olabilecek kisilerden bilgi alin.

Olctim tekerlegi yiiksekligini ayarlarken stiptirme makinesini her zaman giivenli bir sekilde sabitleyin.
SUpurme agisini degistirmeden 6nce, sipurtcunin sikisma noktasina denk gelen alanlarin bos oldugundan
emin olun.

Atasmanin hidrolik sisteminde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistemde bakim veya onarim islemleri
gerceklestirmeden 6nce atasmanin yardimci hidrolik hortumlarinin baglantisi gl¢ tnitesinden ¢ikarilmalidir.
Atagmani zemine indirin, gu¢ Unitesi motorunu kapatin, hidrolik kontrol kolunu sol ve saga hareket ettirerek
yardimci hidrolik basinci giderin ve yardimci hidrolik hizli baglanti elemanlarini ¢ikarin.
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GUVENLIK

Guvenlik Etiketleri

Asagidaki guvenlik etiketleri, KJ520 sipurme makinesi Gzerinde tutulmahdir.

Tam guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres, kir ve

kalintilari giderin. Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle
iletisime gecin.

Yeni bilesenler kurulurken gtivenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.

Kapagin altinda

00.0620
00.0621

ZAYPAY

1. Sikisma veya ezilme tehlikesi. Yuksek basingl sivi tehlikesi

1. Vucudunuzu ve ellerinizi, hidrolik sizintisi

oldugundan suphelenilen noktalardan
uzak tutun.

2. Hidrolik sistemde sizinti kontrolu
yaparken koruyucu gozlik takin.

C \ D N
1. Parmaklar veya el kapilabilir. 1. Operator kilavuzunu okuyun.
2. Hareket eden parcalardan
uzak durun.
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F '
@ Q 1
k 00.0632 00.0374
Hareket eden parcalardan 1. Sicak ylzey. Dokunmayin.
uzak durun.
2. Tam koruma ve kalkanlar
yerinde kalmahdir.
G 8
o (1 g
(0 A\
= (O
%
O\
1. Siper yok - calistirmayin.
2. Sikisma veya ezilme tehlikesi.
3. Parmaklar veya el kapilabilir.
Etiket Aciklama Parca Numarasi Miktar
A Sikisma veya Ezilme Tehlikesi 00,0620 2
B Yuksek Basingli Sivi Tehlikesi 00,0621 1
C Parmaklar / El Kapilabilir 00,0631 2
D Operator Kilavuzunu Okuyun 00,0619 1
E Hareketli Parcalara iliskin Tehlikeler 00,0632 1
F Sicak Yuzey Tehlikesi 00,0374 1
G Siper Yok 00,0625 1
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GENEL CALISTIRMA

Gunluk Kontrol

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden 6nce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gli¢ Unitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tim hareket
eden parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

1. Makineyi diz bir ylzeye park edin, motoru kapatin
ve tum sivilarin sogudugundan emin olun.

2. Hem gug Unitesini hem de atasmani gorsel olarak
inceleyin. Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar
gbérmdus bilesenler veya asinma isaretleri olup
olmadigina bakin.

3. Hidrolik hortumlar ile hidrolik baglanti
elemanlarinin siki oldugundan ve baglantilarin
sizinti yapmadigindan emin olun.

4. Kayislarda hasar veya asiri asinma olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. bu kilavuzda yer alan Kayis
inceleme bélimi.

5. Olcuim tekerlegi yiikseklik ayarini kontrol edin ve
gerekirse ayarlayin.

Atasman Takma

1. GUg unitesini, ileriye dogru yavas bir sekilde
atasmanin ¢eki demiri kollarina dogru suradn.
GU¢ Unitesinin kaldirma kollarini, atasmanin ¢eki
demiri kollari ile hizalamak icin 6n ¢eki demirini

kaldirin veya indirin ve baglanti kurma
islemini tamamlayin.
2. Tam bir kenetlenme \\\
saglandiktan sonra,
on ceki demiri e
mandal kolunu*
kilitli konuma ‘
getirin. Mandal w
3. Park frenini*
etkinlestirin ve motoru kapatin.
4. Atasman kayisini, gug Unitesindeki PTO tahrik
kasnagina yerlestirin. Kayisin, her bir kasnaga
duzguln sekilde oturdugundan emin olun.
5. PTO kayis gergisi cubugunu etkinlestirin.
6. Hortum uglarini silerek temizleyin ve gl Unitesinin
hidrolik hizli kuplérlerine baglayin. Bulunuyorsa

(A), atagsmanin
¢eki demiri kolu

hortumlari ve hizli kuplérleri, renkli gostergeler
eslesecek sekilde takin (kirmizi kirmiziya vb.).

pimi (B) Uzerinden
kilitlenmelidir.

7.

Supurucu elektrikli bir akttator ile donatiimissa
elektrik fisini gu¢

Unitesine baglayin.
Supurme makinesini hafifce
kaldirin. Depolama standi
pimlerini ¢ikarmak igin

180 derece dondurup cekin. 4
Depolama standlarini calisma
konumuna getirin ve pimleri
yeniden takin.

Atasmani Cikarma

1.

2.

o v kW

GU¢ Unitesini dUz bir ylzeye park edin ve park
frenini* etkinlestirin.

Depolama standi pimlerini ¢cikarmak igin

180 derece dondurup ¢ekin. Depolama standlarini
depolama konumuna indirin ve pimleri

yeniden takin.

Atagmani zemine indirin.
GU¢ Unitesi motorunu kapatin.
PTO kayis gergisi cubugunu serbest birakin.

GU¢ Unitesinin PTO tahrik kasnagindaki atasman
kayisini ¢ikarin.

Hidrolik hizli baglanti elemanlarini gug
Unitesinden ayirin ve hortum uglarini atasman
Uzerindeki sase deliklerinde saklayin.

Stpulricl elektrikli bir akttatorle donatiimissa,
elektrik fisini gi¢ Unitesinden ¢ikarin.

On aski diizeni kilit kolunu devre disi birakin.*

. GU¢ Unitesini yeniden baslatin ve yavasca geri

giderek atasmandan uzaklasin. Direksiyon
simidinin yandan yana hareket ettirilmesi,
atasmani ¢ikarmaya yardimci olabilir.

*GUg Unitesini calistirmaya yonelik kontroller icin gii¢ Unitesi operatér
kilavuzuna bagvurun.
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Calisma Prosedurui

Calistirmadan 6nce gunluk kontrolt gergeklestirin ve
guc Unitesinin agirlik transferini (varsa) devreye alin.

Makineyi uygun konuma getirin ve stpuricuyu
yere indirin. GUg Unitesinin birincil SDLA kolunu asili
konuma getirmek icin kilit kenetlenene kadar kolu
saga dogru itin. Kol, kasith olarak cikariimadikca

bu konumda kalacaktir. SGpuartcuyu istenen aclya
ayarlamak icin ikincil SDLA kolunu sola veya saga
hareket ettirin.

Supurucu sola veya saga ¢evrildiginde, firca sasesi
ile ceki demiri sasesi arasinda sikisma noktalari
olusur. SUpurdcinun agisini degistirmeden dnce,
bu saselerin arasindaki alanlarin bos oldugundan
emin olun.

GUg Unitesinin motoru 2.000 ila 2.500 dev/dak
arasinda ¢alisirken, PTO anahtarini devreye sokun.
istenen motor devrine ulasilana kadar giic tnitesine
gaz verin. Istenen sonuclari verecek giivenli bir
hizda ilerleyin.

Supurme makinesi, araba yollarindan, kaldirimlardan,
park yerlerinden vb. yaprak ve kar dahil olmak tzere
dokuntuleri stpurmek i¢in kullanilabilir. SGpturme
makinesi, asiri yuksek olmayan bir kar tabakasini
etkili bir sekilde stipurebilir. Elde edilecek sonug, karin
tUrune ve o anki rlizgara gore degisecektir.

Supururken mamkun oldugunca rizgardan destek
alacak bir agiyla calisin. Stpurict dénus devrinin
yavaslatilmasi, savrulan kar veya toz miktarini
azaltabilir. GUg Unitesinin motor devrini yavaslatarak
veya elektrikli aktUatoru (varsa) ayarlayarak donus
hizini azaltin.

SupuUrucu sasesi Uzerindeki asir miktarda kar veya
dékuntd birikmesi gorusu engelleyebilir ve agirhgi
istenmeyen bir seviyeye cikarabilir. Gerektiginde
birikmeleri temizleyin.

Atasmanin Tasinmasi

Ekipmanin fazla asinmamasi icin, atasmani gug Unitesi
on ¢eki demiri ve atagsman tamamen kaldirilmig halde
taslyin. Dalgali ve purizlU yuzeylerde ilerlerken, gug
Unitesinin kontrolinu korumak ve gug Unitesi ile
atasmanin alabilecegi darbeleri hafifletmek icin yavas
hareket edin. Atagsmani tasimadan dnce mutlaka guig
Unitesi PTO'sunu devreden cikarin.

Olciim Tekerlegi Yiikseklik Kontrolii
ve Ayari

Supurme makinesini, iki adet ayarlanabilir 6lcim
tekerlegi ile donatilmistir. Naylon stpurutcundn killari
asindik¢a, uygun zemin temasini saglamak icin 6lg¢im
tekerleklerinin yeniden ayarlanmasi gerekecektir.
Olcuim tekerlegi yuksekligi, lcim tekerlegi mili

ile 8lcim tekerlegi yuvasi arasina ara parcalar
yerlestirilerek belirlenir. Fazlalik ara parcalar 6lcim
tekerledi yuvasinin Ust kisminda saklanir.

ONEMLI

SuplUrme makinesinin tikanmasi veya asiri
yuklenmesi tahrik aksaminda hararete ve/veya
hasara neden olabilir. Dogru supulrme islemi igin
sUpuricl rotorunun serbestce donmesi gerekir.

Olctim tekerlegi yiiksekliginin, sipurici yere
indirildiginde stpuarucu killarinin 5ila 10 cm'lik bir
kisminin zemin ylzeyine temas edecedi sekilde
ayarlanmasi onerilir.

1. GU¢ Unitesini ve stipUrme makinesini duz,
engebesiz bir ylzeye park edin ve park
frenini etkinlestirin.

2. Depolama standlarini calisma konumuna kaldirin.

3. Supurucunan agisini, firca gl¢ Gnitesine dik olacak
sekilde ayarlayin. Stpuriciyu yere indirin ve
hidrolik kumanda kolunu asili konumuna alin.

4. Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

5. Supuriucu killarinin zemin ylzeyine temas
mesafesini dlcun.

5-10cm

6. Mesafe dnerilen 6lcimun disindaysa, supurucuyu
en yuksek konuma kaldirin ve stpurucu sasesini
bloklarla veya kriko standlariyla destekleyin.
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Supurdcu, bloklar veya kriko standlari ile gtvenli
bir sekilde desteklenmedigi strece 6l¢um tekerlegdi
yukseklik ayarlarini yapmayin.

Supurme makinesi guvenli bir sekilde
desteklenmezse, hidrolik kayma veya hidrolik
basincin kazara serbest kalmasi, sipurdcunin
alcalmasina ve bu da bedenin veya uzuvlarin
sikismasina neden olabilir.

7. Olciim tekerlegi yuvasinin g
Ustundeki yayli pimi (A) ve ara
parcalari ¢ikarin.

8. Olctim tekerlegini yuvasindan
¢ikarin ve dlcum tekerlegi
yuksekligini ayarlamak
icin rondelalar (B) ekleyin
veya cikarin. SUpUuruciyu
yukseltmek ve zemin temasini
azaltmak icin ara parcalar
ekleyin. SUpuruclyu alcaltmak
ve zemin temasini artirmak icin ara parga sayisini
azaltin. NOT: Sol ve sag 6l¢um tekerlekleri ayni
yukseklige ayarlanmalidir.

9. Olciim tekerlegini tekrar yuvasina yerlestirin, varsa
ekstra ara pargalari yuvanin ust kismina yerlestirin
ve 6lcim tekerlegini yayli pim ile yerine sabitleyin.

10. Bloklari veya kriko standlarini ¢ikarin, stpurtcuyu
yere indirin ve ayarlamalari dogrulamak igin yerle
temas miktarini élgun.

Supurucu Dénusunun Yavaslatilmasi veya
Tersine Cevrilmesi (Manuel Baglanti)

SUpurucandn dénudsu, pompa kontrol kolunun

(A) pompa kontrol baglantisindaki (B) yuvaya
ayarlanmasiyla yavaslatilabilir veya tersine cevrilebilir.
Pompa kontrol baglantisini pompa kontrol koluna
sabitleyen civatayi (C) gevsetin.

¢

-

Tam ileri hiz

Tam geri

Pompa kontrol kolunun yuvaya indirilmesi
sUpurucunudn doénusunu yavaslatacak veya tersine
cevirecektir. Sipurtcuyu ileriye dogru tam hiza
dondurmek icin pompa kontrol kolunu pompa kontrol
baglantisindaki yuvanin (st kismina kaldirin. Istenen
hiz / yon elde edildiginde, pompa kontrol baglanti
civatasini sikin.

Supurici Donlsuniin Yavaslatilmasi veya
Tersine Cevrilmesi (Elektrikli Aktliator)

Supurucu elektrikli bir akttator ile donatiimissa,
sUpurucunin dénusu gug Unitesinden yavaslatilabilir
veya tersine cevrilebilir. Ters ¢evirme 6zelligi,
koselerdeki veya dar noktalardaki ve kapilarin,
duvarlarin, basamaklarin vb. éntindeki kar
birikintilerini cekmek icin tasarlanmustir.

Supurme i¢in normal ayar tam hiz ileridir. SUpuricunun
doénusunu yavaslatmak veya tersine cevirmek icin

gUg Unitesi Uzerindeki 12 volt 6n buton anahtarini

basili tutun. Stpuricd dénusu yavaslayacak, donus
yonunu degistirecek ve ters yonde hizlanacaktir.

O anki hiz ve yénun korunmasi icin dugmeyi istediginiz
zaman birakin.
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SERVIS

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden dnce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gi¢ tnitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tum hareket
eden parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

ONEMLI

Bir bilesenin degistirilmesi gerekirse yalnizca orijinal
Ventrac yedek parcalari kullanin.

Temizlik ve Genel Bakim

En iyi sonuclari elde etmek ve siptrme makinesinin
yuzeyini korumak icin sipuriciyu kirden, tuz
tabakalarindan ve kar veya buz birikintilerinden
arindirmak Uzere temizleyin veya yikayin.

ONEMLI

GU¢ Unitesinin ve atasmanin boya gérinumunu
korumak icin her kullanimdan sonra paslandirici
maddeleri (6rn. tuz) gidermek tUzere ekipmani
iyice yikayin. Ekipmanin temizlenmemesi celik,
aluminyum ve elektrikli bilesenlerin (bunlar
dahil olmakla birlikte bunlarla sinirl degildir)
korozyonuna neden olabilir. Tekrar tekrar
paslandirici maddelere maruz kalan ekipmanlara
dnceden korozyon dnleyici uygulanmasi gerekir.

Kayis Kontrolu

Atasmanin tahrik kayislarini inceleyerek sorunlari
kayis ariza vermeden 6nce tespit edebilir ve ani kayis
arizalarinin éniine gegebilirsiniz.

Tahrik
kayisindaki
normal
asinma,
sekilde i) -
gOsterilen Catlaklar Gerginlik Kirilmasi
durumlari

ortaya

cikarabilir. Ayriima

Bu durumlardan biri ortaya ¢ikarsa tahrik kayisinin
degistirilmesi gerekir.

Kayis Degisimi ,‘

1. Supariclyi gug Gnitesinden [
ayirin.

2. Tahrik kasnag siperini (A)
sokun.

3. Eski tahrik kayisini ¢ikarin ve
yeni tahrik kayisini kasnaga takin.

4. Tahrik kasnagi siperini yeniden takin.

Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme

Hidrolik yag seviyesini, supurgeyi calistirmadan 6nce
hidrolik devre sogukken kontrol edin. Hidrolik sistemi
sicaksa, kontrol etmeden dnce hidrolik sisteminin
sogumasi icin 1 saat bekleyin. Yag seviyesinin hidrolik
sistem sicakken kontrol edilmesi, yanlis bir dlcim
sonucu ortaya c¢ikaracaktir.

1. SUpurme makinesini diz bir zemine park edin
ve gerekirse hidrolik sistemin sogumasi icin
zaman taniyin.

2. Yag cubugunu (A) hidrolik
yag deposundan ¢ikarin
ve temiz bir bezle silin.

3. Yag cubugunu geri
yerlestirin ancak gevirerek
yerine oturtmayin.

4. Yag cubugunu c¢ikarin
ve yag seviyesini kontrol
edin. Seviye, yag cubugu
Uzerindeki iki centik arasinda olmalidir.

5. Hidrolik yagi seviyesi dusukse, uygun seviyeye
ulasana kadar Ventrac HydroTorqg XL sentetik
hidrolik yagi ekleyin.

6. Yag cubugunu hidrolik yag deposuna
yeniden takin.
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SERVIS

Hidrolik Yagi Degistirme

1.
2.

3.

Supurucuyu gug Unitesinden ayirin.

Yag deposunun altindaki bosaltma tapasinin altina
yeterli buyUklUkte bir bosaltma kabi yerlestirin.
Yagi bosaltmak icin tapayi ¢ikarin.

Yag bosaldiktan sonra bosaltma tapasini
tekrar takin.

Yag ¢ubugunu yag deposundan c¢ikarin ve uygun
seviyeye ulasana kadar Ventrac HydroTorqg XL
sentetik hidrolik yagi ekleyin.

Dokulen yaglari temizleyin ve yagi, yerel yasalar
uyarinca bertaraf edin.

ONEMLI

Yag, cevreye zararhdir. Yagi, onayli bir kaba
bosaltin ve kullanilmis yagi yerel yasalar uyarinca
bertaraf edin.

7.

Yag filtresi degistirme talimatlari icin asagidaki
boélume bakin.

Hidrolik Yag Filtresini Degistirme

1.

Sizabilecek yagi
toplamak igin filtre
alaninin altina

bir bosaltma kabi
yerlestirin.

Yag filtresi canagini
(A) filtre grubundan
¢ikarin ve filtre
elemanini filtre
kafasindan sokun.

Yeni filtre elemanini gewrerek filtre kapagma takln.
Yag filtresi canagini filtre grubuna yeniden takin
ve 61 N-m torkla sikin.

Dokulen yaglari temizleyin ve yagi ve filtreleri
yerel yasalar uyarinca bertaraf edin.

Firca Tabakasinin Degistirilmesi

1.
2.

3.

SUpuracuyu daz bir zemine park edin.
Tahrik Unitesi zincir kapagini ¢ikarin (A).

Dort motor montaj civatasini (B) gevsetin.

4.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Sikistirma somununu (C)
gevsetin zincir gerginligi
ayar civatasini (D) takin ve
zincir gevseyene kadar
ayar somununu (E)
gevsetin.

Ana baklayi zincirden
sokun ve zinciri dislilerden glkarm

Sol rotor mili yatagini ve sag yatak montaj
plakasini supurucu cercevesine sabitleyen
donanimi sékun.

Suplricl sasesini kaldirin flrga grubundan ayirin.

Uc civatayi ve
kelepce plakasini
(F) firca rotoru
sasesinin avara
ucundan soékun.

Firca tabakalarini
rotor sasesinden
cikarin.

Yeni firca
tabakalarini rotor sasesi
Uzerine takin.

Firca tabakasi pimlerini
rotor sasesindeki bir

ve fir¢ca tabakalarinin
birbirlerine gore
konumunu gosterildigi
sekilde degistirmek igin
diger firca tabakalarini da
teker teker cevirin.

Kelepce plakasini tekrar
takin ve civatalari 28 N-m
torkla sikin.

Supulriucl sasesini firca grubunun tzerine
geri indirin.

Sol rotor mili yatagini ve sag yatak montaj
plakasini stipuricu sasesine yeniden takin ve
civatalari 28 N-m torkla sikin.

Zinciri tekrar diglilerin Gzerine yerlestirin ve ana
baklayi takin.

Zincir gerginliginin dogru sekilde ayarlanmasina
iliskin talimatlar icin tahrik zinciri gerginligi
kontroll ve ayari bélimlerine bakin.

Zincir gerginligini ayarladiktan sonra, dért motor
montaj civatasini sikin. 28 N-m tork ile sikin.
Tahrik zinciri kapagini tekrar takin ve civatalarini
8 N'm torkla sikin.

Yeni firca tabakalarini taktiktan sonra, 6l¢im
tekerlegi yukseklik ayarini kontrol edin

ve ayarlayin.

Servis - 19



SERVIS

Yaglama Konumlari

Tahrik Zinciri Gerginlik Kontrolu

1. SUpduricuyd duz bir zemine park edin. |

2. Tahrik Unitesi zincir kapagini
cikarin (A).

3. Zincire, dislilerin arasindan yariya
kadar basing uygulayin. Uygun zincir
sapmasi 3,5 - 9,5 mm arasinda
olmalidir.

NOT: Zincir sapma
miktarini belirlemek
icin basing
uygulanmis ve
uygulanmamis iki
zincir teli arasindaki
mesafeyi élcun.

4. Zincir gerginliginin
ayarlanmasi
gerekiyorsa,
ayarlama
prosedurleri
icin sonraki (
bolime bakin. 7 '

Zincir gerginligi ] Firca Rotoru Yataklari (2), Tekerlek akslari (2) ve Nakil
dogruysa, tahrik zinciri kapagini yeniden takin ve ~ Tekerlegi Pivotlari (2)
civatalari 8 N-m torkla sikin.

Tahrik Zinciri Gerginlik Ayari
5. Dort motor montaj civatasini (A) gevsetin.

Asagidaki konumlarin lityum kompleks NLGI 2
numaral gres kullanarak yaglanmasi gerekir.

Gresi, gres baglanti elemanlarina uygulamadan 6nce
gres baglanti elemanlarini silerek temizleyin.

Servis araliklari ve gres miktari icin bakim
programina basvurun.

Silindir Uclari ve Ust Baglanti Uclari

g e
A '

(e

T Plastik tapayi ¢ikarin ve tahrik zincirine zincir yagi
6. Zincir gerginligi ayar civatasi (C) izerindeki sikma ~ strln. Plastik tapayi yeniden takin.
somununu (B) gevsetin.
7. Dogru zincir gerginligi elde edilene kadar zincir
gerginligi ayar somununu (D) sikin veya gevsetin.
8. Sikistirma somununu ayar somununa sabitleyin
ve dért motor montaj civatasini 28 N-m
torkla sikin.

9. Tahrik zinciri kapagini tekrar takin ve civatalarini
8 N-m torkla sikin.
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SERVIS

Depolama
Atasmani Depolama I¢in Hazirlama

1. Supurme makinesini temizleyin.

2. Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar gérmus
bilesenler veya asinma isaretleri olup olmadigina
bakin. Hasarli veya asinan bilesenleri onarin ya
da degistirin.

3. Guvenlik etiketlerini kontrol edin. Solan,
okunamaz hale gelen veya kaybolan
etiketleri degistirin.

4. Baglantilarin siki ve sizdirmaz durumda
oldugundan emin olmak icin hidrolik borulari ve
baglanti parcalarini inceleyin. Hasarli veya asinan
bilesenleri onarin ya da degistirin.

5. Tahrik kayisinda hasar veya asinma olup
olmadigini kontrol edin ve gerekirse degistirin.

6. Tum yaglama noktalarina bakim yapin ve fazlahk
gres veya yagi silerek giderin.

7. Hidrolik yag seviyesini kontrol edin.

8. Boyali bilesenlerde soyulma, ¢izilme veya pas olup
olmadigini kontrol edin. Yuzeyleri gerektigi sekilde
temizleyin ve rétus uygulayin.

Atasmani Depodan Cikarma

1. Biriken toz ve kirleri gidermek icin
atasmani temizleyin.

2. Bu kilavuzun Gunluk Kontrol bélimunde
aciklandigi Uzere atagsmani inceleyin.

3. Tum bilesenlerin dizgun sekilde ¢alistigini
dogrulamak icin atasmani test edin.

Servis - 21



SERVIS

Bakim Programi
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Gres ve Yaglama: Bkz. Yaglama Bolumu
Firca Rotoru Yatagi 2|1 v v v v v v v v v v
Ust Baglanti Ucu 2| A v v v v v v 7 Y % %
Silindir Ucu 2| A v v v v v v v v v v
Tekerlek Nakil Tekerlegi Pivotu 2| A v v v v v v v v v v
Tekerlek Aksi 2| A v v v v v v v v v v
Yag Tahrik Zinciri 1 viviiviv]|viv|v|v|vIv]|v]|Iv|v|v]|v]Iv]|v|v|v]|v
Hidrolik Sistem
Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme v
Hidrolik Filtresini Degistirin v
Hidrolik Yagi Degistirin v
Kontrol
Gevsek, Eksik veya Asinmis Bilesenleri Kontrol Etme
Kayislari ve kasnaklari kontrol edin v
Tahrik Zincirini Kontrol Edin v v v v v
Hidrolik Boru ve Baglanti Parcalarini Kontrol Edin v
Guvenlik etiketlerini kontrol edin v
AYeni gres gorinur olana kadar gres uygulayin.
Bakim Kontrol Listesi
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Gres ve Yaglama: Bkz. Yaglama Bolumu
Firca Rotoru Yatagi 2|1
Ust Baglanti Ucu 2| A
Silindir Ucu 21~
Tekerlek Nakil Tekerlegi Pivotu 2| A
Tekerlek Aksi 21~
Yag Tahrik Zinciri 1
Hidrolik Sistem
Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme
Hidrolik Filtresini Degistirin
Hidrolik Yag! Degistirin
Kontrol
Gevsek, Eksik veya Asinmis Bilesenleri Kontrol Etme
Kayislari ve kasnaklari kontrol edin
Tahrik Zincirini Kontrol Edin
Hidrolik Boru ve Baglanti Parcalarini Kontrol Edin
Guvenlik etiketlerini kontrol edin
AYeni gres gorinir olana kadar gres uygulayin.
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TEKNIK OZELLIKLER

Boyutlar
Genel YUkseklik . . . . . o e 82,5cm
GenelUzunluk . . . . . o e 147,3 cm
Genel Genislik . . . . . o e e 155 cm
Galisma Genisligi . . . . . . . o e 132 cm
Acih Genislik . . o e 122 cm
AGITIK e e e e e 226 kg
FiIrca Capl . . . o o e 61 cm
SUPUrUcU HIZI . . o o e e 277 Dev/Dak
Hidrolik Yag Kapasitesi . . . . . . . . . e 20,8 litre

Ozellikler

Hidrolik a¢l sol ve sag

Ayarlanabilir 6l¢cim tekerlekleri

Degistirilebilir firca tabakalari

Tersine cevrilebilir dénus ve ayarlanabilir dénus hizi

Teknik Ozellikler - 23



	Giriş
	Ürün Açıklaması
	Operatör Kılavuzuna Neden İhtiyacım Var?
	Kılavuzunuzun Kullanımı
	Kılavuz Sözlüğü

	Güvenlik
	Genel Güvenlik Prosedürleri
	Eğitim Gereklidir
	Kişisel Koruyucu Ekipman (KKE) Gereksinimleri
	Çalıştırma Sırasında Güvenlik
	Makinenin Üzerinde Kimseyi Taşımayın
	Eğimlerde Çalışma
	Kamyon veya Römork ile Taşıma
	Bakım
	Yakıt Güvenliği
	Hidrolik Güvenliği
	Güvenlik Etiketleri

	Genel Çalıştırma
	Günlük Kontrol
	Ataşman Takma
	Ataşmanı Çıkarma
	Çalışma Prosedürü
	Ataşmanın Taşınması
	Ölçüm Tekerleği Yükseklik Kontrolü ve Ayarı
	Süpürücü Dönüşünün Yavaşlatılması veya Tersine Çevrilmesi (Manuel Bağlantı)
	Süpürücü Dönüşünün Yavaşlatılması veya Tersine Çevrilmesi (Elektrikli Aktüatör)

	Servis
	Temizlik ve Genel Bakım
	Kayış Kontrolü
	Kayış Değişimi
	Hidrolik Yağ Seviyesini Kontrol Etme
	Hidrolik Yağı Değiştirme
	Hidrolik Yağ Filtresini Değiştirme
	Fırça Tabakasının Değiştirilmesi
	Tahrik Zinciri Gerginlik Kontrolü
	Tahrik Zinciri Gerginlik Ayarı
	Yağlama Konumları
	Depolama
	Bakım Programı
	Bakım Kontrol Listesi

	Teknik Özellikler
	Boyutlar
	Özellikler


