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GIRIS

Venture Products Inc. olarak sizlere yeni Ventrac KY400

. E’”’MC hendek kazicimizi sunmanin mutlulugunu yasiyoruz! Ventrac

ekipmaninizin, TEK BASINA tum traktor ihtiyacglariniza cevap
verecegini umuyoruz.

Uriin Agiklamasi

Ventrac KY400 hendek kazici, 14 cm'lik bir kesim genisligi ile 102 cm derinlige kadar hendek kazma
kapasitesine sahiptir. Ventrac 4000 serisi gu¢ Unitesine bagli KY400 hendek kazici, yliksek manevra kabiliyeti
sayesinde, geleneksel paletli Gnitelerin aksine ¢ime hicbir zarar vermeksizin, ulasilmasi zor alanlarda hendek
olusturmaniza olanak tanir.

Karbur kesme uglarina sahip sonlandirici / kap tipi kombo zincir, farkli toprak kosullarinda mikemmel kesme
performansi saglar. Disler, zincire civatalanmis olmalari sayesinde kolayca degistirilebilir.

Gift hidrolik silindirler kazma, bom kaldirma ve tagima islemleri sirasinda bom i¢in pozitif kontrol saglar.
Derinlik gostergesi, operatorin kanal agma derinligini se¢mesini ve kontrol etmesine olanak tanir.

Operatér Kilavuzuna Neden Ihtiyacim Var?

Bu kilavuz, makinenizi gtivenli sekilde ¢alistirmak ve makinenizin bakimini saglamaya yonelik 6nemli bilgiler
edinmenize ve yaralanmalari ve Urtinde hasari 6nlemenize yardimci olmak Uzere tasarlanmistir. Kilavuz, uygun
bilgilere kolay bir sekilde basvurabilmeniz icin bélimlere ayriimistir.

Sahip oldugunuz her Ventrac ekipmaninin operatér kilavuzunu okuyup anlamaniz gerekir. Operatér kilavuzunu
okudugunuzda, sahip oldugunuz spesifik ekipman konusunda daha cok bilgi sahibi olursunuz. Bu kilavuzun
zarar gormesi veya okunamaz hale gelmesi durumunda kilavuz hemen yenisiyle degistiriimelidir. Yeni bir
kilavuz icin yerel Ventrac bayiniz ile iletisime gegin.

Ventrac atasmanlari kullanirken maksimum guvenligin saglanmasi icin hem gui¢ Unitesi hem de kullanilan
atasmanin guvenlik ve calistirma talimatlarini okuyun ve takip edin.

Bu kilavuzdaki bilgiler, operatére makineyi ¢alistirmaya yonelik en guvenli prosedtrleri sunmanin yani sira ayni
zamanda Uniteden en verimli sekilde yararlanilmasini da saglar. Bu kilavuzda listelenen gtivenlik 6nlemlerinin
izlenmemesi, kisisel yaralanma ve/veya ekipmana hasara yol acabilir.
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GIRIS

Kilavuzunuzun Kullanimi

Bu kilavuzda, hem siz hem de baskalariigin
bedensel yaralanmalarin ve/veya ekipmanda hasarin
Onlenmesine yardimci olmak amaciyla, potansiyel
tehlikeler ve guvenlik endiseleri ele alinir.

Ekipman Uzerinde calisirken veya ekipmani ¢alistirirken
guvenlik her zaman bir numarali dnceliginiz olmalidir.
Uygun ¢alisma prosedurleri izlenmediginde veya
deneyimsiz operatérler s6z konusu oldugunda kaza
gerceklesme olasilhgi daha yuksektir.

SEMBOL TANIMLARI

Bu sembol, olasi saglhk ve emniyet
tehlikelerini belirtir. Glvenlik dnlemlerine
isaret eder. Sizin ve bagkalarinin gtvenligi
s6z konusudur.

Guvenlik endisesi duzeyini belirten Ug isaret s6zcugu
bulunur: Tehlike, Uyari ve Dikkat.

ISARET SOZCUGU TANIMLARI
A TEHLIKE

Kag¢inilmadigi durumda 6lUm veya ciddi yaralanma
ile sonuglanacak ani bir tehlikeyi belirtir. Bu isaret
s6zcugu yalnizca en asiri durumlarda kullanilir.

Kag¢inilmadigi durumda 6lUm veya ciddi yaralanma
ile sonuglanabilecek olasi bir tehlikeyi belirtir.

Kilavuz Sézligu

A DIKKAT

Kag¢iniimadigi durumda hafif veya orta diizey
yaralanma ve/veya mulk hasarina yol acabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir. Ayrica givenli olmayan
uygulamalara karsi uyari niteliginde de kullanilabilir.

Bu kilavuzda bilgileri vurgulamak igin ise iki kelime
kullanilir. ONEMLI ifadesi, ekipmanda hasari
engellemeye yonelik 6zel mekanik bilgilere ve/veya
ekipman servisi ve bakimi ile ilgili en iyi uygulamalara
dikkat ceker. NOT ifadesi, 6zel dikkat gosterilmesi
gereken genel bilgileri vurgular.

Not: Bu kilavuz boyunca Sag ve Sol yénlerden
bahsedildigini gorebilirsiniz. Sag ve Sol, operatér
istasyonundan ileriye dogru bakildigi duruma goére
belirlenir.

Bir Ventrac traktor veya guictinl baska bir Ventrac motorundan alan ve kendi kendine veya bir

Bir Guc Unitesi veya Atasmana takildiginda, s6z konusu cihazin 6zelliklerini genisleten bir cihaz.

Gii¢ Unitesi
atasman ya da aksesuar yardimiyla calisan bir diizenek.
Atasman Calistinilmasi icin bir Gii¢ Unitesine ihtiya¢ duyan bir Ventrac ekipmani.
Aksesuar
Makine GUc Unitesi ile birlikte kullanilan tim "Atasman" veya "Aksesuar"lari belirtir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Prosedirleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Egitim Gereklidir

*  Operatorlere egitim vermek yalnizca bu makinenin sahibinin sorumlulugudur.

+  Bu makinenin kullanilmasi ve kazalari ya da kendine, baskalarina veya mala zarar gelmesini 6nlemek
yalnizca makinenin sahibinin/operatérinun sorumlulugundadir.

« Cocuklarin veya egitimsiz personelin makineyi kullanmasina veya makineye servis islemleri uygulamasina
izin vermeyin. Yerel ydnetmelikler uyarinca operator yasi ile ilgili kisitlamalar olabilir.

«  Bu makineyi kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve icerigini anladiginizdan emin olun.

* Makinenin operatdru bu kilavuzu anlayamiyorsa, kilavuzun icerigini operatére tam olarak agiklamak makine
sahibinin sorumlulugudur.

« Tum kontrollerin nasil kullanildigini 6grenin ve anlayin.

« Acil durumlarda gti¢ Unitesi ve ek parcalari hizli bir sekilde nasil durdurabileceginizi 6grenin.

Kisisel Koruyucu Ekipman (KKE) Gereksinimleri

+  Urdnun sahibi, tim operatérlerin makineyi kullanirken diizgin KKE kullanmasini saglamakla sorumludur.
Bu makineyi kullanirken asagidaki KKE'leri kullanin:

«  Sertifikali koruyucu gozlik ve kulak tikaci.

*  Burun kismi kapal, kaymaz ayakkabr.

*  Uzun pantolon.

+  Tozlu kosullar icin toz maskesi.

+  Ek KKE gerekli olabilir. Ek gereksinimler i¢in Grun guvenlik prosedtrlerine bagvurun.

Calistirma Sirasinda Guvenlik

« Uzun saglar baglanmali ve bol kiyafetlere dikkat edilmelidir. Taki takmayin.

+ Calstirmadan 6nce makineyi inceleyin. Hasarli, asinmis veya eksik parcalari onarin ya da degistirin.
Muhafaza ve korumalarin duzgun ¢alisir durumda ve saglam oldugundan emin olun. Makineyi
calistirmadan énce gerekli ayarlamalari yapin.

« Bu kilavuzdaki bazi resimlerde, talimatlarin net bir sekilde aciklanabilmesi adina, bazi koruma veya
kapaklari agilmis ya da cikarilmis olarak goérebilirsiniz. Makine, ne olursa olsun asla bu cihazlar yerinde
olmadan kullanilmamahdir.

+ Bu makine tzerinde yapilan degisiklik veya modifikasyonlar makine gtivenligini disurebilir veya makineye
hasar verebilir. Guvenlik cihazlari Gzerinde degisiklik yapmayin veya koruyucu ya da kapaklar ¢ikarilmis
sekilde makineyi kullanmayin.

+ Her kullanimdan 6nce tum kontrollerin dizgun sekilde calistigini dogrulayin ve tim guvenlik cihazlarini
inceleyin. Kontroller veya guvenlik cihazlari dizgtn ¢alisir durumda degil ise makineyi calistirmayin.

« Calistirmadan 6nce park freni islevini kontrol edin. Gerekirse park frenini onarin veya ayarlayin.

« Tum guvenlik etiketlerini inceleyin ve bunlara uyun.

+ Tum kontroller yalnizca operatoér istasyonundan kullaniimalidir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Atagsmanlari ve Aksesuarlari

Makineye guvenlik kafesi/cubugu takilmissa ve makine dik konumdaysa her zaman emniyet kemeri takin.
Makineyi calistirmadan 6nce ek parca veya aksesuarin, gug Unitesinde yerine kilitlendiginden veya
sabitlendiginden emin olun.

Makineyi calistirmadan 6nce cevredeki kisilerin glc Unitesi ve ek par¢canin yolunda olmadigindan emin
olun. Biri calisma alaniniza girerse makineyi durdurun.

Etrafinizda olup bitene karsi her zaman dikkat edin; ancak bunu yaparken yaptiginiz ise
konsantrasyonunuzu kaybetmeyin. Her zaman makinenin hareket ettigi yone dogru bakin.

Geriye dogru hareket etmeden 6nce, arkaniza ve asagiya bakarak yolun acik oldugunu teyit edin.

Bir nesneye carparsaniz durun ve makineyi inceleyin. Makineyi tekrar ¢calistirmadan 6nce gerekli onarimlari
gerceklestirin.

Bir ekipmanda ariza oldugunu fark ederseniz makineyi kullanmayir hemen birakin. Olagan disi bir

ses, ekipmanlarda ariza oldugu ya da bakim yapilmasi gerektigi anlamina gelebilir. Makineyi tekrar
calistirmadan énce gerekli onarimlari gergeklestirin.

Yuksek/dusuk menzil 6zelligi bulunuyorsa, egimli zeminlerdeyken asla yuksek ve disik menzil arasinda
gecis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda gecis yapmadan 6nce mutlaka makineyi diz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

Cahsir durumdayken makineyi basibos birakmayin.

Makineyi her zaman duz bir zemine park edin.

Ek parca tahrik kayisini gui¢ Unitesine baglarken mutlaka motoru kapatin.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla operatér istasyonundan ayrilmayin. Her seferinde makineden inmeden 6nce tim hareketli
parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla makineyi basibos birakmayin.

Makineyi yalnizca aydinlatmanin iyi oldugu ortamlarda kullanin.

Simsek riski oldugunda kullanmayin.

Ek parcalarin yikunu asla insan, yapi, hayvan, arag veya diger degerli nesnelere dogru bosaltmayin.
YUkU asla bir duvar veya engele dogru bosaltmayin. Malzemeler operatére dogru geri sekebilir.

Kor noktalara, calilara, agaglara veya gorusiunizi engelleyebilecek diger nesnelere yaklasirken ekstra
dikkatli olun.

Motoru, yeterli havalandirmaya sahip olmayan binalarda calistirmayin.

Motor c¢alisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora veya susturucuya dokunmayin.

Bu bdlgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.

Motor regulatoru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
calistinimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

Yangin tehlikesini azaltmak icin aki bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde cimen, yaprak, ekstra yag
ve diger yanici malzemelerin bulunmadigindan emin olun.

Galisma alanini makinenin vurabilecegdi veya firlatabilecedi nesnelerden arindirin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Atagsmanlari ve Aksesuarlari

+ Insanlarin ve evcil hayvanlarin calisma alanina girmesine izin vermeyin.

+ Makineyi calistirmadan 6nce calisma alantile ilgili bilgi sahibi olun. Cekis veya denge kosullarinin iyi
olmadigi durumlarda makineyi calistirmayin.

« Makineyi bozuk zeminlerde kullanirken hizinizi distrun.

+ Ekipmanlar, yanhs kullanildigi takdirde ciddi yaralanmalara ve/veya 6lime neden olabilir. Calistirmadan
once kullanilan gug Unitesi ve ek parcanin calistirma ve guvenlik bilgilerini 6grenin ve anlayin.

+  Fiziksel ve zihin saghginiz iyi durumda degilse, kisisel cihazlariniz dikkatinizi dagitacaksa veya karar verme,
ceviklik ya da muhakeme yetinizi kotu etkileyecek maddelerin etkisi altindayken makineyi kullanmayin.

* Makinenin yaptigi isler cocuklarin dikkatini ¢ekebilir. Cocuklara dikkat edin ve ¢ocuklarin ¢alisma alanina
girmesine izin vermeyin. Bir ¢ocuk ¢alisma alanina girerse makineyi kapatin.

* GUg Uniteleri, ek parcalar ve aksesuarlar genel kullanima acgik yollarda seyahat etmek i¢in tasarlanmamistir
ve bu amagla kullanilamaz. Asla genel kullanima ac¢ik yollarda veya otoyollarda ¢alistirmayin veya seyahat
etmeyin.

+ Karayollarinin yakininda ¢ahlisirken gtvenlik isiklarini kullanin.

+ Tasit yollari yakinindayken veya tasit yollarindan gecerken yavaslayin ve trafige dikkat edin. Yollardan veya
kaldirimlardan gegmeden 6nce durun. Goérusunuziu engelleyebilecek bolge veya nesnelere yaklasirken
dikkatli olun.

Makinenin Uzerinde Kimseyi Tagimayin

*  GUg Unitesine yalnizca operatorlerin girmesine izin verin. Makinenin tzerinde kimseyi tagimayin.
+ Kimsenin ek parca veya aksesuarlarin Gzerine binmesine izin vermeyin.

Egimlerde Calisma

+ Egimlerde kontrolU kaybederek veya makineyi devirerek kazalara yol acabilirsiniz. Bu kazalar ciddi
yaralanmalara veya 6lime neden olabilir. Acil durum park freni ile gi¢ Unitesi kontrolleri ve bunlarin
islevleri hakkinda bilgi sahibi olun.

«  GUg Unitesinde katlanan denge cubugu bulunuyorsa egimlerde calisirken bu cubugun dik konumda
kilitlenmis olmasi gerekir.

* 15 dereceden yuksek acili e§imlerde cahsirken dusuk menzil (varsa) kullanin.

*  EGimli zeminlerde ¢alisirken ani dur kalk yapmayin.

+ Egimli zeminlerdeyken asla yuksek ve dusik menzil arasinda gegis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda
gecis yapacaginiz veya gug¢ Unitesini bosa alacaginiz zaman mutlaka gu¢ Gnitesini diz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

« Islak yuzeyler veya yumusak zemin gibi degiskenler, gtivenlik diizeyini azaltir. Makinenin yol tutusunu
kaybedebilecegdi veya devrilebilecedi yerlerde stirmeyin.

+ Arazideki gizli tehlikelere karsi dikkatli olun.

+ Dikinislerden, hendeklerden ve setlerden uzak durun.

« Egimlerde calisirken keskin dénusler yapmayin.

* Yamacta yuk ¢cekmek, guvenligi azaltir. E§imlerde guvenli bir sekilde kontrol edilebilecek yuklerle ilgili karar
verme sorumlulugu makinenin sahibine/operatérune aittir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Atagsmanlari ve Aksesuarlari

* Makineyi naklederken daha dengeli olmasi icin ek parcayi indirin veya zemine yaklastirin.

« E@imlerde calisirken mimkun oldukga yukari ve asagi yonde sirUs yapin. Egimde suris yaparken donis
yapmaniz gerekirse hizinizi azaltin ve yokus asagi yonde yavasca dondn.

«  Cahismanin kesintiye ugramamasi icin yeterli yakit bulundugundan emin olun. Deponun en az yarisinin dolu
olmasi énerilir.

Kamyon veya Romork ile Tagima

*  Makineyi bir kamyon veya romorka yuklerken veya bu araclardan indirirken dikkatli olun.

*  Makineyi kamyon veya romorka yuklerken tam genislikte rampalar kullanin.

« Park freni, tasima sirasinda makineyi kilitlemek icin yeterli degildir. Her zaman gug Unitesi ve/veya ek
parcayi tasima yapilan araca kayis, zincir, kablo veya ip kullanarak sabitleyin. Hem 6n hem de arka kayislar
makinenin altina ve makineden disari dogru yonlendiriimelidir.

+  Kamyon veya romorkta tasima sirasinda gug Unitesinin yakit beslemesini kapatin.

« Varsa aku baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirerek elektrik gictind kapatin.

Bakim

+ Guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres,
kir ve kalintilari giderin.

« Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle iletisime gecin.

* Yeni bilesenler kurulurken guvenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.

+  Bir bilesenin degistirilmesi gerekirse yalnizca orijinal Ventrac yedek parcalari kullanin.

*  Onarim iglemleri gergeklestirmeden 6nce her zaman aki baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirin
veya akunun baglantisini kesin. Once negatif terminalin sonra da pozitif terminalin baglantisini kesin.
Once pozitif terminali sonra da negatif terminali baglayin.

+ TUm civata, somun, vida ve diger sabitleme elemanlarini dizgun sekilde sikili olarak tutun.

« Her seferinde ek parcayl zemine indirin, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini
¢ikarin. Temizlik, inceleme, ayarlama ve onarim islemlerinden énce tim hareketli parcalarin tamamen
durdugundan emin olun.

¢ GUg Unitesi, ek parca veya aksesuarlar Gzerinde kullanim kilavuzunda aciklanmayan onarim veya
ayarlamalar gergeklestiriimesi gerekiyorsa gu¢ Unitesi, ek parca veya aksesuarin servis icin yetkili bir
Ventrac bayisine goturilmesi gerekir.

+ Operator istasyonunda biri varken asla gul¢ unitesi ve/veya ek parca Uzerinde bakim islemleri
gerceklestirmeyin.

+ Akuile calisirken her zaman koruyucu go6zluk kullanin.

« Duzenli olarak yakit hatlarinin sikihgini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

* Yangin tehlikesini azaltmak i¢in akt bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde ¢imen, yaprak ve asiri gresi
bulunmadigindan emin olun.

*  Motor calisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora, susturucuya ya da egzoz bilesenlerine
dokunmayin. Bu bélgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Atagsmanlari ve Aksesuarlari

+ Depolamadan 6nce motorun sogumasini bekleyin ve makineyi acik alev yakininda depolamayin.

*  Motor regulatdru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
calistiriimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

* Yaylarda depolanmis enerji bulunabilir. Yaylari ve/veya yay yuklu bilesenlerin baglantisini keserken veya
bu parcalari ¢ikarirken dikkatli olun.

+ Tahrik sisteminde veya hareketli/doner parcalarda bir engel veya blokaj olmasi depolanan enerjinin
birikmesine neden olabilir. Engel veya blokaj giderildiginde tahrik sistemi veya hareketli/déner parcalar
aniden hareket edebilir. Engel veya blokajlari elinizle gidermeye calismayin. Ellerinizi, ayaklarinizi
ve kiyafetlerinizi motor destegiyle calisan parcalardan uzak tutun.

Yakit Guvenligi

+ Kisisel yaralanma ve maddi hasardan kaginmak i¢in, benzin kullanirken ekstra dikkatli olun. Benzin son
derecede yanicidir ve buhari patlayicidir.

+ Sigara icerken veya alev ya da kivilcim bulunan yerlerde makineye yakit ikmali yapmayin.

+ Makinenin yakit ikmalini her zaman dis mekanda gerceklestirin.

« Makineyi veya yakit konteynerini, dumanlarin veya yakitin acik alev, kivilcim ya da kilavuz alevle temas
edebilecedi i mekanlarda depolamayin.

* Yakiti yalnizca onayli konteynerlerde saklayin. Cocuklarin erisiminden uzak tutun.

+ Konteynerleri asla bir arac icinde veya plastik astari bulunan bir kamyon ya da rémorklarda doldurmayin.
Doldurmadan 6nce her zaman konteynerleri aracinizin tersi yonde bir zemine yerlestirin.

+  Makineyi kamyon veya romorktan ¢ikarip yakit ikmalini zemin Uzerinde gerceklestirin. Bu mimkun degilse
makinenin yakit ikmalini, yakit dispenserli bir baslk yerine tasinabilir konteynerler kullanarak gerceklestirin.

+  Motor ¢alisirken asla yakit kapagini ¢ikarmayin veya yakit eklemeyin. Yakit ikmalinden énce motorun
sogumasini bekleyin.

+ Egimli zeminlerdeyken asla yakit kapagini ¢ikarmayin. Yakit kapagini yalnizca makine duz bir yuzeyde park
edilmisken cikarin.

* Yakit deposu kapagini ve konteyner kapagini givenli bir sekilde geri kapatin.

* Yakit deposuna fazladan yakit koymayin. Yakiti, yakit bogazinin altina kadar doldurun; yakit bogazini
tamamen doldurmayin. Yakit deposunun fazla doldurulmasi durumunda motor gaza bogulabilir, depoda
yakit sizintisi olabilir ve/veya emisyon kontrol sistemi hasar gérebilir.

* Yakit dékulurse motoru ¢alistirmayin. Gug Unitesini dokulen yakittan uzaklastirin ve yakit buharlari dagilana
kadar herhangi bir tutusma kaynagi olusturmaktan kaginin.

« Yakit tankinin bosaltilmasi gerekiyorsa bu islem dis mekanda ve onayl bir konteyner kullanilarak
gerceklestirilmelidir.

« Duzenli olarak yakit hatlarinin sikiligini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

« Yakit sisteminde bir kesme valfi bulunur. Makineyi calisma noktasina goétirup getirirken, kapali mekanlara
park ettiginiz zaman veya yakit sistemi Uzerinde servis islemleri gerceklestirirken yakiti kesin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Atagsmanlari ve Aksesuarlari

Hidrolik Guvenligi

Hidrolik baglantilarin siki oldugundan ve tim hidrolik hortum ve tlplerin iyi durumda oldugundan emin
olun. Makineyi baslatmadan 6nce sizintilari onarin ve zarar gérmus ya da asinmis hortum ve tupleri
degistirin.

Yuksek basing altinda hidrolik sizintilar gerceklesebilir. Hidrolik sizintilara 6zel bir dikkat ve 6zen
gOsterilmesi gerekir.

Suphe duydugunuz hidrolik sizintilari tespit etmek icin bir karton parcasi ve buyuteg kullanin.

Kucguk deliklerdeki sizintilar veya yuksek basinch hidrolik sivisi bosaltan nozullerden vicudunuzu ve ellerinizi
uzak tutun. Yuksek basing altinda kacak yapan hidrolik sivilar ciltte delikler acarak ciddi yaralanmalara yol
acabilir ve tedavi edilmemesi durumunda ciddi komplikasyonlara ve/veya ikincil enfeksiyonlara neden
olabilir. Cilt icine hidrolik sivi girmesi durumunda, yaralanma ne kadar kucuk gézukurse géziksun derhal
tibbi yardim alin.

Hidrolik sistemde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistem Uzerinde bakim veya onarim islemleri
gerceklestirmeden 6nce ek pargalari cikarin, park frenini etkinlestirin, agirlik aktarim sisteminin (varsa)
baglantisini kesin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢cikarin. Yardimci hidrolik sistemdeki basinci
gidermek i¢in gug Unitesi motorunu kapatin ve yardimci hidrolik hizli kuplérlerinin baglantisini kesmeden
dnce hidrolik kontrol kolunu sol ve saga hareket ettirin.
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GUVENLIK

A KY400 Guvenlik/Acil Durum Prosedurleri A

* Hendek kazici bomu zeminden kaldirildiginda PTO’yu devreden cikarin.

+ Hendek kazicidan bir kayayi veya baska bir tikanikligi temizlemeye calismadan 6nce el frenini ¢cekin, hendek
kaziciyr yere indirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

* Kazmadan once ara. Calistiginiz alanda géomulu hizmet altyapi hatlari (kablo, gaz hatlari vb.) bulunma
olasiligi varsa, calismadan 6nce bunlarin gectigi yerler isaretlenmelidir. Yerel telefon rehberinizin hizmet
/ bilgi bolimunde “Kazmadan Once Ara” numarasi olabilir veya bélgeniz icin bu numarayi Internet'ten
bulabilirsiniz.

+ Hendek kazacaginiz alanda gémulu hizmet altyapi hatlari varsa, hendegi olusturmaya baslamadan énce
dikkatli bir sekilde elle kazarak bunlari ortaya cikarin.

« Fiber optik kablolara dogrudan bakmak kalici gérme bozukluklarina neden olabilir. Fiber optik kablolarin
veya tanimlayamadiginiz kablolarin kesik uclarina bakmayin.

+ Calisma sahasini ve hendegin kazilacagi glizergahi net bir sekilde isaretleyin ve cevredekilerin bunlara
yaklasmalarini engelleyin.

+ Calisma sirasinda hendek kazicidan uzak durun. Kazma disleri ve déner burgu mili 6lime veya ciddi
yaralanmalara neden olabilir.

« Atasmanin hidrolik sisteminde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistemde bakim veya onarim
islemleri gerceklestirmeden 6nce atasmanin yardimci hidrolik hortumlarinin baglantisi gii¢ Gnitesinden
¢ikariimahdir. Atasmani zemine indirin, gug Unitesi motorunu kapatin, ikinci SDLA kolunu sol ve saga
hareket ettirerek yardimci hidrolik basinci giderin ve yardimci hidrolik hizli kuplériinin baglantisini kesin.
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GUVENLIK

A

Elektrik Hattina Carpma

Elektrik hatlarina temas etmek 6lime veya ciddi
yaralanmalara neden olabilir. GOmUIU elektrik
hatlarinin yakininda hendek kazarken dikkatli olun.

KY400 Guvenlik/Acil Durum Prosedurleri

Elektrik kablolarinin yakininda hendek kaziyorsaniz,

asagidaki bilgileri unutmayin.

+ Elektrik sadece en dusuk direncli yolu degil,
topraga giden tum yollari takip eder.

* Borular, hortumlar ve kablolar elektrigi makineye
geri iletecektir.

« Dusuk voltajl akim yaralanmaya veya 6lime
neden olabilir. Isle ilgili bircok elektrik carpmasiyla
6lum vakasi, 440 volttan daha az bir voltajla temas
sonucu meydana gelmektedir.

Elektrik hattina carpmalar her zaman fark edilmez,
ancak ¢carpmanin belirtileri arasinda elektrik kesintisi,
duman, patlama, cizirdama sesi ve/veya elektrik
arklari yer alir. Hendek kazarken bunlardan herhangi
biri meydana gelirse, bir elektrik hattina ¢arptiginizi
varsayin ve hasarl elektrik hatlari icin acil durum
prosedurlerini izleyin.

A

Hasarl Elektrik Hatlari i¢in Acil Durum
Prosedirleri

Bir elektrik hattinin hasar gérdiguinden
supheleniyorsaniz ve glg Unitesinin Uzerinde iseniz,
hareket etmeyin. Guc Unitesinin Uzerinde kalin ve
asagidaki adimlari uygulayin.

« Yakindaki insanlari bir elektrik hattina carptiginiz
konusunda uyarin, onlardan bdlgeyi terk
etmelerini isteyin ve elektrik sirketiyle iletisime
gecin.

* Hendek kaziciyl zeminden kaldirin ve gug Unitesini
hattan uzak bir yere sartn.

+ Elektrigin kesilmesi icin elektrik sirketiyle iletisime
gecin. Elektrik sirketi tarafindan izin verilene kadar
bolgeye geri donmeyin veya baska birinin bélgeye
girmesine izin vermeyin.

Bir elektrik hattinin hasar gérdiguinden

sipheleniyorsaniz ve gig Unitesinden uzakta iseniz,

hendek kaziciya veya gui¢ Uinitesine dokunmayin.

Asagidaki 6nlemleri alin.

« Bolgeyi dikkatlice terk edin. Elektrik zemin
yuzeyine yayillmis olabilir; bu nedenle iki ayaginiz
arasinda elektrik carpmasi olusmamasi icin
ayaklarinizi birbirine yakin tutarak kticik adimlarla
ilerleyin.

* Elektrigin kesilmesi icin elektrik sirketiyle iletisime
gecin. Elektrik sirketi tarafindan izin verilene kadar
bdlgeye geri donmeyin veya baska birinin bélgeye
girmesine izin vermeyin.
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GUVENLIK

A

Gaz Hattina Carpma

A TEHLIKE

Hasarli veya sizinti yapan gaz hatlari tutusabilir
ve/veya patlayabilir ve bu da 6lime veya ciddi
yaralanmalara ve yaniklara neden olabilir.

Bir gaz hattinin hasar gérmesi halinde tutusma
olasihgini azaltmak icin gaz hattinin yakininda
sigara icilmemeli, alev veya kivilcim olusmasina izin

KY400 Guvenlik/Acil Durum Prosedurleri

verilmemelidir.

Gaz hattina ¢carpma belirtileri arasinda gaz hattinda
g6zle gorular hasar, tislama sesi ve/veya dogal

gaz kokusu yer alir. Bir gaz hattina ¢arptiginizdan
supheleniyorsaniz, hasarli gaz hatlari icin acil durum
prosedurlerini izleyin.

Hasarli Gaz Hatlari icin Acil Durum
Prosedurleri

Bir gaz hattinin hasar gérdtgunden
supheleniyorsaniz, asagidaki adimlari uygulayin.

+  GuUg unitesi motorunu derhal kapatin veya
kapatmasi icin operatoru uyarin.

Yakindaki insanlari bir gaz hattina ¢arptiginiz
konusunda uyarin ve bolgeyi terk etmelerini
isteyin. Dogal gaz sirketi gazi kesene kadar
herkesi bolgeden ve riizgarin gazi tasiyabilecegi
yerlerden uzak tutun.

Hizli ve guvenli bir sekilde yapilabiliyorsa,
tutusmaya sebep olabilecek her seyi uzaklastirin.
Zaten kapali durumdaki bir motoru veya makineyi
calistirmayin.

Galisma alanini mamkun oldugunca cabuk terk
edin.

Hasarli borulari onarmaya veya tikamaya
¢alismayin. Gazin atmosfere karismasina izin
verin.

Gaz tutusursa, yanmasina izin verin. Alevi
sondirmeye calismayin. Yanan gaz patlamaz.
Bolgeden ayrildiktan sonra yerel acil durum
numaranizi ve dogal gaz sirketini arayin. Hasarli
gaz hattinin bulundugu alanda cep telefonunuzu
kullanmayin.

« Hasarl gaz hatti bir cadde yakinindaysa, trafigin
¢alisma alaninin yakinindan ge¢mesini engelleyin.

A

Hasarli gaz hatti bir binanin yakinindaysa, bina
sakinleri tahliye edilmelidir. Binanin kapilarini
acik birakin ve 1sik dugmelerini, kapi zillerini veya
telefonlari kullanmayin.

Acil durum personeli ve dogal gaz sirketi
tarafindan izin verilene kadar ¢alisma alanina geri
dénmeyin.
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GUVENLIK

Guvenlik Etiketleri
Atasmaninizda asagidaki guvenlik etiketlerinin korunmasi gerekir.

Tam guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tum gres, kir
ve kalintilari giderin. Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle
iletisime gecin.

Yeni bilesenler kurulurken guvenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.
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GUVENLIK

A 00.0704 B o
O o 1
o= = =1
2 3
A 1. Sikisma veya ezilme tehlikesi.
L]
C
[ 5
1 2 8
1. Yuksek basingl sivi tehlikesi - Vicudunuzu ve
ellerinizi, siphelenilen hidrolik sizintilardan uzak
tutun.
2. Hidrolik sistemde sizinti kontroll yaparken koru-
1. Hendek kazma zinciri ve burgudan kaynakla- yucu gdzlik takin.
nan kesilme/uzuv kopmasi tehlikesi.
2. Etraftakileri makineden uzak tutun.
3. Hendek kazici bomu yerden kaldirilmig du-
rumdayken hendek kazici zincirini ¢alistirma-
yin. D
4. Hareket eden parcalardan uzak durun. f
5. Patlama tehlikesi; elektrik carpmasi tehlikesi - 1
elektrik hatlari veya gaz hatlari gibi gdmuli te-
sislerin yakininda calistirmayin. Yerel elektrik /
dogal gaz sirketinizi arayin.
00.0619
1. Uyari - Operator kilavuzunu okuyun.
Etiket Acgiklama Parca Numarasi Miktar
A Hendek Kazici Tehlikesi 00.0704 2
B Sikisma veya Ezilme Tehlikesi 00,0620 1
C Yuksek Basingli Sivi Tehlikesi 00,0621 1
D Operator Kilavuzunu Okuyun 00.0619 1
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GENEL CALISTIRMA

Gunluk Kontrol

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden 6nce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gli¢ Unitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tim hareket
eden parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

1. Makineyi diz bir yluzeye park edin, motoru kapatin
ve tum sivilarin sogudugundan emin olun.

2. Hem gug Unitesini hem de atasmani gorsel olarak
inceleyin. Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar
gbérmus bilesenler veya asinma isaretleri olup
olmadigina bakin.

3. Hidrolik hortumlar ile hidrolik baglanti
elemanlarinin siki oldugundan ve baglantilarin
sizinti yapmadigindan emin olun.

4. Atasman kayisinda hasar veya asiri asinma olup
olmadigini kontrol edin. Bkz. bu kilavuzda yer alan
Kayis KontrolU balumu.

5. Hendek kazici zincirinin gerginligini kontrol
edin. Bu kilavuzda yer alan Hendek Kazici Zinciri
Gerginlik Kontrolt bélimune bakin.

Atasman Takma

1. GUc Unitesini, ileriye dogru yavas bir sekilde
atasmanin ¢eki demiri kollarina do@ru surdn. Gug
Unitesinin kaldirma kollarini, atasmanin ¢eki demiri
kollarrile hizalamak igin 6n ¢eki demirini kaldirin
veya indirin ve baglanti kurma islemini tamamlayin.

2. Tam bir kenetlenme
saglandiktan sonra,
on ceki demiri
mandal kolunu*
kilitli konuma getirin.
Mandal (A), atasmanin
¢eki demiri kolu
pimi (B) Uzerinden
kilittenmelidir.

3. Park frenini*
etkinlestirin ve
motoru kapatin.

4. Atasman kayisini, gug Unitesindeki PTO tahrik
kasnagina yerlestirin. Kayisin, her bir kasnaga
dizguln sekilde oturdugundan emin olun.

5. PTO kayis gergisi cubugunu etkinlestirin.

6. Hortum uglarini silerek temizleyin ve gug
Unitesinin hidrolik hizli kuplorlerine baglayin.
Varsa hortumlari ve hizli kuplérleri, renkli
gOstergeler birbiriyle eslesecek sekilde takin
(kirmizi kirmiziya vb.).

Atasmani Cikarma

1. GUg Unitesini duz bir ylzeye park edin ve park
frenini* etkinlestirin.

2. Hendek kazici sasisini zemine indirin, ardindan

hendek kazici bomunu zemine temas edene kadar
indirin.

3. GUg Unitesi motorunu kapatin.

4. PTO kayis gergisi cubugunu serbest birakin.

5. Gug Unitesinin PTO tahrik kasnagindaki atasman
kayisini ¢ikarin.

6. Hidrolik cabuk acilir kuplérleri gt¢ Unitesinden

ayirin ve hortum uclarini hidrolik silindirlerin
yanindaki sasi deliklerinde saklayin.

7. On aski dizeni kilit kolunu devre disi birakin.*

8. Gug¢ Unitesini yeniden baslatin ve yavasca geri
giderek atagsmandan uzaklasin. Direksiyon
simidinin yandan yana hareket ettirilmesi,
atasmani ¢ikarmaya yardimci olabilir.

Calisma Proseduri

Galistirmadan 6nce gunluk muayeneyi yapin, gug
Unitesini dusuk kademeye* getirin ve agirlik transferi
secim kolunu* 2 veya 3 ayarina getirin. Hendek
kazicinin ayak pedi topradin icine girmeden zemin
boyunca kaymalidir.

Kazmadan once ara!

Galistiginiz alanda gdmulu hizmet altyapi hatlari (kablo,
gaz hatlari vb.) bulunma olasiligi varsa, ¢alismadan
once bunlarin gectigi yerler isaretlenmelidir. Yerel
telefon rehberinizin hizmet / bilgi bélumunde
“Kazmadan Once Ara” numarasi olabilir veya bolgeniz
icin gecerli olan telefon numarasini Internet'ten
bulabilirsiniz.

GOmMUlG hizmet altyapi hatlarinin uygun sekilde
isaretlendiginden emin olun. Eger hendek mevcut
bir hizmet altyapi hattini kesecek sekilde Gzerinden
veya hemen bitisiginden gececekse, tim hatlarin yeri
tespit edilene kadar bu alanlari elle dikkatlice kazin.
Mumkuinse, calisma sirasinda ilgili altyapi hizmetini
kapattirin. ilgili kamu hizmeti sirketi, hizmet hatlarini
tekrar devreye sokmadan once test edebilir.

Hendek kazarken gug unitesi ters yonde calistirilir.
Hendek kazici bomu topragin icine dalmis durumda
iken ileri dogru sdrmeyin.

*GUg¢ Unitesini calistirmaya yonelik kontroller igin gui¢ Unitesi operator
kilavuzuna bagvurun.
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GENEL CALISTIRMA

Makineyi baslangi¢ noktasina surin ve hendek agma
yonune goére konumlandirin.

Hendek kazicinin sasisini yere indirin ve SDLA kolunu
asil konuma* getirin.

Guc¢ Unitesinin motoru 2.000 ila 2.500 dev/dak
arasinda cahsirken, PTO anahtarini devreye sokun.
Motor devri 2.500 ila 3.200 dev/dak araligina gelene
kadar gazi ayarlayin.

ikincil SDLA kolunu kullanarak hendek kazici bomunu
yavasca zemine indirin. Dokintl temizleyici tertibati
kullaniliyorsa, hendek kazici bomunu zemine
indirirken yavasca geri gidin. Istenilen derinlige
ulasildiginda, ikincil SDLA kolunu birakin ve yavasca
geriye dogru surmeye baslayin.

NOT: Bir binanin bitisiginde hendek kazmaya
baslarken veya diiz bir kesim isteniyorsa, dokuntu
temizleyici hendek kazici bomundan ¢ikariimahdir.
Dokuntu temizleyici kolunu hendek kazici sasisinin sol
on kosesindeki saklama alici borusuna (A) yerlestirin
ve emniyetli tutturma pimi ile sabitleyin.

Hendek kazma islemi baslatildiktan sonra, dékuntu
temizleyici kolunu hendek kazici bom kolundaki
¢alisma konumuna geri getirin ve emniyetli tutturma
pimi ile sabitleyin.

Hendek kazarken keskin donusler yapmayin.

Sikisan bir nesne cikarildiginda, depolanmis eneriji
serbest kalarak guicle calisan parcalarin aniden ve
beklenmedik sekilde hareket etmesine neden olabilir.

Sikismis bir nesneyi gevsetirken ve ¢ikarirken
ellerinizi, ayaklarinizi ve giysilerinizi glcle ¢calisan
tim parcalardan uzak tutun.

Zincire, burguya veya sasiye bir cisim sikisirsa, cismi
¢ikarmaya calismadan 6nce PTO'yu devreden cikarin,
el frenini ¢ekin, motoru kapatin, kontak anahtarini
¢ikarin ve tum hareketli parcalarin tamamen
durdugundan emin olun.

Hendek kazma islemi tamamlandiginda gug Unitesini
durdurun, motorun devrini dusurdn ve hendek
kazici bomunu yerden kaldirin. Hendek kazici bomu
hendegin Ust kismini temizlediginde, hendek kaziciy
kapatmak icin PTO anahtarini devreden ¢ikarin.

Atasmanin Taginmasi

Ekipmanin fazla asinmamasi icin, atasmani gug Unitesi
on ceki demiri ve atagsman tamamen kaldirilmis halde
tasiyin. Dalgali ve puruzlt yuzeylerde ilerlerken, gug
Unitesinin kontrolunu korumak ve gug unitesi ile
atasmanin alabilecegi darbeleri hafifletmek icin yavas
hareket edin. Atasmani tagimadan énce mutlaka gug
Unitesi PTO'sunu devreden cikarin.
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SERVIS

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden dnce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gi¢ tnitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tum hareket
eden parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

ONEMLI

Bir bilesenin degistirilmesi gerekirse yalnizca orijinal
Ventrac yedek parcalari kullanin.

Temizlik ve Genel Bakim

En iyi sonuclari elde etmek ve atasmanin ylzeyini
korumak icin atagsmani temizleyerek veya yikayarak
kir, camur ve kalintilardan arindirin.

Kayis Kontroli

Atasmanin tahrik kayislarini inceleyerek sorunlari
kayis ariza vermeden 6nce tespit edebilir ve ani kayis
arizalarinin éniine gegebilirsiniz.

Tahrik
kayisindaki
normal
asinma,
sekilde ; i)

gOsterilen Catlaklar Gerginlik Kirilmasi
durumlari

ortaya

cikarabilir. Ayrilma

Bu durumlardan biri ortaya ¢ikarsa tahrik kayisinin
degistirilmesi gerekir.

Atasman Tahrik Kayisinin Degistirilmesi

1. Hendek kaziciyr guc¢ Unitesinden ayirin.
2. Tahrik kasnagi siperini (A) hendek kazicidan ¢ikarin.

o g

3. Eski tahrik kayisini ¢ikarin ve yeni tahrik kayisini
tahrik kasnagina takin.

4. Tahrik kasnagi siperini yeniden takin ve montaj
civatalarini 24 N-m torkla sikin.

Tahrik Zinciri Gerginlik Kontroliu

5.

Hendek kaziciyl ve hendek kazici bomunu yere
indirin.

Tahrik zinciri siperini hendek kazici sasisinin sol
tarafindan cikarin.

Resimde gosterildigi gibi, zincir dislilerinin alt
kismina bir mastar yerlestirin.

Gevsekligi gidermek igin, zincir dislileri arasindaki
orta noktada zincire hafifce bastirin. Zincir ile
mastar arasinda 3,5 - 13 mm bosluk olmahdir.
Zincir gerginliginin ayarlanmasi gerekiyorsa,
ayarlama prosedurleri icin asagidaki bélume
gecin. Zincir gerginligi dogruysa, tahrik zinciri
siperini yeniden takin ve civatalari 24 N-m torkla
sikin.
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SERVIS

Tahrik Zinciri Gerginlik Ayari Kanal Kazici Zinciri Gerginlik Ayari
1. Disli kutusu Uzerindeki dért montaj civatasini (A) 1. Hendek kazici bomunu, bom sasi koluna
gevsetin. sabitleyen dort kelepge civatasini (A) gevsetin.

2. Gerginlik ayar civatasi (C) tzerindeki sikma
somununu (B) gevsetin.

3. Zinciri sikkmak icin ayar civatasini saat yonunde
veya gevsetmek icin saat yonUnun tersine cevirin.

2. Digli kutusu ayar civatasi (C) zerindeki sikma

somununu (B) gevsetin. o °
3. ONEMLI

Dogru zincir gerginligi elde edilene kadar disli

kutusu ayar civatasini sikin veya gevsetin. Hendek kazici zincirini asirt sikmayin. Asiri sikilmasi,
4. Sikma somununu sikin ve disli kutusundaki dort zincirin gerilmesine ve erkenden arizalanmasina
montaj civatasini 102 N-m torkla sikin. neden olabilir.
5. Tahrik zinciri siperini tekrar takin ve civatalarini - o - -
. 4. Zincir gerginligi uygun aralga ayarlandiginda,
24 N-m torkla sikin. -
. sikma somununu sikin ve dort kelepge civatasini
Hendek Kazici Zinciri Gerginlik Kontroli 102 N-m torkla sikin.
Her kullanimdan 6nce hendek kazici zincirinin Yaglama Konumlari

erginligini kontrol edin. Hendek kazici bomu yata s . .
gur%lmd%yken, bomun alt kismi ile zincir ara5|r¥dak)i/ Asagidaki konumlarin I|tyur71 kompleks NLG.I 2
mesafeyi en genis noktasindan dlctin. Mesafe 32 - 45 numarali gres kullanarak yaglanmas gerekir.

mm olmalidir. Gresi, gres baglanti elemanlarina uygulamadan 6nce
gres baglanti elemanlarini silerek temizleyin.

Servis araliklari ve uygulanacak gres miktari ile ilgili
bilgiler icin bakim programini inceleyin.
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SERVIS

Tahrik zinciri siperindeki erisim deliginden zincire
zincir yagi uygulayin.

Disli Kutusu Yag Seviyesi Kontroli

1. Hendek kaziciyr gug Unitesinden ayirin.
2. Digli kutusunun Ust kismini temizleyin ve disli

kutusunun havalandirma tapasi grubunu (A) sokun.

3. Disli kutusundaki yag seviyesini kontrol edin. Yag,
yaklasik olarak yari dolu seviyede tutulmahdir. Yag

seviyesi disukse, uygun seviyeye ulasana kadar
80-90 agirlikta sentetik disli yagi ekleyin.

4. Disli kutusu havalandirma tapasi grubunu disli
kutusu Ust portuna yeniden takin.

Disli Kutusu Yagi Degisimi
1. Hendek kaziciyr gu¢ Unitesinden ayirin.
Disli kutusunun ustinu ve altini temizleyin.

2
3. Taban levhasinda birikmis kirleri temizleyin.
4. Digli kutusunun alt portunun altina gelecek sekilde,

taban levhasinin tzerine bir bosaltma kabi yerlestirin.

5. Disli kutusu havalandirma tapasi grubunu disli
kutusunun Ust portundan sokun.

6. Boru tapasini digli kutusunun alt portundan
¢ikarin ve yagin kartere bosalmasina izin verin.

7. Boru tapasini digli kutusunun alt portuna yeniden

takin.
8. Uygun seviyeye (yaklasik yarim dolu) ulasana
kadar 80-90 agirlikta sentetik disli yagi ekleyin.
9. Disli kutusu havalandirma tapasi grubunu disli
kutusu Ust portuna yeniden takin.

Depolama
Atasmani Depolama I¢in Hazirlama

10.

11.

Birikmis kir, camur ve kalintilari gidermek igin
atasmani temizleyin.

Hendek kazici zincirini ince bir yag tabakasiyla
kaplayin ve yagin zincir bilesenlerine islemesi icin
hendek kaziciyi birkag dakika calistirin.

Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar gérmus
bilesenler veya asinma isaretleri olup olmadigini
kontrol edin. Hasarli veya asinan bilesenleri onarin
ya da degistirin.

Kesici dislerde hasar veya asinma olup olmadigini
kontrol edin ve gerekirse degistirin.

Atasman kayisini hasar veya asinma belirtileri
acisindan inceleyin ve gerekirse degistirin.

Tahrik zinciri gerginligini ve hendek kazici zinciri
gerginligini kontrol edin ve gerekirse ayarlayin.

Baglantilarin siki ve sizdirmaz durumda
oldugundan emin olmak i¢in hidrolik borulari ve
baglanti parcalarini inceleyin. Hasarli veya asinan
bilesenleri onarin ya da dedgistirin.

Guvenlik etiketlerini kontrol edin. Solan,
okunamaz hale gelen veya kaybolan etiketleri
degistirin.

Tum yaglama noktalarina bakim yapin ve disli
kutusunun yag seviyesini kontrol edin.

Kaldirma silindiri cubuklarinin acikta kalan
kisimlarini hafif bir gres tabakasiyla kaplayin.
Boyali bilesenlerde soyulma, ¢izilme veya pas olup
olmadigini kontrol edin. Ytzeyleri gerektigi sekilde
temizleyin ve rétus uygulayin.

Atasmani Depodan Cikarma

1.

2.

Biriken toz ve kirleri gidermek icin atasmani
temizleyin.

Bu kilavuzun Gunlik Kontrol bélumunde
aciklandigi Gzere atasmani inceleyin.

Tdm bilesenlerin dizgun sekilde ¢alistigini
dogrulamak i¢in atagsmani test edin.
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SERVIS

Bakim Programi
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Gres ve Yaglama: Bkz. Yaglama Bolumu
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Disli kutusu yag seviyesini kontrol edin v v v v v
Disli kutusu yagini degistirin v v 4
Kontrol
Gevsek, eksik veya asinmis bilesenler olup olmadigini kontrol edin | v
Kayislari ve kasnaklari kontrol edin v
Hidrolik boru ve baglanti parcalarini kontrol edin v
Tahrik zincirinin gerginligini kontrol edin v v v v v
Hendek kazici zincirinin gerginligini kontrol edin v
Hendek kazici dislerini hasar agisindan kontrol edin v
Guvenlik etiketlerini kontrol edin v
AYeni gres gorindr olana kadar gres uygulayin.
Bakim Kontrol Listesi
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Gres ve Yaglama: Bkz. Yaglama Bolumu
Bom $Sasisi Pivot Borusu 17
Kaldirma Silindiri Uglari 4 | A
Hendek Kazici Bomu 111
Disli kutusu yag seviyesini kontrol edin
Disli kutusu yagini degistirin
Kontrol
Gevsek, eksik veya asinmis bilesenler olup olmadigini kontrol edin
Kayislari ve kasnaklari kontrol edin
Hidrolik boru ve baglanti parcalarini kontrol edin
Tahrik zincirinin gerginligini kontrol edin
Hendek kazici zincirinin gerginligini kontrol edin
Hendek kazici dislerini hasar agisindan kontrol edin
Guvenlik etiketlerini kontrol edin
AYeni gres gorundr olana kadar gres uygulayin.
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TEKNIK OZELLIKLER

Boyutlar
Genel YUkseklik. . . . . o oo e 75,6 cm
GenelUzunluk . . . . .o e 189 cm
Doklntu Temizleyiciile Toplam Uzunluk. . . . . . .. . oo o o 206 cm
Genel Genislik. . . . . L L 102 cm
AGITIIK o e e e e e 218 kg
Hendek Kazma Derinligi. . . . . . . . ot e e e e 102 cm
Hendek Kazma Genisligi. . . . . . . . . . o e e 14 cm
Tahliye Burgusu Capl. . . . . . o o o e e e e 30,5cm
Malzeme Tahliye Erisimi. . . . . . . . e e e 35,6 cm

Ozellikler

Karbur kesme uclu Sonlandirici / Kap tipi kombo zincir
Dogru kesme derinligi icin derinlik gostergesi

Cift itme ve ¢cekme silindirleri kazma, bom kaldirma ve tasima islemleri sirasinda bom icin pozitif kontrol
saglar

Ayarlanabilir dokintl temizleyici

Tam kilavuzlari
goruntule

Bu operatdr kilavuzunun en guncel surimu
icin ventrac.com/manuals adresini ziyaret edin.

Ayrica indirilebilir parcalar kilavuzu da
mevcuttur.
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