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GIRIS

Venture Products Inc. olarak sizlere yeni Ventrac gug Unitenizi
sunmanin mutlulugunu yasiyoruz! Ventrac ekipmaninizin,
TEK BASINA tum traktor ihtiyaclariniza cevap

verecegini umuyoruz.

Latfen yeni gug Uniteniz ile kullanilabilecek tim 6gelerin bir
listesi icin web sitemizi ziyaret edin veya yetkili Ventrac bayiniz ile
iletisime gegin.

Uriin Agiklamasi

Ventrac 4520 traktor, dort tekerlekten cekisi ve dusuk agirlik merkezine sahip eklemli saseyi bir araya getirerek
zorlu arazilerde ve egimlerde dénus sirasinda ¢imi bozmadan Ustun cekis, frenleme, denge ve guvenlik saglar.
Atasman, dogal bir gériiniim ile 6n tarafa yerlestirilmistir ve operatdr icin maksimum korumanin yani sira
muikemmel hassasiyet sunar.

Ventrac'in SDLA kontroll operatdrin yaninda bulunur ve Hiz ("S"peed), Yon ("D"irection), Kaldirma ("L"ift) ve Yardimci

islevler ("A"uxiliary) icin tek elle kolay kontrol imkani sunar.

Standart 6zellikler arasinda asagidaki hususlar yer alir:

«  katlanir viraj (denge) cubugu.

+ istege bagl aksesuarlar icin kablolari 6nceden désenmis kablo tesisati.

+ takometre, hiz dlcer, yakit gostergesi, saat dlcer ve sicaklik dlcer iceren bir elektronik bilgi gostergesi.
Bilgi gostergesinde ayni zamanda motor sogutma sivisi sicakhgi, hidrolik yag sicakhigi, diusuk voltaj ve dusuk
motor yag basinciile ilgili uyari isiklari ve alarmlarin yani sira park freni gostergesi de yer alir.

«  komple elektrik sistemi devre kesici anahtar ve aki baglanti kesicisi.

« otomobillerdeki gibi cekmeli tirde park freni.

+ termostatik kontrollU fanla donatilmis hidrolik yag sogutucu.

Operatér Kilavuzuna Neden Ihtiyacim Var?

Bu kilavuz, makinenizi guvenli sekilde ¢alistirmak ve makinenizin bakimini saglamaya yonelik 6nemli bilgiler
edinmenize ve yaralanmalari ve Grinde hasari 6nlemenize yardimci olmak Gzere tasarlanmistir. Kilavuz, uygun
bilgilere kolay bir sekilde basvurabilmeniz i¢in bélimlere ayriimistir.

Sahip oldugunuz her Ventrac ekipmaninin operatdr kilavuzunu okuyup anlamaniz gerekir. Operatér kilavuzunu
okudugunuzda, sahip oldugunuz spesifik ekipman konusunda daha ¢ok bilgi sahibi olursunuz. Bu kilavuzun zarar
goérmesi veya okunamaz hale gelmesi durumunda kilavuz hemen yenisiyle degistirilmelidir. Yeni bir kilavuz icin yerel
Ventrac bayiniz ile iletisime gecin.

Ventrac atasmanlari kullanirken maksimum givenligin saglanmasi icin hem guc Unitesi hem de kullanilan atasmanin
guvenlik ve ¢calistirma talimatlarini okuyun ve takip edin.

Bu kilavuzdaki bilgiler, operatore makineyi ¢calistirmaya yonelik en guivenli prosedtirleri sunmanin yani sira ayni
zamanda uniteden en verimli sekilde yararlanilmasini da saglar. Bu kilavuzda listelenen givenlik énlemlerinin
izlenmemesi, kisisel yaralanma ve/veya ekipmana hasara yol acabilir.
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GIRIS

Kilavuzunuzun Kullanimi

Bu kilavuzda, hem siz hem de baskalari icin bedensel
yaralanmalarin ve/veya ekipmanda hasarin dnlenmesine
yardimci olmak amaciyla, potansiyel tehlikeler ve
guvenlik endiseleri ele alinir.

Ekipman Uzerinde calisirken veya ekipmani calistirirken
guvenlik her zaman bir numaral 6nceliginiz olmalidir.
Uygun calisma prosedurleri izlenmediginde veya
deneyimsiz operatorler s6z konusu oldugunda kaza
gerceklesme olasilhigi daha yuksektir.

SEMBOL TANIMLARI
Bu sembol, olasi saglk ve emniyet tehlikelerini
belirtir. GUvenlik 6nlemlerine isaret eder. Sizin
ve baskalarinin guvenligi s6z konusudur.
Guvenlik endisesi duzeyini belirten U¢ isaret s6zcugu
bulunur: Tehlike, Uyari ve Dikkat.
ISARET SOZCUGU TANIMLARI

Kaginilmadigr durumda 6lUm veya ciddi yaralanma
ile sonuglanacak ani bir tehlikeyi belirtir. Bu isaret
s6zclgu yalnizca en asirt durumlarda kullanilir.

Kacinilmadigi durumda 6lum veya ciddi yaralanma ile
sonuclanabilecek olasi bir tehlikeyi belirtir.

Kilavuz Sézligu

A DIKKAT

Kaginilmadigi durumda hafif veya orta diizey
yaralanma ve/veya mulk hasarina yol acabilecek
olasi bir tehlikeyi belirtir. Ayrica gavenli olmayan
uygulamalara karsi uyari niteliginde de kullanilabilir.

Bu kilavuzda bilgileri vurgulamak icin ise iki kelime
kullanilir. ONEMLI ifadesi, ekipmanda hasari
engellemeye yonelik 6zel mekanik bilgilere ve/veya
ekipman servisi ve bakimi ile ilgili en iyi uygulamalara
dikkat ceker.

NOT ifadesi, 6zel dikkat gosterilmesi gereken genel
bilgileri vurgular.

Not: Bu kilavuz boyunca Sag ve Sol yonlerden
bahsedildigini gorebilirsiniz. Sag ve Sol, operator
istasyonundan ileriye dogru bakildigi duruma
gore belirlenir.

Bir Ventrac traktor veya gucinu baska bir Ventrac motorundan alan ve kendi kendine veya bir

Bir Gu¢ Unitesi veya Atasmana takildiginda, séz konusu cihazin ézelliklerini genisleten bir cihaz.

Gii¢ Unitesi
atasman ya da aksesuar yardimiyla ¢alisan bir dizenek.
Atasman Calistiriimasi icin bir Giic¢ Unitesine ihtiyac duyan bir Ventrac ekipmani.
Aksesuar
Makine GuU¢ Unitesi ile birlikte kullanilan tim "Atasman" veya "Aksesuar"lari belirtir.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Prosedirleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Egitim Gereklidir

* Operatorlere egitim vermek yalnizca bu makinenin sahibinin sorumlulugudur.

*  Bu makinenin kullaniimasi ve kazalari ya da kendine, bagkalarina veya mala zarar gelmesini 6nlemek
yalnizca makinenin sahibinin/operatérinin sorumlulugundadir.

« Cocuklarin veya egitimsiz personelin makineyi kullanmasina veya makineye servis islemleri uygulamasina
izin vermeyin. Yerel yonetmelikler uyarinca operatér yasi ile ilgili kisitlamalar olabilir.

+  Bu makineyi kullanmadan énce kullanim kilavuzunu okuyun ve icerigini anladiginizdan emin olun.

« Makinenin operatoru bu kilavuzu anlayamiyorsa, kilavuzun icerigini operatére tam olarak agiklamak makine
sahibinin sorumlulugudur.

¢ Tum kontrollerin nasil kullanildigini 6grenin ve anlayin.

« Acil durumlarda gu¢ Unitesi ve ek parcalari hizli bir sekilde nasil durdurabileceginizi 6grenin.

Kisisel Koruyucu Ekipman (KKE) Gereksinimleri

+  Urtinin sahibi, tim operatérlerin makineyi kullanirken diizgiin KKE kullanmasini saglamakla sorumludur.
Bu makineyi kullanirken asagidaki KKE'leri kullanin:

+  Sertifikali koruyucu gozItk ve kulak tikac.

«  Burun kismi kapal, kaymaz ayakkabi.

« Uzun pantolon.

* Tozlu kosullar i¢in toz maskesi.

«  Ek KKE gerekli olabilir. Ek gereksinimler icin Grtin glvenlik prosedurlerine basvurun.

Calistirma Sirasinda Guvenlik

+ Uzun saglar baglanmali ve bol kiyafetlere dikkat edilmelidir. Taki takmayin.

+ Calistirmadan 6nce makineyi inceleyin. Hasarli, asinmis veya eksik parcalari onarin ya da degistirin.
Muhafaza ve korumalarin diizguin ¢alisir durumda ve saglam oldugundan emin olun. Makineyi
calistirmadan 6nce gerekli ayarlamalari yapin.

« Bu kilavuzdaki bazi resimlerde, talimatlarin net bir sekilde aciklanabilmesi adina, bazi koruma veya
kapaklari acilmis ya da cikarilmis olarak goérebilirsiniz. Makine, ne olursa olsun asla bu cihazlar yerinde
olmadan kullaniilmamahdir.

+ Bu makine tzerinde yapilan degisiklik veya modifikasyonlar makine gtivenligini disurebilir veya makineye
hasar verebilir. Guvenlik cihazlari Gzerinde degisiklik yapmayin veya koruyucu ya da kapaklar ¢ikariimig
sekilde makineyi kullanmayin.

+ Her kullanimdan énce tum kontrollerin dizgun sekilde calistigini dogrulayin ve tim guavenlik cihazlarini
inceleyin. Kontroller veya glvenlik cihazlari dizgun ¢alisir durumda degil ise makineyi calistirmayin.

« Cahstirmadan 6nce park freni islevini kontrol edin. Gerekirse park frenini onarin veya ayarlayin.

* Tum guvenlik etiketlerini inceleyin ve bunlara uyun.

« Tum kontroller yalnizca operatdr istasyonundan kullaniilmahdir.

+ Makineye guvenlik kafesi/cubugu takilmissa ve makine dik konumdaysa her zaman emniyet kemeri takin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Makineyi calistirmadan 6nce ek parca veya aksesuarin, gug Unitesinde yerine kilitlendiginden veya
sabitlendiginden emin olun.

Makineyi calistirmadan 6nce cevredeki kisilerin glc Unitesi ve ek par¢canin yolunda olmadigindan emin
olun. Biri calisma alaniniza girerse makineyi durdurun.

Etrafinizda olup bitene karsi her zaman dikkat edin; ancak bunu yaparken yaptiginiz ise
konsantrasyonunuzu kaybetmeyin. Her zaman makinenin hareket ettigi yone dogru bakin.

Geriye dogru hareket etmeden 6nce, arkaniza ve asagiya bakarak yolun acik oldugunu teyit edin.

Bir nesneye carparsaniz durun ve makineyi inceleyin. Makineyi tekrar calistirmadan 6nce gerekli onarimlari
gerceklestirin.

Bir ekipmanda ariza oldugunu fark ederseniz makineyi kullanmayir hemen birakin. Olagan disi bir

ses, ekipmanlarda ariza oldugu ya da bakim yapilmasi gerektigi anlamina gelebilir. Makineyi tekrar
calistirmadan 6nce gerekli onarimlari gergeklestirin.

Yuksek/dusuk menzil 6zelligi bulunuyorsa, egimli zeminlerdeyken asla yuksek ve disik menzil arasinda
gecis yapmayin. Menzil secenekleri arasinda gecis yapmadan 6nce mutlaka makineyi diz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

GCahsir durumdayken makineyi basibos birakmayin.

Makineyi her zaman duz bir zemine park edin.

Ek parca tahrik kayisini gu¢ Unitesine baglarken mutlaka motoru kapatin.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla operatoér istasyonundan ayrilmayin. Her seferinde makineden inmeden 6nce tim hareketli
parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

Ek parcayl zemine indirmeden, park frenini uygulamadan, motoru kapatmadan ve kontak anahtarini
¢ikarmadan asla makineyi basibos birakmayin.

Makineyi yalnizca aydinlatmanin iyi oldugu ortamlarda kullanin.

Simsek riski oldugunda kullanmayin.

Ek parcalarin yukanu asla insan, yapi, hayvan, arag veya diger degerli nesnelere dogru bosaltmayin.
YUku asla bir duvar veya engele dogru bosaltmayin. Malzemeler operatére dogru geri sekebilir.

Kor noktalara, calilara, agaglara veya gorusiunizi engelleyebilecek diger nesnelere yaklasirken ekstra
dikkatli olun.

Motoru, yeterli havalandirmaya sahip olmayan binalarda calistirmayin.

Motor calisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora veya susturucuya dokunmayin.

Bu bdlgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.

Motor regulatéru ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
cahistiriimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

Yangin tehlikesini azaltmak icin aki bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde cimen, yaprak, ekstra yag
ve diger yanici malzemelerin bulunmadigindan emin olun.

Galisma alanini makinenin vurabilecedi veya firlatabilecedi nesnelerden arindirin.
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GUVENLIK

Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

+ Insanlarin ve evcil hayvanlarin calisma alanina girmesine izin vermeyin.

+ Makineyi calistirmadan 6nce calisma alant ile ilgili bilgi sahibi olun. Cekis veya denge kosullarinin iyi
olmadigi durumlarda makineyi ¢alistirmayin.

« Makineyi bozuk zeminlerde kullanirken hizinizi dustrun.

+ Ekipmanlar, yanhs kullanildigi takdirde ciddi yaralanmalara ve/veya 6lime neden olabilir. Calistirmadan
once kullanilan gug Unitesi ve ek parcanin calistirma ve guvenlik bilgilerini 6grenin ve anlayin.

+  Fiziksel ve zihin sagliginiz iyi durumda degilse, kisisel cihazlariniz dikkatinizi dagitacaksa veya karar verme,
ceviklik ya da muhakeme yetinizi kotu etkileyecek maddelerin etkisi altindayken makineyi kullanmayin.

« Makinenin yaptigi isler cocuklarin dikkatini cekebilir. Cocuklara dikkat edin ve ¢ocuklarin ¢alisma alanina
girmesine izin vermeyin. Bir cocuk ¢alisma alanina girerse makineyi kapatin.

«  Gug uniteleri, ek parcalar ve aksesuarlar genel kullanima acgik yollarda seyahat etmek icin tasarlanmamistir
ve bu amacla kullanilamaz. Asla genel kullanima acik yollarda veya otoyollarda calistirmayin veya seyahat
etmeyin.

+ Karayollarinin yakininda galisirken gavenlik isiklarini kullanin.

« Tasit yollari yakinindayken veya tasit yollarindan gecerken yavaslayin ve trafige dikkat edin. Yollardan veya
kaldirnmlardan ge¢meden 6nce durun. Gorusunlzul engelleyebilecek bélge veya nesnelere yaklasirken
dikkatli olun.

Makinenin Uzerinde Kimseyi Tasimayin

*  GUg Unitesine yalnizca operatorlerin girmesine izin verin. Makinenin tzerinde kimseyi tasimayin.
+ Kimsenin ek parca veya aksesuarlarin Gzerine binmesine izin vermeyin.

Egimlerde Calisma

+ Egimlerde kontrolu kaybederek veya makineyi devirerek kazalara yol agabilirsiniz. Bu kazalar ciddi
yaralanmalara veya 6lime neden olabilir. Acil durum park freni ile gi¢ Unitesi kontrolleri ve bunlarin
islevleri hakkinda bilgi sahibi olun.

+  GUg Unitesinde katlanan denge cubugu bulunuyorsa egimlerde calisirken bu cubugun dik konumda
kilitlenmis olmasi gerekir.

* 15 dereceden yuksek acili e§imlerde cahsirken dusuk menzil (varsa) kullanin.

*  Egimli zeminlerde calisirken ani dur kalk yapmayin.

« EGimli zeminlerdeyken asla yuksek ve dusik menzil arasinda gecis yapmayin. Menzil se¢enekleri arasinda
gecis yapacaginiz veya gug Unitesini bosa alacaginiz zaman mutlaka gug¢ Unitesini diz bir zemine alin
ve park frenini etkinlestirin.

« Islak yuzeyler veya yumusak zemin gibi degiskenler, gtuvenlik dizeyini azaltir. Makinenin yol tutusunu
kaybedebilecedi veya devrilebilecedi yerlerde strmeyin.

+ Arazideki gizli tehlikelere karsi dikkatli olun.

« Dikinislerden, hendeklerden ve setlerden uzak durun.

+ Egimlerde calisirken keskin dénusler yapmayin.

* Yamacta yuk cekmek, gtivenligi azaltir. E§imlerde guvenli bir sekilde kontrol edilebilecek yuklerle ilgili karar
verme sorumlulugu makinenin sahibine/operatdrine aittir.
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Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

* Makineyi naklederken daha dengeli olmasi icin ek parcayi indirin veya zemine yaklastirin.

« E@imlerde calisirken mimkun oldukga yukari ve asagi yonde surUs yapin. Egimde suris yaparken donis
yapmaniz gerekirse hizinizi azaltin ve yokus asagi yonde yavasca dondn.

« Gahsmanin kesintiye ugramamasi icin yeterli yakit bulundugundan emin olun. Deponun en az yarisinin dolu
olmasi énerilir.

Kamyon veya Romork ile Tasima

*  Makineyi bir kamyon veya rdmorka yuklerken veya bu aracglardan indirirken dikkatli olun.

+  Makineyi kamyon veya romorka yuklerken tam genislikte rampalar kullanin.

« Park freni, tasima sirasinda makineyi kilitlemek icin yeterli degildir. Her zaman gug Unitesi ve/veya ek
parcayl tasima yapilan araca kayis, zincir, kablo veya ip kullanarak sabitleyin. Hem 6n hem de arka kayislar
makinenin altina ve makineden disari dogru yonlendirilmelidir.

+ Kamyon veya romorkta tasima sirasinda gug Unitesinin yakit beslemesini kapatin.

+ Varsa aku baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirerek elektrik guctind kapatin.

Bakim

«  Guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres,
kir ve kalintilar giderin.

« Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle iletisime gecin.

*  Yeni bilesenler kurulurken guvenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.

*  Bir bilesenin degistirilmesi gerekirse yalnizca orijinal Ventrac yedek parcalari kullanin.

*  Onarimiglemleri gergeklestirmeden 6nce her zaman aki baglanti kesme anahtarini Kapali konuma getirin
veya akunun baglantisini kesin. Once negatif terminalin sonra da pozitif terminalin baglantisini kesin.
Once pozitif terminali sonra da negatif terminali baglayin.

+ TUm civata, somun, vida ve diger sabitleme elemanlarini dizgun sekilde sikili olarak tutun.

« Her seferinde ek parcayl zemine indirin, park frenini etkinlestirin, motoru kapatin ve kontak anahtarini
¢ikarin. Temizlik, inceleme, ayarlama ve onarim islemlerinden énce tum hareketli parcalarin tamamen
durdugundan emin olun.

«  GUg Unitesi, ek parca veya aksesuarlar Gzerinde kullanim kilavuzunda aciklanmayan onarim veya
ayarlamalar gergeklestiriimesi gerekiyorsa gug¢ Unitesi, ek parca veya aksesuarin servis icin yetkili bir
Ventrac bayisine goturulmesi gerekir.

+ Operator istasyonunda biri varken asla gulg Unitesi ve/veya ek parca Uzerinde bakim islemleri
gerceklestirmeyin.

+ Akuile calisirken her zaman koruyucu go6zluk kullanin.

« Duzenli olarak yakit hatlarinin sikihgini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

* Yangin tehlikesini azaltmak i¢cin aki bélmesi, motor ve susturucu bélgelerinde ¢imen, yaprak ve asiri gresi
bulunmadigindan emin olun.

* Motor calisirken veya motoru durdurduktan hemen sonra motora, susturucuya ya da egzoz bilesenlerine
dokunmayin. Bu bélgeler, yaniklara neden olabilecek derecede sicak olabilir.
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Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

+ Depolamadan 6nce motorun sogumasini bekleyin ve makineyi a¢ik alev yakininda depolamayin.

«  Motor regulatort ayarlarini degistirmeyin veya motoru asiri hizlandirmayin. Motorun asiri hizlarda
calistinimasi, kisisel yaralanma tehlikesini artirabilir.

* Yaylarda depolanmis enerji bulunabilir. Yaylari ve/veya yay yUkli bilesenlerin baglantisini keserken veya
bu parcalari ¢ikarirken dikkatli olun.

+ Tahrik sisteminde veya hareketli/déner parcalarda bir engel veya blokaj olmasi depolanan enerjinin
birikmesine neden olabilir. Engel veya blokaj giderildiginde tahrik sistemi veya hareketli/déner parcalar
aniden hareket edebilir. Engel veya blokajlari elinizle gidermeye calismayin. Ellerinizi, ayaklarinizi
ve kiyafetlerinizi motor destegiyle calisan parcalardan uzak tutun.

Yakit Guvenligi

+ Kisisel yaralanma ve maddi hasardan kaginmak i¢in, benzin kullanirken ekstra dikkatli olun. Benzin son
derecede yanicidir ve buhari patlayicidir.

+ Sigaraicerken veya alev ya da kivilcim bulunan yerlerde makineye yakit ikmali yapmayin.

« Makinenin yakit ikmalini her zaman dis mekanda gerceklestirin.

+ Makineyi veya yakit konteynerini, dumanlarin veya yakitin acik alev, kivilcim ya da kilavuz alevle temas
edebilecedi ic mekanlarda depolamayin.

+ Yakiti yalnizca onayl konteynerlerde saklayin. Cocuklarin erisiminden uzak tutun.

« Konteynerleri asla bir arac icinde veya plastik astari bulunan bir kamyon ya da rémorklarda doldurmayin.
Doldurmadan 6nce her zaman konteynerleri aracinizin tersi yénde bir zemine yerlestirin.

+ Makineyi kamyon veya romorktan ¢ikarip yakit ikmalini zemin Uzerinde gerceklestirin. Bu mumkun degilse
makinenin yakit ikmalini, yakit dispenserli bir baslik yerine tasinabilir konteynerler kullanarak gergeklestirin.

*  Motor calisirken asla yakit kapagini ¢ikarmayin veya yakit eklemeyin. Yakit ikmalinden 6nce motorun
sogumasini bekleyin.

« EGimli zeminlerdeyken asla yakit kapagini ¢ikarmayin. Yakit kapagini yalnizca makine duz bir ytzeyde park
edilmisken cikarin.

+ Yakit deposu kapagini ve konteyner kapagini gtivenli bir sekilde geri kapatin.

« Yakit deposuna fazladan yakit koymayin. Yakiti, yakit bogazinin altina kadar doldurun; yakit bogazini
tamamen doldurmayin. Yakit deposunun fazla doldurulmasi durumunda motor gaza bogulabilir, depoda
yakit sizintisi olabilir ve/veya emisyon kontrol sistemi hasar goérebilir.

* Yakit doékulurse motoru ¢alistirmayin. Gug Unitesini dokulen yakittan uzaklastirin ve yakit buharlari dagilana
kadar herhangi bir tutusma kaynagi olusturmaktan kaginin.

+ Yakit tankinin bosaltiimasi gerekiyorsa bu islem dis mekanda ve onayli bir konteyner kullanilarak
gerceklestirilmelidir.

« Duzenli olarak yakit hatlarinin sikihgini ve hatlarda asinma olup olmadigini kontrol edin. Bunlari gerektigi
sekilde sikin veya onarin.

* Yakit sisteminde bir kesme valfi bulunur. Makineyi ¢calisma noktasina goturip getirirken, kapali mekanlara
park ettiginiz zaman veya yakit sistemi tzerinde servis islemleri gerceklestirirken yakiti kesin.
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Genel Guvenlik Proseddrleri
Ventrac Gii¢ Uniteleri, Ek Parcalari ve Aksesuarlari

Hidrolik Guvenligi

Hidrolik baglantilarin siki oldugundan ve tim hidrolik hortum ve tiplerin iyi durumda oldugundan emin
olun. Makineyi baslatmadan 6nce sizintilari onarin ve zarar gérmus ya da asinmis hortum ve tupleri
degistirin.

Yuksek basing altinda hidrolik sizintilar gerceklesebilir. Hidrolik sizintilara 6zel bir dikkat ve 6zen
gOsterilmesi gerekir.

Suphe duydugunuz hidrolik sizintilari tespit etmek icin bir karton pargasi ve buyttec kullanin.

Kuguk deliklerdeki sizintilar veya yuksek basinch hidrolik sivisi bosaltan nozullerden vicudunuzu ve ellerinizi
uzak tutun. Yuksek basing altinda kagak yapan hidrolik sivilar ciltte delikler acarak ciddi yaralanmalara yol
acabilir ve tedavi edilmemesi durumunda ciddi komplikasyonlara ve/veya ikincil enfeksiyonlara neden
olabilir. Cilt icine hidrolik sivi girmesi durumunda, yaralanma ne kadar kuicuk gézukurse géziksun derhal
tibbi yardim alin.

Hidrolik sistemde depolanmis enerji bulunabilir. Hidrolik sistem Uzerinde bakim veya onarim islemleri
gerceklestirmeden 6nce ek parcalari ¢ikarin, park frenini etkinlestirin, agirlik aktarim sisteminin (varsa)
baglantisini kesin, motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin. Yardimci hidrolik sistemdeki basinci
gidermek i¢in gli¢ Unitesi motorunu kapatin ve yardimci hidrolik hizh kuplérlerinin baglantisini kesmeden
once hidrolik kontrol kolunu sol ve saga hareket ettirin.
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A 4520 Guvenlik Prosediirleri A

+ Agirlik transfer yayinda depolanmis enerji bulunabilir. Agirlik transfer sistemi, 6n ¢eki demiri veya kaldirma
hidrolikleri Gzerinde bakim veya onarim islemleri gerceklestirmeden dnce, agirlik transfer sistemini (varsa)
mutlaka devre digi birakin.

Devrilmeye Karsi Koruyucu Yapi (ROPS)

Calistirma sirasinda ROPS'yi kilitli ve dik konumda Bu makine ve/veya ROPS lzerinde yapilan degisiklik
tutun ve emniyet kemerini takin. Bunlarin yapilmamasi, veya modifikasyonlar makine gtvenligini dustrebilir
ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilir. veya makineye hasar verebilir. ROPS Uzerinde

degisiklik yapmayin. Diger glvenlik cihazlar Gzerinde
degisiklik yapmayin.

GU¢ Uniteniz, Devrilmeye Karsi Koruyucu Yapi (ROPS) ile donatilmistir. Bu ROPS, asagidaki standartlar uyarinca test
edilmis ve sertifikalandiriimistir.

ROPS: SAE 1194 ve OSHA 1928.51 = maksimum 1.818 kg brit arac agirhg.
ISO 21299 = maksimum 1.329 kg brit arag agirligi
Emniyet Kemeri Baglanti Diizenegi: ISO 3776-2, ISO 3776-3, ISO 6683, ve SAE 386
*  ROPS sertifikasyonu, yalnizca viraj cubugunun dik konumda kilitlendigi durumlar icin gecerlidir. Katlanir ROPS
asagl konumdayken devrilmeye karsi koruma olmadigini unutmayin.
*  ROPS duzenegini CIKARMAYIN. ROPS'de degisiklik yapilmasina izin verilmez.

*  Viraj cubugunu yalnizca mutlaka gerektigi durumlarda indirin ve gecis yuksekligi uygun oldugu anda hemen viraj
¢ubugunu tekrar kaldirin. Yokus, dik inis veya su olan bélgelerde katlanir ROPS'yi asla indirmeyin.

* Nesneler altinda surts yapmadan 6nce (6r. dallar, gecitler, elektrik telleri) bas Ustu bosluklarini dikkatli sekilde
kontrol edin ve bu nesnelerle temas etmeyin.

+  Viraj cubugu dik konumda kilitlendiginde mutlaka emniyet kemerinizi takin. Acil durumlarda emniyet kemerini
hizlica ¢ikarabilecegdinizden emin olun.

* Viraj cubugu asagi konuma indirilmigse emniyet kemeri takmayin.
+  Bu ROPS'nin herhangi bir parcasi yapisal hasar alirsa ROPS'nin komple degistirilmesi gerekir.

+  Kullanim éncesinde emniyet kemerinde asinma veya hasar olup olmadigini inceleyin. Emniyet kemerinin
incelenmemesi veya gerekli bakimlarin yapilmamasi, yaralanma veya 6lime neden olabilir.

Operator Erisim Sistemi

«  Operator erisim sistemi, gu¢ Unitesinin sol tarafinda bulunur. 4520 gli¢ Unitesine binmek ve Uniteden inmek icin
yalnizca sol tarafi kullanin.
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Operator Guvenlik Kilidi Sistemi

4520 gug Unitesinde bir gtvenlik kilidi sistemi bulunur. Bu sistem:

*  Park freni etkinlestiriimemisse ve SDLA kontrolU bosta degilse motorun ¢alismasini engeller.

+  Operator koltugunda degilse PTO'nun ¢aligmasini engeller.

+  Park freni etkinlestirilmisse, gti¢ Gnitesinin tahrik uygulamasina engel olur.*

*  Operatoér koltuktan kalkarsa PTO'yu kapatir.

«  Operator, park frenini etkinlestirmeden koltuktan kalkarsa motoru (ve yakit pompasini) kapatir.

«  Park freni etkinlestiriimisken ileri/geri kontrolleri (SDLA kolu veya ayak pedali) bos konumdan hareket ettirilirse
motoru kapatir.

* SDLA kolu ileri veya geri hareket ettiriimeden 6nce park freninin tamamen devre disi birakilmasi gerekir, aksi takdirde gl Gnitesi motoru kapanacaktir.

Guvenlik Kilit Sistemini Test Etme

Guvenlik kilidi sistemi arizaliysa guc Unitesini asla Guvenlik kilidi sistem testinin bazi bélumleri sirasinda
calistirmayin. Herhangi bir anahtari devre disi park freni devre disi birakilmalidir. Glg Unitesinin
birakmayin veya baypas yoluyla gecmeyin. Bu uyariya hareket etmesini dnlemek icin tekerleklerin dntine ve
uyulmamasi durumunda kendinizi veya baskalarini arkasina tekerlek takozlari yerlestirin.

yaralayabilir veya maddi zarara yol acabilirsiniz.

A DIKKAT

Gunluk kontrol, makineyi o gun icin ilk defa
¢alistirmadan 6nce gerceklestirilmelidir.

Guvenlik kilit sisteminin elektrikli parcalarini test etmek Uzere asagidaki guvenlik kilidi testlerini her gin
gerceklestirin. Test 6ncesinde gug Unitesini duz bir ytuzeye park edin, tekerleklerin 6n ve arkasina tekerlek takozlari
yerlestirin ve ytksek/dusuk vites (devir araligi) kolunu bos konuma alin. Test tamamlandiktan sonra yuksek/dusuk
vites kolunu yliksek veya disuk vites konumuna alin, park frenini etkinlestirin ve tekerlek takozlarini kaldirin.

1-4 arasi Testler, "Motor Marsi" islevini test eder. Her bir test icin kontak anahtarini CALISTIR konumuna alin
(motoru calistirmayin). Her bir test icin listelendigi sekilde park frenini etkinlestirin veya devre disi birakin*, SDLA'yi
bos konuma alin veya bos konumundan c¢ikarin® ve koltuga oturun veya vucut agirhginizi koltuktan kaldirin. Mars
motoru, her bir test i¢in agiklandigi sekilde etkinlesmeli ve etkinlesmemelidir.

Test Park Freni* ileri/Geri Kontrol (SDLA) Operator Koltukta Motor Mars Alir
Numarasi Etkin Bos Konumda# Oturuyor 3
Motorun 1 Hayir Evet Evet Hayir
Mars 2 Evet Hayir Evet Hayir
Almasi
3 Evet Evet Hayir Evet
4 Evet Evet Evet Evet

*Bu, park freni anahtarinin islevini test eder. Park freni kolu, bilgi gdstergesinde park freni gdsterge i1siginin etkinlestirilmesi igin gereken minimum
miktarda etkinlestirilmelidir.

ABu, hidrolik pompasinda bulunan bos konum anahtarinin islevini test eder. Glg Unitesinin ayarlari ve yasina baglh olarak SDLA icin bos vites konumu degisiklik
g0sterebilir. Bu test icin SDLA kolu, bos konum anahtari aktivasyonu icin 2,5 cm veya daha az miktarda hareket etmelidir (kolun Ustiinden élculdiguinde).
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Guvenlik Kilit Sistemini Test Etme (devami)

5-9 arasi Testler, "Motor Calisma" islevini test eder. Her bir test icin gli¢ Unitesini, motor calisacak sekilde ¢alstirin.
Her bir test icin listelendigi sekilde park frenini etkinlestirin veya devre digi birakin*, SDLA'y1 bos konuma alin

veya bos konumundan cikarin” ve koltuga oturun veya vicut agirhginizi koltuktan kaldirin. Motor, her bir test icin
aciklandigi sekilde calismaya devam etmeli veya calismayi durdurmalidir.

Test Park Ereni* Etkin ileri/Geri Kontrol (SDLA) Operatér Koltukta Motor Calisiyor
Numarasi Bos Konumdas Oturuyor
5 Evet Evet Evet Evet
Motor 6 Evet Evet Hayir Evet
Caligmas! 7 Evet Hayir Hayir Hayir
8 Evet Hayir Evet Hayir
9 Hayir Evet Hayir Hayir

10-13 arasi Testler, "PTO" islevini test eder. Her bir test icin kontak anahtarini CALISTIR konumuna alin
(motoru calistirmayin). Her bir test icin listelendigi sekilde PTO anahtarini Agik veya Kapali konuma alin ve koltuga
oturun veya vucut agirhginizi koltuktan kaldirin. Elektrikli PTO debriyaji, etkinlestiginde veya devre disi birakildiginda

bir ses cikaracaktir.

Test PTO Anahtari Operatdr Koltukta PTO Debriyaji
Numarasi Oturuyor
10 Kapal Evet Kapali
PTO 11 "Acik" Konuma Cekin Hayir Hayir
12 "Acik" Konuma Cekin Evet Evet
13 Actk Operator Vucut Agirhgini PTO Devre Disi Kalir
§ Koltuktan Kaldirir (1/2 saniye gecikme)

Gug¢ Unitesi, guvenlik kilit testlerinden herhangi birinde basarisiz olursa gug tnitesi ¢alistirlmadan énce

sorun giderilmelidir.
*Bu, park freni anahtarinin islevini test eder. Park freni kolu, bilgi gdstergesinde park freni gosterge isiginin etkinlestirilmesi icin gereken minimum miktarda
etkinlestirilmelidir. Bog vites yardimi kapali olmahdir.

ABu, hidrolik pompasinda bulunan bos konum anahtarinin islevini test eder. Guig Unitesinin ayarlari ve yasina bagli olarak SDLA i¢cin bos vites konumu degisiklik
gosterebilir. Bu test icin SDLA kolu, bos konum anahtari aktivasyonu icin 2,5 cm veya daha az miktarda hareket etmelidir (kolun Ustiinden élculdtguinde).
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GUVENLIK

Guvenlik Etiketleri
Asagidaki guvenlik etiketleri, gi¢ tUnitenizde kalmalidir.

Tam guvenlik etiketlerinin okunurlugunu koruyun. Guvenlik etiketleri ve talimat etiketlerindeki tim gres,

kir ve kalintilar1 giderin. Etiketler solar, okunamaz hale gelir veya kaybolursa yedek etiketler icin derhal bayinizle
iletisime gegin.

Yeni bilesenler kurulurken guvenlik etiketlerinin yedek parcalara yapistirildigindan emin olun.
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Yonsel/Uyari
Isig Kiti
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GUVENLIK

A / Mfg: Venture Products, Inc. B \ C

A W®] L
B &)

00.0339

1. Kesme/dolanma tehlikesi -
Hareket eden parcalardan
uzak durun.

p
2 S < 15ppm

00.0637
Z&# \ 2
‘\ 1. Uyari - Patlama/yangin tehlikesi.

2. Makineye yakit ikmali gerceklestirirken ya da
makineyi ve yakiti depolarken ates, kivilcim ve
pilot alevlerinden uzak durun.

Sigara igmek yasaktir.
Yalnizca ultra dustk kukartla dizel kullanin.

\eo

$1
"HA

00.0644

™

m) 3

1. Uyari - Operatér kilavuzunu okuyun.

2. Devrilme tehlikesi - Egimlerde calisirken viraj
cubugunun kaldiriimasi ve kilitli konumda
olmasi gerekir.

3. Viraj cubugu dik konumdayken, ¢aligsma sirasinda
mutlaka emniyet kemerinizi takin. Viraj cubugu
indirilmis konumdayken calisma sirasinda emniyet
kemerinizi takmayin.

le
&) & N
—
00.0694
1. Operator kilavuzunu okuyun. 8. Yolcu tagimayin. Biri alana girerse makineyi durdurun.
2. Operatorler, makineyi calistirmadan énce egitim almalidir. 9. UYARTI: Dik inis, hendek ve set kenarlarindan uzak durun.
3. Emniyet gézliikleri, burnu kapali ayakkabi veya bot ve kulak koruyucu gibi Tekerlek kenardan diger veya kenar ¢okerse makine devrilebilir.
kisisel koruma ekipmanlari giyin. 10. UYARI: Egimde calismaya yonelik talimatlari okuyun. Egimlerde calisirken

4. Hareket eden parcalardan uzak durun. distk vites kullanin. Viraj cubugunu kaldiriimis ve kilitli konumda tutun ve

emniyet kemerini takin.

11. Glg Unitesini ¢ekerken veya iterken, ylksek/disuk vites kolu bos konuma
alinarak sanzimanlarin devre disi birakilmasi gerekir. Aksi takdirde
hidrolik sistem hasar gorecektir.

5. Tum koruma ve kalkanlar yerinde kalmalidir.

6. UYARTI: Hidrolik sivisi yuksek basing altinda olup cildi delebilir ve
yaralanmalara yol acabilir. Ellerinizi, yizinUzU ve vicudunuzu, yiksek
basingh hidrolik sivisi gcikan pim delikleri ve nozillerden uzak tutun.

7. Uyusturucu veya alkol etkisi altindayken makineyi calistirmayin.
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N

AEE

00.0639

7/

1. Sikisma veya ezilme tehlikesi - ayak. Hareket eden
parcalardan uzak durun.

L\ ® e
/@ ©

00.0629

1. Kostik sivi/kimyasal yanma tehlikesi.

2. Patlama tehlikesi - akuler, yanici ve patlayici gazlar olusturur.

3. Akuyd; ark, kivilcim veya ciplak atese maruz birakmayin.
Akulerin yaninda sigara icmeyin.

Etraftaki insanlari akiiden uzak tutun.

5. Akdleri kontrol ederken veya akuler Uzerinde servis islemleri
gerceklestirirken kaynakgl g6zIugu veya yuz siperi gibi g6z
koruyucu ekipman kullanin.

6. Akdleri kontrol ederken veya akiler Gzerinde servis islemleri

gerceklestirirken lastik eldiven ve énlik gibi koruyucu
ekipman kullanin.

[LL]

00.0645

1. Kasnagin bu tarafini, aks kovanina karsi
yerlestirin. Kasnagin bu tarafina tekerlek
bijon civatalari takmayin. Operator
kilavuzuna basvurun.

H

00.0642
=t
1

>20° >25° >30°
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(55 ft-lbs) 8 163 Nm
(120 ft-lbs)
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%g Fol\ 9 )55-110 kPa (8-16 psi) | 5569 kPa (8-10psi) | 41-55 kPa (6-8 psi)
[
~ |
~ (10 )55-110kPa (8-16 psi) | 55-69kPa (8-10psi) | 41-55 kPa (6-8 psi)
p— |
o) I
27 (11 )03-138 kPa (15-20 psi) | 103-117 kPa (15-17 psi) | 69-83 kPa (10-12 psi)

A
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1. Uyar - Tek lastikli tekerleklerle donatildiginda maksimum 20 derece
egim derecelendirmesi.

2. Uyari - 7,6 cm tekerlek genisletme pargasi ile donatildiginda
maksimum 25 derece egim derecelendirmesi.

3. Uyar - Cift lastikli tekerleklerle donatildiginda maksimum 30 derece
egim derecelendirmesi.

4. Egim derecelendirmesi, kabin ve diger aksesuarlar ya da atasmanlar
eklendiginde disebilir. Kullanilan kabin, aksesuar veya atasmanla
ilgili olarak operator kilavuzunu okuyun.

5. Egimlerde, 6zellikle donls yaparken hizinizi dusdriin. Egimlerde
calisirken keskin doéntsler yapmayin.

6. EJimlerde calisirken disik vites kullanin. Egimlerdeyken yiksek ve
disuk vites arasinda gecis yapmayin.

7. Tekerlek bijon civatalarini 75 Nm tork ile sikin.

Cift lastikli tekerlek gobedi civatalarini 163 Nm ile sikin.

9. Arazi lastiklerini, tek lastikli tekerlekler ve i¢-dis cift lastikli tekerlekler
icin belirtilen basing araliginda sisirin.

10. Cubuk desenli lastikleri, tek lastikli tekerlekler ve ic-dis cift lastikli
tekerlekler icin belirtilen basing araliginda sisirin.

11. Cim saha lastiklerini, tek lastikli tekerlekler ve i¢c-dis cift lastikli
tekerlekler icin belirtilen basing araliginda sisirin.

o
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I \ J N
\ 00.0638 )) \ 00.0364
1. Parmak veya el yaralanmasi - motor fani. 1. Kesilme veya sikisma tehlikesi. Hareket eden

Hareket eden parcalardan uzak durun. parcalardan uzak durun.

Etiket Aciklama Parca Numarasi Miktar
A ROPS 4500/4520 00,0644 1
B Dizel Guvenligi 00,0637 1
C Hareket Eden Parga 00,0339 1
D 4520 Guvenlik 00,0694 1
E Sikistirma Tehlikesi Ayak 00,0639 2
F AkU Tehlikesi 00,0629 1
G Kovan Tarafi 00,0645 4
H Eg§im Uyarisi 00,0642 1
I Fan Bicagi Tehlikesi 00,0638 1
J Sikistirma Noktasi Tehlikesi (istege bagh kit) 00,0364 2
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CALISTIRMA KONTROLLERI

Standart Kontrol Konumlari

Motoru calistirmadan ve makineyi kullanmadan 6nce
tum kontrollerle ilgili bilgi sahibi olun.

Bilgi Kiimesi Gostergesi

Uyari Alarmi (Surekli)

Kontak Anahtari

Gaz Kolu

Yuksek/Diisiik Gegis Vites Kolu
Direksiyon Simidi

Park Freni

On Ceki Demiri Mandal Kolu

On Ceki Demiri Mandal Kolu Kilidi
Bos Vites Yardimi Kolu

Yardimci Hidrolik Hizli Kuplérleri
PTO Kayis Gergisi Cubugu
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Birincil SDLA Kontrol Kolu
ikincil SDLA Kontrol Kolu
PTO Anahtari

Far Anahtari

USB Giris Yuvasi

Koltuk Kaydirma Kolu
Yakit Kisma Valfi

Devre Kesici ve Akii Baglanti Kesici
Koltuk Destek Plakasi
Koltuk Mandal Kayisi
Agirlik Transfer Se¢im Kolu
On Geki Demiri Valfi
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CALISTIRMA KONTROLLERI

Istege Bagh Aksesuar Kontrol Konumlari

Motoru calistirmadan ve makineyi kullanmadan 6nce
tum kontrollerle ilgili bilgi sahibi olun.

AA. Calisma Lambasi Anahtari

BB. Flas Lambasi Anahtari

CC. DOonus Sinyali Anahtari

DD. Dortlu Flagér Anahtari

EE. Korna Anahtari

FF. On 12V Anahtari (Agik/Kapal)

GG. On 12V Anahtari (Basmali Agik/Kapali/Agik)
HH. On 12V 4 Pimli Yuva

II.  Giftli On Hidrolik Yardimci Anahtari

JJ.  Giftli On Hidrolik Yardimai Valfi

KK. Arka 12 V Anahtari (Agik/Kapali)

LL. Arka 12V Anahtari (Basmali Agik/Kapali/Agik)
MM. Arka 12 V 4 Pimli Yuva

NN. Egim Goéstergesi

00. Ayak Pedali

PP. 3 Noktali Ceki Demiri Kontrol Kolu
QQ. Sol Arka Yardimci Hidrolik Kolu
RR. Sag Arka Yardimci Hidrolik Kolu
SS. Arka Yardimci Hidrolik Hizli Kuplérleri
TT. Geri Gitme Alarmi

UU. Koltuk Kaydirma Kolu

VV. Bel Destek Dugmesi

WW. Sirthk Acisi Kolu

XX. Agirhk Ayarlama Kolu

YY. Isi Anahtari

ZzZ. istege Bagh Kolcak Agisi Diigmesi

Calistirma - 23



CALISTIRMA KONTROLLERI

Bilgi Kimesi Gostergesi (A)

1. Takometre 8. Isitma Bujisi Gostergesi

2. Hizdlger 9. Dusuk Yag Motoru Basinci
3. Park Freni Gostergesi 10. Yuksek Su Sicakhgi

4, Saat Olger 11. Yuksek Hidrolik Yag Sicakhgi
5. Volt Olcer 12. Dusik Voltaj

6. Su Sicakligi Gostergesi 13. Dusuk Yakit

7. Yakit Gostergesi

Bilgi kiimesi gOstergesinde takometre, hiz dlger, saat
Olcer, volt 6lcer, su sicakhgi gostergesi, yakit gostergesi
ve park freni gdstergesi yer alir. Ayni zamanda isitma
bujileri icin bir gosterge 15131 ve distk motor yagi
basinci, ytksek su sicakligl, ytksek hidrolik yag sicakhgu,
dusuk voltaj ve dusuk yakit icin uyari isiklari da icerir.

Bilgi kiimesi g6stergesi, ortamdaki isik kosullarina gore
gosterge 1s1§ini agan veya kapatan bir i1sik senséruyle
donatiimistir. Aydinlik ve karanhk kosullar arasindaki
farka bagh olarak, gosterge 1siginin tepki stresi
gecikebilir.

Takometre, dev/dk cinsinden motor devrini gosterir.

Hiz dlger, glic Unitesi hareket halindeyken gug Unitesinin
hizini gosterir. Hiz 6lgeri, hizi saat basina mil (mil/sa)
veya saat basina kilometre (km/sa) cinsinden gosterecek
sekilde ayarlayabilirsiniz. GUg Unitesi durduruldugunda
pencerede park freni géstergesi goéruntulenir.

Park freni géstergesi, park freninin etkinlestirilmis
durumda mi1 yoksa devre disi durumda mi oldugunu
gOsterir. Gosterge, yalnizca gug Unitesi durduruldugunda
goruantdlenir. Gug Unitesi hareket halindeyken pencerede
gug Unitesinin hizi géruntulenir.

Saat él¢ger, kontak anahtarinin A¢ik konumda oldugu
toplam sureyi kaydeder. Saat dlger, gug Unitesi motoru
calismiyorken ve anahtar Acik konuma getirildiginde
gOruntilenir.

Volt dlcer, sarj sisteminin voltaj seviyesini gortntuiler.
Voltaj, glic Unitesi motoru calisirken goruntulenir.

Su sicakligi géstergesi, motor sogutma sisteminin
sicakligini géruntuler.

Yakit gostergesi, depodaki yakit seviyesini gortntuler.

Isitma bujisi gostergesi, motorun énceden
isitilmasi igin 1sitma bujilerinin aktivasyonunu belirtir.
Isitma buijileri, anahtar Acik konuma getirildiginde
etkinlesir. Isitma bujisi 151§1 kapandiginda motor
cahstirlmaya hazirdir.

Motor yag basinci, glivenli seviyeler altina distiginde
dusiik motor yagi basing 1s1gi etkinlestirilir ve bir
alarm sesi duyulur. Isik, kontak anahtari A¢ik konuma
getirildiginde yanar ve motor calistirilip giivenli yag
basinci elde edilene kadar yanmaya devam eder.
Calistirma sirasinda isik yanarsa derhal motoru
kapatin. Sorun tespit edilip dlizeltilene kadar motoru
tekrar calistirmayin.

Motor sogutma sistemi, guvensiz seviyelere eristiginde
yuksek su sicakhigi 1s1G1 etkinlestirilir ve bir alarm

sesi duyulur. Calisma sirasinda bu 1sik yanarsa gug
Unitesini park edin, PTO'yu kapatin, gaz kolunu

dustk rélanti konumuna alin ve motorun sogumasini
bekleyin. Radyator elegini kontrol edin ve gerekirse
temizleyin. Motor sicakligi yikselmeye devam ederse
motoru kapatin. Motor sirekli olarak asiri isiniyorsa
olasi sorunlari tespit etmek i¢in sorun giderme
bolimine basvurun.

Hidrolik yag sicakligi glivensiz seviyelere eristiginde
yiiksek hidrolik yag sicakhgi 15191 etkinlestirilir ve bir
alarm sesi duyulur. Calisma sirasinda bu isik yanarsa
gl Unitesini park edin ve gaz kolunu yavas rélanti
konumuna alin. Hidrolik sogutma fanini kontrol ederek
fanin dizgun calistigindan emin olun ve olasi sorunlari
tespit etmek icin sorun giderme bélimine basvurun.

Voltaj, kabul edilebilir seviyeler altina dustugunde dustik
voltaj 1s1G1 etkinlestirilir ve bir alarm sesi duyulur. Bu isik
yanarsa akim sarfiyatini distirmek igin gereksiz isiklari ve
aksesuarlari kapatin. Voltaj digsmeye devam ediyorsa gug¢
Unitesini park edin, motoru kapatin ve kontak anahtarini
Kapal konuma alin. Olasi sorunlari tespit etmek icin
sorun giderme bélimune basvurun.

Yakit seviyesi distk oldugunda operatdri uyarmak icin
diistik yakit 151g1 etkinlestirilir. Bu isik yandiginda yakit
deposu doldurulmahdir.
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CALISTIRMA KONTROLLERI

Uyari Alarmi (B)

Uyari alarmi, sorunlarla ilgili olarak operatéri uyarmak
icin bilgi kiimesi gostergesi ile birlikte ¢ahsir. Bir durum
gostergede bir uyari 1sigini etkinlestirdiginde uyari alarmi
da etkinlestirilir ve operatord uyarmak igin strrekli bir
sinyal alarm sesi cikarir. Uyari alarmi sesini duyarsaniz
bilgi gostergesini kontrol ederek uyari alarminin sebebini
o6grenin ve uygun adimlari atin.

Kontak Anahtari (C)

1. Kapal veya Durdurma
Konumu -kontak
anahtarindan gegen
12 voltluk gtic tamamen
kapalidir.

2. Acik veya Calistirma
Konumu - motor
calistirma konumu,

12 voltluk gtig
aksesuarlara iletilir.

3. Mars Konumu - anahtar
mars konumuna
alindiginda mars motoru devreye girer.

Gaz Kolu (D)

Gaz kolunun hizli konuma (1) dogru ileri
alinmasi, motorun Dakika Basina Devir (dev/dk)
degerini yukseltir. Gaz pedali kolunun yavas
konuma (2) dogru hareket ettirilmesi ise motor
dev/dk degerini dasurur.

Yuksek/Dusuk Vites Kolu (E)

ONEMLI

Yiksek/dusuk vites kolu, hem 6n hem de arka
sanzimanlari ayni anda hareket ettirir. Bazi durumlarda
sanziman dislilerinin etkinlestirilmesi, yanlis hizalanma
nedeniyle mimkun olmaz. Direksiyon simidini hafifce
saga veya sola hareket ettirmek, dislileri kavramayi
tamamlayacak kadar hareket ettirecektir.

A DIKKAT

YUk altindayken, hareket ederken veya egimli
zeminlerde asla vites degistirmeyin. Her vites
degisikliginden sonra vites kolunun kilitli konumda
sabitlendiginden emin olun. Vites kolunun kazara
bos konuma ge¢mesini engellemek icin her zaman
yuvarlak bagh pimi takin.

GUcg Unitesi dUz bir zemine park edilmis haldeyken
yuvarlak basli pimi (A) ¢ikarin ve dusuk
vitesi (1) se¢mek Uzere vites kolunu ileri
hareket ettirin.

Sanziman dislilerini bos konumuna (0) almak
icin vites kolunu, vites degistirme strokunun
ortasina hareket ettirin. 0

Yuksek vitesi (2) se¢mek igin vites kolunu
operatore dogru geriye cekin.

Vites degistirme
stroku sonunda vites
kolunun kilitli
konumda
sabitlendiginden
emin olun. Vites
kolunun kazara bosta kalmasini
engellemek icin yuvarlak bash
pimi (A), gecis kolu ile ayni
uctaki vites se¢gme braketi
konumuna tekrar takin.

I,

00.0313  J
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CALISTIRMA KONTROLLERI

Direksiyon Simidi (F) On Ceki Demiri Mandal Kolu Kilidi (I)

Gui¢ Unitesini sola déndirmek icin direksiyon simidini On ¢eki demiri mandal kolu kilidi, 6n ¢eki demiri mandal
sola (saat yonunun tersine) cevirin. Glg Unitesini kolunun yanliglikla serbest birakilmasini engeller.

saga dondurmek icin direksiyon simidini saga On ceki demiri mandal kolunu serbest birakmak igin 6n

(saat yoniine) cevirin. ceki demiri kolu kilidindeki tirnagi kaldirin, ardindan 6n

ceki demiri mandal kolunu kilidi agik konuma getirin.

Bos Vites Yardimi Kolu (J)

Myorae
Bos vites yardimi kolunun Agik konuma (2) @ !
alinmasi, SDLA kontrol kolunun bos konumuna §>

Park Freni (G)

Gu¢ Unitesini park ederken
makinenin kazara hareket
etmesini engellemek icin
her zaman park frenini
etkinlestirin.

Park frenini etkinlestirmek
icin fren kolunu operatére
dogru cekin.

Park frenini devre disi
birakmak igin basinci
gidermek Uzere fren kolunu
hafifce geri ¢ekin, kolun
Ustundeki serbest birakma
dugmesini (3) basil tutun

donmesine yardimci olmak Uzere bos vites
yardim yayini etkinlestirir. Bu sayede bos vites
konumunu se¢mek ve bu konumu korumak
kolaylasir. Bos vites yardimi Agik konumunun; 2
gUg Unitesini calistirmayi, glg Unitesine yuk " Cocue)
bindirme ve indirmeyi, atasman takmayi ve ¢ikarmayi
o6grenirken ve operatorin, gug Unitesinin gerceklestirilen
goreve olan tepkisinden emin olmadigi durumlarda
kullanilmasi onerilir.

Bos vites yardim kolunun Kapali konuma (1) alinmasi,
bos vites yardim yayini devre disi birakir. Bu konum, gtig
ve kolu ileri dogru itin. Park dnitesini sgyir hizi ve XénUnLjn nispeten sabit 9Iqugu
freni etkinlestirilmisse giic ' ve kontrolun.kol.ay saglq.ndlg[ qglk alanlarda surus
{initesini hareket ettirmeye 1. Park Freni Devre Digi yapan deneyimli operatérler igin tasarlanmistir. Bog

2. ParkfFreni Etkin vites yardimi Kapali konumu, gu¢ Unitesinin uzun sire

onelik girisimler motoru i N -
{apatacgkt?r Operator, park 3 g%%‘r:;i?'serbe“ Birakma boyunca kullanildigi durumlarda operatérin kolunun
s daha az yorulmasini saglar.

frenini etkinlestirmeden

koltuktan kalkarsa motor kapatilr. A DiKKAT
“J

On Ceki Demiri Mandal Kolu (H)

On ceki demiri mandal kolu, 6n ceki demiri 1§ Bos vites yardim kolu Kapali konumundayken gug

Unitesinin durdurulmasi igin operatorin SDLA kontrol
kolu veya ayak pedalini bos konuma manuel olarak
almasi gerekir.

mandalini kilitler ve kilidini acar.

Onden monte edilen atagmanlari takarken veya
¢ikarirken 6n ¢eki demiri mandalinin kilidini
acmak icin 6n ceki demiri mandal kolunu kilidi Yardimci Hidrolik Hizli Kuplérleri (K)
acik konumuna (1) kaldirin.

Atasmandaki ¢ceki demiri kolu pimleri Gzerine ¢eki

demiri mandalini kilitlemek icin 6n ¢eki demiri

mandal kolunu kilitli konumuna (2) indirin. Kolun,

sasi ¢ikintisina sabitlendiginden ve 6n ¢eki demiri
mandal kolunun yerine oturdugundan emin olun. a

iki kuplér, yardimei hidrolik devresinin bir parcasi olup
hidrolik gerektiren (6r. dozer bigaginin agilandiriimasi
veya kar pusklrtme aracinin bosaltma dizeneginin
dondurtlmesi) bir atasman ile birlikte kullanihr.

2

N
€lor/

00,0317,
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CALISTIRMA KONTROLLERI

PTO Kayis Gergisi Cubugu (L)
PTO kayis gergisi cubugu atasman
tahrik kayisina kayis gerginligi
uygular veya serbest birakir.
Atasman tahrik kayisi PTO tahrik
kasnagina yerlestirildikten sonra
PTO kayis gergisi cubugunu,
atasman tahrik kayisina
uygulanan gerginlik ile

';' PTO BELT

{ Jor=e

b
4 @

yerine kilitlenene kadar (1)
konumuna alin.

PTO kayis gergisi cubugunun (2) konumuna cekilmesi
kayis gerginligini serbest birakarak operatérin atasman
tahrik kayisini ¢cikarmasina veya takmasina olanak tanir.

SDLA Kontrol Kolu (M ve N)

S.D.L.A. CONTROLS

™

\_ 00.0316 /
1. lleriYén 6. Askida

2. GeriYon 7. 1 Numarali Yon

3. Kaldirma 8. Tutma

4. Tutma 9. 2 Numaral Yon

5. Indirme 10. Askida (takilysa)

SDLA (Hiz, Yén, Kaldirma ve Yardimci), gug Unitesinin
birincil kontrolu olup iki kola sahiptir. Birincil SDLA
kontrol kolu (M) hiz, seyir yonu ve ¢eki kollarinin kaldirma
islevini kontrol eder. ikincil SDLA kontrol kolu (N) ise
yardimci hidrolik devresini kontrol eder.

S - Speed (Hiz): Birincil SDLA kolunun ne kadar ileri
veya geriye alindigi, gig Unitesinin ylruyus hizini
kontrol eder.

D - Direction (YOn): Birincil SDLA kolunun ileri veya geri
hareketi, gu¢ Unitesinin yonunu kontrol eder.

L - Lift (Kaldirma): Birincil SDLA kolunun kaldirma
islevinde dért konum bulunur: Yukari, Tutma, Asagi
ve Askida Kilit. Tutma, varsayilan konumdur ve ¢eki
kollarinin yukari veya asagi hareket etmesini engeller.
Kolu sol tarafa cekmek, ceki kollarini kaldirir. Kolu
sag tarafa itmek, ceki kollarini indirir. Asili konum
ise kolun, aski kilidi etkinlesip kolu yerine kilitleyene
kadar saga dogru itiimesiyle elde edilir.

A - Auxiliary (Yardimci): ikincil SDLA kolunun sola veya
saga hareket ettirilmesi, yardimci hidrolik devresi
gerektiren atasmanlarin islevlerini kontrol eder.
Yardimci hidrolik devresi icin istege bagli bir asih
konum kiti (parca no. 23.0210) sunulur.

Gug Cikisi Unitesi (PTO) Anahtari (O)

Elektrikli debriyaji etkinlestirmek ve 6n atasmana gug
gondermek icin PTO anahtarini yukari ¢cekerek Agik
konumuna (2) alin.

Debriyaji bosa almak ve atagsmani T\

durdurmak icin PTO anahtarini asagi ¥ v

iterek Kapali konumuna (1) alin. 1 % 12 :
L

NOT: PTO, operator koltuktan kalkarsa
otomatik olarak kapanacaktir. PTO'yu

yeniden baslatmak icin PTO anahtarini
Kapali konuma getirin ve sonra tekrar Acik konuma alin.

Far Anahtari (P)

On ve arka farlari acmak icin far anahtarinin
ust kismina (1) basin. Farlari kapatmak igin
anahtarin alt kismina (2) basin.

USB Giris Yuvasi (Q)

USB giris yuvasinda, sizdirmaz kapakli iki adet USB sarj
baglanti noktasi bulunur.

Koltuk Kaydirma Kolu (R)

Koltuk kilidini serbest birakmak igin koltuk kaydirma
kolunu kaldirin. Koltugu, istediginiz konuma getirecek
sekilde ileri veya geri hareket ettirin ve koltugu yerinde
sabitlemek icin koltuk kaydirma kolunu serbest birakin.
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Yakit Kisma Valfi (S)

Yakit kisma valfi, gli¢ Unitesi motoruna giden yakit akisini
kontrol eder. Motora yakit akisina izin
vermek icin valfi saatin tersi yonde (1)
durana kadar cevirin.

Yakit filtrelerini degistirirken veya
yakit sistemi tzerinde servis islemleri
gerceklestirirken yakit sizintilarini
engellemek igin, valfi saat yoninde (0)
durana kadar cevirerek yakit akisini kapatin.

00.0334

GUg¢ Unitesini bir kamyon treylerinde tasirken veya
guc Unitesini ic mekana park ederken yakit kisma
valfini kapatin.

Devre Kesici ve Aku Baglanti Kesici (T)

Devre kesici/aki baglanti kesici anahtari, tim elektrik
sistemine giden gucu kontrol eder.

Anahtar tzerindeki digmeye
(0) basildiginda elektrik WATERPROOF
sistemi devre disi kalir ve bu

da elektrikli bilesenlere bakim

yapilmasina olanak tanir. [ 150 f’°

Elektrik guciniu kesmek icin vDC
anahtarin Gzerindeki digmeye FESEE OTECTED ..
basildiginda, anahtar MADBIRUSA

gOvdesinden asagi dogru bir
sifirlama kolu (1) iner. Elektrik 1
glclnu yeniden agik duruma
getirmek i¢in sifirlama kolunu
yukari kaldirin.

Koltuk Destek Plakasi (U)

Koltuk destek plakasi, koltuk altinda servis islemleri
gerceklestirilirken koltugu 6ne dogru egilmis konumda
sabit tutar.

I

0. Gucl kesmek igin itin

Gucul yeniden agik duruma
getirmek icin kaldirin

Sabitlemek icin koltugu 6ne dogru devirin, koltuk destek
plakasini kaldirin ve ug kismi, koltuk plakasi yuvasinin
genis kismina yerlestirin. Koltugun kazara serbest
kalmasini 6nlemek icin koltuk destek plakasinin, yuvanin
dar kismina oturdugundan emin olun.

Serbest birakmak i¢in koltuk destek plakasini, koltuk
yuvasinin genis kismina hareket ettirin ve koltugu
ileri dogru devirin. Koltuk destek plakasini tekrar
koltuk kutusuna indirin ve koltugu tekrar ¢calisma
konumuna indirin.

Koltuk Mandal Kayisi (V)

Koltuk mandal kayisi, gi¢ Unitesinin tasinmasi sirasinda
koltugu sabitler.

Koltugu sabitlemek icin koltuk mandal kayisinin tirnagini,
koltuk mandal pimi Gzerinden yerlestirin. Sabitlemek igin
yayh pimi, koltuk mandal pimindeki delikten gecirin.

Koltugu, servis icin ileri devrilebilecek sekilde serbest
birakmak icin yayh pimi ve koltuk mandal kayisinin
tirnagini, koltuk yayli piminden ¢ikarin.

Agirlik Transfer Cekis Kontrolii Se¢im
Kolu (W)

Agirhik transfer sistemi, agirhgi atasmandan gug (~ 00s@ )
Unitesinin 6n tekerleklerine transfer eder.
Agirhgin, atasmandan gui¢ Unitesine transfer
edilmesi ¢ekis kontrolinu artirir, bayirlarda
manevra kabiliyetini yUkseltir, atagsmanin
kaldinlmasina yardimci olur, direksiyonu
cevirmek icin gerekli cabayi azaltir ve zemin ile
temas sirasinda atasman direncini azaltir.

Operator, agirhik transferi icin sifirdan (0)
maksimuma (4) kadar bes farkh hiz ayarindan
birini secebilir. Atagsman takarken veya
cikarirken agirlik transferini O olarak ayarlayin. c

On Ceki Demiri Valfi (Y)

On ceki demiri valfi, dn ceki
demirinin indirilmesini kontrol
etmek icin kullanilir. On ceki
demiri valfindeki dugmenin
saatin tersi yonde (1)
cevrilmesi, 6n ceki demiri ve
atasmanin indirilme hizini yUkseltir. DUgmenin saat
yoénunde (2) cevrilmesi ise 6n ¢eki demiri ve atagsmanin
indirilme hizini dasurdar.

On ceki demiri ve atasman, asagi inmeksizin olduklar
konumda kalacak sekilde kilitlenebilir. Bunun icin 6n ¢eki
demiri valf digmesini, tamamen kapanana kadar saat
yonunde cevirin. 3 noktal ¢eki demiri uygulamalarini
cahstirirken 6n ceki demiri ile atasmanin kaldiriimis
konumda kilitlenmesi yardimci olabilir. Bu, 6n atagsmanin
yanlislikla indirilmesine engel olur.

D) o NE
-

) | =

00.0329_J
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Calisma Lambasi Anahtari (AA)
Galisma lambalarini agmak igin ¢alisma lambasi (1 2
anahtarinin Ust kismina (1) basin. Calisma

lambalarini kapatmak icin anahtarin alt kismina
(2) basin. 2

12 Volt On Anahtarlar ve 4 Pimli Yuva
(FF, GG ve HH)

ONEMLI

4 pimli yuva, yalnizca Ventrac orijinal ekipmanlariyla
kullanilmak Gzere tasarlanmistir.

Konnektor, maksimum 20 amp akim sarfiyatina
sahiptir. Motor alternatéru ve/veya aku kapasitesi,
izin verilen surekli sarfiyati belirler.

Flas Lambasi Anahtari (BB)

Flas lambasini agmak icin flag lambasi anahtarinin
Ust kismina (1) basin. Flas lambasini kapatmak
icin anahtarin alt kismina (2) basin.

Donus Sinyali Anahtari (CC) Ondeki 4 pimli yuva, r
: elektronik kontroli %%<
atasmanlara (or. S

supurge donus

Sola dénus sinyalini etkinlestirmek icin dénus
sinyali anahtarinin sol tarafina (1) basin. L
Saga donus sinyalini etkinlestirmek icin donus

. 1 3
P |
sinyali anahtarinin sag tarafina (2) basin. - alflgukicrcim'egar;q tahlive Q\ @
Sinyalleri kapatmak icin anahtari, orta konuma [ P antly
L2 e D borusu acgi ayari gibi) A
doéndurun. Sol ve sag dénus sinyalleri, dortlu LI I P
elektrik gtict saglar. @ D
2 4
\. 00.0328 J

flagorlerin yerini alacaktir. Anahtarlar, n 4 pimli

Dértli Flasér Anahtari (DD) yuvaya giden elektrik
akimini agar ya da kapatir.

Dortlu flasor anahtarinin Usttine (1) basmak,
her iki dénus sinyali lambasinin yanip sénmesine
neden olur. Dortll flasér lambalarini kapatmak

4 pimli yuvaya verilen elektrik gucunu etkinlestirmek icin
devre anahtarinin Ust kismina (1) basin. Elektrik glicini
kapatmak icin devre anahtarinin alt kismina (2) basin.

icin anahtarin altina (2) basin. Dénus yon 2

sinyalleri devreye sokuldugunda, devreden 4 pimli yuvaya giden elektrik gticinu etkinlestirmek

cikarilana kadar dértl flagérlerin yerini alir. icin basmali anahtarin Gst kismina (3) veya alt kismina
(4) basin. Elektrik glicinu kapatmak i¢in anahtari

Korna Anahtari (EE) serbest birakin.

Korna sesi ¢ikarmak icin korna anahtarina basin. PRI . .

Korna anahtari serbest birakilana kadar korna oter. Ciftli On Hidrolik Yardimci Anahtari (II)

istege bagh anahtar kolu, ciftli én hidrolik yardimci
kitinin bir parcasidir ve ikincil SDLA kolunun hangi hizli
kuplérleri kontrol edecegini segmek icin kullanilir. ikincil
SDLA kolu, koldaki dugmeye basilana kadar kirmizi

ve sari gostergeli hizli kuploérleri kontrol eder. Beyaz

ve siyah gostergeli hizli kuplérleri kontrol etmek igin,
digmeyi basili tutarak ikincil SDLA kolunun konumunu
degistirin. Normal calismaya dénmek icin dugmeyi
serbest birakin.

Ciftli On Hidrolik Yardimci Valfi (J))

Ciftli on hidrolik yardima valfi, dortla hidrolik hortum
ile donatilmig atagsmanlarla kullanilir. Valf, istenen hizh
kuplérleri calistirmak icin ikincil SDLA kolundaki bir
anahtari kullanir.
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12 Volt Arka Anahtarlar ve 4 Pimli Yuva
(KK, LL ve MM)

ONEMLI

4 pimli yuva, yalnizca Ventrac orijinal ekipmanlariyla
kullanilmak Uzere tasarlanmistir.

Konnektor, maksimum 20 amp akim sarfiyatina
sahiptir. Motor alternatéru ve/veya aku kapasitesi,

izin verilen surekli sarfiyati belirler.

Arka 4 pimli yuva, arka tarafa monte
elektronik kontrolt atasmanlara
elektrik guict saglar. (6r. ES220 1 2
dagitici). Anahtarlar arka 4 pimli
yuvaya giden elektrik akimini acar ya [—J
da kapatir. 3 12Y

@O

4 pimli yuvaya verilen elektrik gtictini
etkinlestirmek i¢in Ust anahtarin sag
tarafina (1) basin. Elektrik giicini
kapatmak i¢cin anahtarin sol tarafina (2) basin.

4 pimli yuvaya giden elektrik giciini etkinlestirmek

icin alttaki basmali anahtarin sag tarafina (3) veya sol
tarafina (4) basin. Elektrik guctiini kapatmak icin anahtari
serbest birakin.

Egim Gostergesi (NN)

Egim gostergesi, gl¢ Unitesinin calismakta oldugu
arazinin toplam egim acisini izleyecek sekilde
tasarlanmistir. Toplam egdim acisi, gl Unitesinin

hangi yone baktigindan bagimsiz olarak, yandan yana
acl ile 6nden arkaya aclyi birlestirerek egim acisina
iliskin isabetli bir genel 8l¢iim sunar. E§im géstergesi
Uzerinde bulunan edim siniri ayar noktalari, gig Unitesi
konfigurasyonunun kapasitesine ve gug Unitesinin

egim degerini sinirlayabilecek eklentilere uygun sekilde
degistirilebilir. Egim gostergesinde bulunan sesli ve
gOrsel uyarilar, operatoru sinir kosullariyla ilgili uyarmak
Uzere bagimsiz olarak ayarlanabilir. Ekranda, operatér
tercihine gore uyarlanabilecek ¢esitli secenekler bulunur.

Kalibrasyon, ayarlar ve kullanim talimatlari icin E§im
Gostergesi Ayarlari ve Kullanimi bolumune basvurun.

—

000852

Ayak Pedali (O0)

fe »@4 e\

Ayak pedali, SDLA kontrol kolu ile birlikte ¢ahsir
ve operator, elini SDLA kolundan kaldirdiginda
gug unitesinin hizini ve yénuna kontrol etmek
icin kullanilabilir.

Guc Unitesini ileri dogru hareket ettirmek icin ayak
pedalinin 6n kismina basin. Gug Unitesini geriye dogru
hareket ettirmek icin ayak pedalinin arka kismina basin.
Ayak pedalina ne kadar basildigina gore gug Unitesinin
yaruyus hizi da degisecektir.

GUc Unitesini yavaslatmak veya durdurmak igin ayak
pedalinin aksi ydndeki ucuna basin (yani eger ileri dogru
hareket ediyorsaniz, ayak pedalinin arka kismina basin).
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3 Noktali Ceki Demiri ve Arka Yardimci
Kontrol Kollari1 (PP, QQ ve RR)
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1. 3 Noktali Ceki Demirini Kaldirma 8.  Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri
2. 3 Noktali Geki Demirini Tutma Askida Tutma (bulunuyorsa)
3. 3 Noktal Ceki Demirini indirme ~ 9-  Sag Yardimai Hidrolik Kupldrleri 1
4. 3 Noktal Ceki Demirini Numarali Yon

Askida Tutma 10.

5. Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri 1
Numarali Yon

6. Sol Yardimci Hidrolik Kuplorleri
Tutma 2.

7. Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri 2
Numarali Yon

Sag Yardimci Hidrolik Kuplorleri
Tutma

11. Sag Yardimci Hidrolik Kuplérleri 2

Numarali Yon

Sag Yardimci Hidrolik Kuplorleri
Askida Tutma (bulunuyorsa)

Sol kontrol kolu (PP), 3 noktali ceki demiri kollarinin
konumunu kontrol eder. 3 noktali ceki demiri kollarini
kaldirmak icin kolu geri cekin. 3 noktal ¢eki demiri
kollarini indirmek icin kolu ileri itin. Asil konum ise
kolun, aski kilidi kolu yerine kilitleyene kadar ileri dogru

itilmesiyle elde edilir.

Orta kontrol kolu (QQ), sol arka taraftaki hidrolik

hizli kuplér grubunu kontrol eder. Atasman hidrolik
silindirini 1 numarali yénde etkinlestirmek icin kolu geri
cekin. Atagsman hidrolik silindirini 2 numarali yénde

etkinlestirmek icin kolu ileri itin.

Sag kontrol kolu (RR), sag arka taraftaki hidrolik

hizli kuplor grubunu kontrol eder. Atasman hidrolik
silindirini 1 numarali yénde etkinlestirmek icin kolu geri
¢ekin. Atasman hidrolik silindirini 2 numaral yénde

etkinlestirmek icin kolu ileri itin.

Arka Yardimci Kontrol Kollari (QQ ve RR)

o\ [
ey ()

\ 00.0669 J

JAN

1. Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri 1 5.
Numarali Yon

Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri 6.
Tutma

Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri 2
Numarali Yon

Sol Yardimci Hidrolik Kuplérleri 8.
Askida Tutma (bulunuyorsa)

Sag Yardimci Hidrolik Kuplorleri 1
Numarali Yon

Sag Yardimci Hidrolik Kuplorleri
Tutma

Sag Yardimci Hidrolik Kuplorleri 2
Numarali Yon

Sag Yardimci Hidrolik Kuplorleri
Askida Tutma (bulunuyorsa)

A

Sol kontrol kolu (QQ), sol arka taraftaki hidrolik hizh
kuplor grubunu kontrol eder. Atasman hidrolik
silindirini 1 numaral yénde etkinlestirmek icin kolu geri
cekin. Atagman hidrolik silindirini 2 numarali yénde
etkinlestirmek icin kolu ileri itin.

Sag kontrol kolu (RR), sag arka taraftaki hidrolik

hizli kuplor grubunu kontrol eder. Atasman hidrolik
silindirini 1 numarali yonde etkinlestirmek icin kolu geri
cekin. Atasman hidrolik silindirini 2 numaral yonde
etkinlestirmek icin kolu ileri itin.

Arka Yardimci Hizli Kuploérler (SS)

Arka yardimci hidrolik hizl kuplorler, gii¢ Unitesinin arka
tarafina monte edilen atasmanlarin yardimci islevlerini
kontrol etmek icin kullanilir. 3 noktali ceki demiri ve arka
hidrolik valf kitinde iki set hidrolik hizli kuplér bulunur.

Geri Gitme Alarmi (TT)

Geri gitme alarmi, gui¢ Unitesi geriye dogru hareket
ederken etraftaki kisileri uyarmak icin aralikli bir sinyal
sesi ¢ikarir.
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Koltuk Kaydirma Kolu (UU) Istege Bagh Kolgak Agisi Diigmesi (Z2)
Koltuk kilidini serbest birakmak icin koltuk kaydirma istege baglh kolcaklarin acisi, kolcak altindaki diigme
kolunu kaldirin. Koltugu, istediginiz konuma getirecek cevrilerek kolcagin 6ninu kaldiracak veya indirecek
sekilde ileri veya geri hareket ettirin ve koltugu yerinde sekilde bagimsiz olarak ayarlanabilir.

sabitlemek icin koltuk kaydirma kolunu serbest birakin.

Bel Destek Dugmesi (VV)
Bel destek dugmesi, sirthgin Ust
veya alt kisminin egim
derecesini ayarlar.

0 konumu, en az derecede
destek saglar.

1 konumu, sirthgin tst kismi
icin maksimum egim
derecesini saglar.

2 konumu, sirthgin alt kismi icin maksimum egim
derecesini saglar.

Sirthik Acisi Kolu (WW)

Sirtlik tutucuyu serbest birakmak icin sirtlik agisi kolunu
kaldirin. Sirthgr istenen konuma getirin ve sirthgi yerinde
sabitlemek i¢in sirtlik acisi kolunu serbest birakin.

Agirhik Ayarlama Kolu (XX)
Agirlik ayari, operator
koltukta otururken

/N

yapilandiriimalidir. Agirlik @ 0 e

ayari, gl Unitesi her N @ _ IS
calistinldiginda kontrol ——

\

edilmeli ve uygun sekilde
yapilandiriimahdir. maks. %

Ok, géruntuleme H
penceresinin ortasina U
gelene kadar agirhk
ayarlama kolunu disa dogru katlayin ve yukari veya asagi
dogru hareket ettirerek ayarlamayi yapin.

min.

Agdirlik ayarini yaptiktan sonra ayarlama kolunu, kilit
konumuna gelecek sekilde tamamen katlayin.

Isi Anahtari (YY)

Koltuktaki elektrikli 1sitma elemanlarini devreye sokmak
icin 1st anahtarinin Ust kismina basin. Isitmayi kapatmak
icin 1st anahtarinin altina basin.
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Gunluk Kontrol

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gergeklestirmeden dnce mutlaka
park frenini etkinlestirin, gi¢ Unitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢cikarin ve tim hareket eden
parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

1. Makineyi duz bir ytizeye park edin, motoru kapatin
ve tim sivilarin sogudugundan emin olun.

2. Gug Unitesini gozle kontrol edin. Gevsemis veya eksik
donanimlar, hasar gérmus bilesenler veya asinma
isaretleri olup olmadigina bakin.

3. ROPS yapisinda ve emniyet kemerinde hasar veya
asinma olup olmadigini kontrol edin.

4. Akuyu, elektronik baglantilari ve isiklari kontrol edin.

5. Park freninin, dizgun gerginlik ayarina sahip
oldugundan emin olun. Gerekirse gerginligi
ayarlayn.

6. Hidrolik hortumlar ile hidrolik baglanti elemanlarinin
siki oldugundan ve baglantilarin sizinti
yapmadigindan emin olun.

7. Yakit hatlarini inceleyerek bunlarin siki oldugundan
ve sizinti yapmadigindan emin olun.

8. Kayislarda hasar veya asiri asinma olup olmadigini
kontrol edin. Bkz. bu kilavuzda yer alan Kayis
inceleme b&lima.

9. Gug Unitesinin motor yagi seviyesini, hidrolik
yag seviyesini, sogutma sivisi seviyesini ve yakit
seviyesini kontrol edin. Gerekirse sivi ekleyin veya
servis islemleri gerceklestirin.

ONEMLI

Motoru Calistirilma

A DIKKAT

Eter veya calistirma sivilarinin kullanilmasi motorda
hasara ve/veya kisisel yaralanmalara neden olabilir.
Motorun calistirilmasina yardimci olmasi icin eter veya
calistirma sivilari kullanmayin.

4520 modelinde, operator glvenligini saglama amagli bir
kilit sistemi bulunur. Gavenlik kilit sistemi, gu¢ Gnitesinin

calistirilabilmesi icin park freninin etkinlestirilmis ve SDLA
kolunun bos konumunda olmasini gerektirir.

1. Yakit kisma valfini, Actk konuma cevirin.
2. Akl baglanti kesici anahtarini Agik konuma gevirin.

3. Gaz kolunu, yarim gaz konumunu biraz gececek
sekilde ileri alin.

4. Yanma odasini 6nceden isitmak Uzere isitma
bujilerini etkinlestirmek icin kontak anahtarini
calistirma konumuna cevirin. Isitma bujisi
gosterge 15191 kapandiginda motor c¢alistiriimaya
hazirdir. Motor ¢alisma sicakliginda ise motorun
onceden isitilmasina gerek yoktur. Ortam sicakhgi
-5°C'nin altindaysa, ¢alistirmadan 6nce 6n isitma
déngusuntn tekrarlanmasi gerekebilir.

ONEMLI

Mars verirken kontak anahtarini 10 saniyeden uzun
sure basili halde tutmayin. Motor bu sure icinde
calismazsa 30 saniye bekleyip tekrar deneyin.

5. Kontak anahtarini mars konumuna cevirin ve mars
motorunu etkinlestirmek icin bu konumda tutun.
Motor mars aldiginda anahtari birakin. NOT: Motor
calismiyorsa sorun giderme bélimune basvurun.

GUg Unitesinde kabin ve isitici kiti bulunuyorsa

ve disaridaki hava sicaklhgi 4°C ya da Ustindeyse
radyator bélmesinin ¢ikarilmasi ve radyator elegi ile
degistirilmesi gerekir.

10. Radyator elegi, hava temizleyici ve motor bdlmesinin
temiz oldugundan emin olun.

11. Tekerleklerin dlizguin basinca sahip olup olmadigini
kontrol edin.

12. Operator guvenlik kilidi sistemini test edin.

ONEMLI

GUc¢ Unitesini kullanmadan 6nce hidrolik yagin

sisteme dagilmasi icin bir stre bekleyin. Uygun isinma
suresi boyunca beklenmemesi durumunda hidrolik
sistemde agir hasarlar gorulebilir. Isinma suresi, soguk
havalarda daha uzundur.

6. Kullanim 6éncesinde motor ve hidrolik yagin isinmasi
gerekir. Hidrolik filtre, at
dokundugunuzda sicak
hissettirene kadar glig
Unitesinin yaklasik
1.800 dev/dk degerinde
calismasina izin verin. Filtre (A),
sol 6n camurlugun icinde
yer alir.
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ileri ve Geri

Bos vites yardim kolunu, istediginiz konuma alin.
izlenecek rotanin giivenli oldugundan ve (izerinde
herhangi bir engel bulunmadigindan emin olun. Hareket
etmek icin tim kosullar guvenli oldugunda, ncelikle
park frenini devre disi birakin.

Hiz ve seyir yonunu kontrol etmek icin istege bagl
ayak pedalini kullanmiyorsaniz, sag elinizi SDLA kontrol
kolundan cekmeyin. ileri/geri yon, hiz ve fren islevleri,
SDLA kolu veya ayak pedali tarafindan kontrol edilir.
Eliniz veya ayaginizin, fren yapmaya veya gug unitesini
durdurmaya hazir olmasi gerekir.

Guc¢ unitesi hareketleri, SDLA kontrol kolunun istenen
seyir ydonune hareket ettirilmesiyle kontrol edilir.

@(

|

1. dleri 2. Bos 3. Geri

GUc¢ Unitesini ileri yonde hareket ettirmek icin SDLA
kontrol kolunu ileri (1) dogru itin. Gig Gnitesini geri
yonde hareket ettirmek icin SDLA kontrol kolunu geriye
(3) dogru ¢ekin. SDLA kontrol kolunun hareket ettirilme
miktarinin degisimine gore gug Unitesinin ylruyus hizi
da degisecektir. Kolun, yarim strok hareket ettirilmesi
durumunda maksimum ylriyis hizinin yaklasik yarisi
elde edilir. Kolun, strok sonuna kadar hareket ettirilmesi
durumunda maksimum yUriyUs hizi elde edilir.

Guc¢ Unitesinde istege bagi ayak pedali bulunuyorsa
seyir hizi ve yonunu kontrol etmek icin SDLA kontrol kolu
yerine ayak pedali kullanilabilir.

Dar alanlarda kontrol veya bir atagsman baglantisi
gerceklestirilirken hassas kontrol icin SDLA kontrol kolu
kullanilmalidir. Ayak pedali ise acik alanlarda seyir hizi ve
yoénunu kontrol etmek icin daha uygundur.

Gii¢ Unitesinin Durdurulmasi

GUc¢ Unitesini yavaslatmak veya durdurmak icin SDLA
kontrol kolu veya ayak pedalini, bos konuma dogru
hareket ettirin. Tamamen durmak i¢in SDLA kontrol kolu
veya istege bagl ayak pedalini bos konumuna dénduran.

Acil durumlarda gug unitesi SDLA kontrol kolu ile
durdurulamaz. Park frenini etkinlestirmek icin park freni
kolunu geriye dogru cekin.

A DIKKAT

GUg unitesi hareket ederken park freni etkinlestirilirse
motor kapatilir ve guc Unitesi aninda durur.

Motoru Kapatma

1. GU¢ Unitesini duz bir yuzeye park edin ve park
frenini etkinlestirin.

2. Gaz kolunu, yavas rélanti konumuna alin.

3. Motorun 3-5 dakika kadar rélantide kalmasina
izin verin.

4. Anahtari Kapali konumuna getirin ve kontak
yuvasindan anahtari cikarin.

5. Gun sonunda gug Unitesini park ederken aku
baglanti kesici anahtarini ve yakit kisma valfini Kapali
konuma cevirin.
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Atasman Takma

1. GUg Unitesini, ileriye dogru yavas bir sekilde
atasmanin ceki demiri kollarina dogru surdn.
Guc¢ Unitesinin kaldirma kollarini, atasmanin c¢eki
demiri kollari ile hizalamak i¢in 6n ¢eki demirini
kaldirin veya indirin ve baglanti kurma
islemini tamamlayin.

2. Baglantitamamen .
kurulduktan sonra ’ \k
on ceki demiri A
mandal kolunu, kilitli (
konuma alin. Mandal
(A), atasmanin
¢eki demiri kolu
pimi (B) Gzerinden
kilitlenmelidir.

3. Park frenini
etkinlestirin ve
motoru kapatin.

4. PTO kayis gergisi cubugunu serbest birakin*.

5. Atasman kayisini, gug Unitesindeki PTO tahrik
kasnagina yerlestirin. Kayisin, her bir kasnaga
dizgun sekilde oturdugundan emin olun.

6. PTO kayis gergisi cubugunu etkinlestirin.

7. Atasman hortum uclarini* silerek temizleyin ve
bunlari, gug tnitesinin hidrolik hizli kuplérlerine
baglayin. Bulunuyorsa hortumlari ve hizli kuplérleri,
renkli gostergeler eslesecek sekilde takin
(kirmizi kirmiziya vb.).

8. Atasmanin kablolu fisini*, gug Gnitesinin karsilik
gelen soketine takin.

Atasmani Cikarma

1.  GUg¢ Unitesini duz bir ylzeye park edin ve park
frenini etkinlestirin.

2. On ceki demirini tamamen kaldirin ve agirlik
transferini (varsa) O olarak ayarlayin.

3. Atasmani yere indirin ve birincil SDLA kolunu asili
konumuna alin.

4. Gug Unitesi motorunu kapatin.

5. PTO kayis gergisi cubugunu serbest birakin*.

6. Gug¢ Unitesinin PTO tahrik kasnagindaki atasman
kayisini ¢ikarin.

7. Yardima hidrolik devresindeki basinci gidermek icin
ikincil SDLA kolunu sola ve saga dogru hareket ettirin
ve gui¢ Unitesinden atasman hortumlarini* ¢ikarin.

8. Atasmanin kablolu fisini* gl¢ Unitesindeki
soketten cikarin.

9. On ceki demiri kolu mandal kolunu serbest birakmak
icin 6n ¢eki demiri kolunu kaldirin ve 6n ¢eki demiri
mandali kolunu kilidi agik konuma getirin.

10. GUg¢ Unitesini yeniden baslatin ve yavasca geri
giderek atasmandan uzaklasin. Direksiyon simidinin
yandan yana hareket ettirilmesi, atasmani ¢ikarmaya
yardimci olabilir.

*Yalnizca atasman takiliysa gecerlidir.
Ek ayrintilar i¢in atasman kilavuzuna basvurun.

Atasmanlari Calistirma

Atasmani kullanmadan 6nce her bir atagsmanin operator
kilavuzunu okuyun ve anlayin.

On Ceki Demiri

On ceki demiri, atasmanlari glic Ginitesine sabitlemek ve
atasmani kaldirmak ve indirmek icin kullanilir. On ¢eki
demirinin kaldirma, indirme ve askida tutma islevleri
birincil SDLA kontrol kolu tarafindan kontrol edilir.

PTO Tahrik Kayisi ve Kasnagi

Atasman bir tahrik kayisi gerektiriyorsa PTO kayis gergisi
cubugunu serbest birakin ve atagsman kayisini, tahrik
kasnaginin (A) etrafina takin.

Kayis, tahrik kasnagi etrafina takildiginda PTO kayis
gergisi gubugunu iterek kayisi etkinlestirin ve gerin.
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On Yardimci Kuplérler

A DIKKAT

Hidrolik sistemdeki kir ve diger kalintilar, sisteme
hasar verebilir. Hortumlari hidrolik kuplérlere
takmadan 6nce kuplérlerin baglanti parcalarini silerek
temizleyin. Kullanmiyorken hidrolik kuplérlerine toz
tapalarini takin.

Atasman yardimci hidrolik gerektiriyorsa atasman
hortumlarini, 6n yardimci kuplérlerine takin. Bu islemi
gerceklestirmek icin bilezigi geriye dogru kuplére
takin, atasman hortumunun erkek kuplérinud kuplére
yerlestirin ve bilezigi serbest birakin. Bilezik kendi
kendine ileri dogru gitmiyorsa elinizle ileri dogru ¢ekin.

Hortumlarin takili oldugu kuplérler, ikincil SDLA kolunun
atasmanin hareketini kontrol etmek icin hareket
ettirildigi yonu belirleyecektir. Hortumlari ve hizli
kuplorleri, renkli géstergeleri eslesecek sekilde takin
(kirmizi kirmiziya vb.).

Yardimci kupldrler, ikincil SDLA kolunun sola veya saga
hareket ettirilmesiyle kontrol edilir.

NOT: Atagsman hortumlarinda ve gig unitesi
kuplorlerinde basing olusabilir ve bu durum hortumlarin
kurulumunda zorluga neden olabilir. Hortumlar kolay bir
sekilde baglanmiyorsa asagidaki adimlardan birini veya
her ikisini birden deneyin.

1. GUg Unitesi kuplorlerindeki basinci gidermek icin
motoru kapatin ve ikincil SDLA kolunu sola ve saga
dogru hareket ettirerek guc Unitesinin hidrolik
devresindeki basinci giderin.

2. Atasman hortumundaki basinci gidermek i¢in

hortum ucunu gevsetin ve basing giderildikten sonra
tekrar sikin.

Hidrolik sivisi yiksek basing altinda olup cildi delebilir
ve yaralanmalara yol agabilir. Ellerinizi, ytzinizu ve
vucudunuzu, yiksek basingl hidrolik sivisi ¢ikan pim
delikleri ve nozullerden uzak tutun.

Agirlik Transferi

Agirlik transfer sistemi, 6n ¢eki demiri asili konumunda
oldugunda veya atasmanin kaldiriimasina yardimci
olurken agirhgr atasmandan gug Unitesinin 6n
tekerleklerine transfer eder. Operator, agirlik transferi
secim kolunu kullanarak farkh agirlik transferi

hizlari secebilir.

Agirhik transferini ayarlamak icin 6n ¢eki demirini
maksimum yUkseklige kaldirin ve agirlik transfer se¢im
kolunu istenen konuma alin.

Transfer edilecek uygun agirlik miktarini belirlerken
atasman, zemin kosullari ve operatér tercihleri g6z
6éndnde bulundurulmalidir. Hafif atagmanlar (6r. KA160
elektrikli Gfleme makinesi), tam agirlik transferi acikken
asil konumda ¢alismaz. Tam agirlik transferiyle ve asili
konumunda ¢im bicme yaparken ¢cim bigme makinesi,
diz olmayan arazilerde ¢im bigme sirasinda yeterince
hizli sekilde inmeyebilir. GUg Unitesi hizinin ya da agirhk
transferi hizinin azaltilmasi gerekir.

Yuksek/Dusuk Vites

A DIKKAT

Yuk altindayken, hareket ederken veya egimli
zeminlerde asla vites degistirmeyin. Vites degistirme
hareketinden sonra vites kolunun kilitli konumda
sabitlendiginden emin olun. Vites kolunun kazara
bos konuma gecmesini engellemek icin her zaman
yuvarlak bagh pimi takin.

15 dereceden yuksek egimli zeminlerde calisirken her
zaman dusuk vites kullanin.

Gogu cekme, itme ve yavas seyirler icin disuk vites

kullaniimasi 6nerilir. Yiksek vites, tasima ve hafif isler

icin idealdir.

1. GU¢ Unitesini duz bir zemine park edin ve park
frenini etkinlestirin.

2. Yuvarlak bash pimi cikarin ve kolu, istenen vites
konumuna gecirin.

ONEMLI

Bazi durumlarda sanziman diglilerinin etkinlestirilmesi
yanlis hizalanma nedeniyle mimkiin olmaz.
Direksiyon simidini hafifce saga veya sola hareket
ettirmek, dislileri kavramayi tamamlayacak kadar
hareket ettirecektir.

3. Vites kolunu yerine sabitlemek icin yuvarlak bash
pimi tekrar takin.
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Donus Yaricapi

4520 guc Unitesinde, gui¢ Unitesinin dénuds yaricapini
belirleyen direksiyon silindiri i¢in G¢ montaj

konumu bulunur.

1. Standart konum: Bu konum, standart konumdur ve
en dar donus yaricapini saglar.

2. Cift lastikli tekerlek konumu: Cift lastikli
tekerlekler kullanirken direksiyon silindirinin bu
konuma takilmasi gerekir. Bunun sonucunda
elde edilen dénus yarigcapi, 1 numarali konumdan
daha yUksektir.

3. Kabin ve Versa ylikleyici konumu: Bir kabin
kurulu oldugunda veya Versa yukleyici kullanirken
direksiyon silindirinin bu konuma takilmasi gerekir.
Bunun sonucunda elde edilen donus yaricapi,

2 numarali konumdan daha yuksektir.

Devrilmeye Karsi Koruma Sistemi

Calistirma sirasinda ROPS'yi kilitli ve dik konumda
tutun ve emniyet kemerini takin. Bunlarin yapiimamasi,
ciddi yaralanmalara veya 6lume neden olabilir.

4520 guc Unitesi, bas Ustu ac¢ikliginin dusuk oldugu
alanlara erismesine olanak taniyan katlanabilir bir
ROPS ile donatilmistir. Viraj cubugunu yalnizca mutlaka
gerektigi durumlarda indirin ve gegis yiksekligi uygun
oldugu anda hemen viraj cubugunu tekrar kaldirin.

Viraj cubugu asagi konuma indirilmisse emniyet
kemeri takmayin.

Viraj cubugunu indirmek igin:
1. Sag ve sol mentese plakalarindaki (1) pimleri ¢ikarin.

2. Viraj cubugunu katlayarak indirin ve mentese
plakalarini (2) yerine sabitlemek igin pimleri takin.

Viraj cubugunu kaldirmak igin:
1. Sag ve sol mentese plakalarindaki (2) pimleri ¢ikarin.

2. Viraj qubugunu dik konuma kaldirin ve mentese
plakalarini (1) yerine sabitlemek icin pimleri takin.
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3 Noktali Ceki Demiri (Istege Bagh
Aksesuar)

Guc¢ Unitesinde yer alan 3 noktali ceki demirinin
arkasinda bazi hafif ila orta seviye is eklentileri
(PTO gticu kullanmayan) kullanilabilir.

Istege bagi 3 noktali ceki demirinde ayarlanabilir
kaldirma halkalari (1) bulunur. Bu halkalar, bagimsiz
¢eki demirlerini kontrol eder. Sabitleme halkalari (2),
serbest sallanacak sekilde ayarlanabilir veya istenen
konuma Kilitlenebilir.

3 noktali ceki demirinde (g kontrol kolu bulunur. I¢ kol,
¢eki demirlerini kaldirir ve indirir. Ortadaki kol, sol arka
taraftaki hidrolik hizli kuplér grubunu kontrol eder.

Dis kol, sag arka taraftaki hidrolik hizli kuplér grubunu
kontrol eder.

12 Volt 4 Pimli Yardimci Soketler
(Istege Bagh Aksesuar)

Bazi atasmanlar, 12 volt yardimci gli¢ gerektirir.
Atasmanin 12 volt gug kablosunu, 12 volt 4 pimli sokete
takin. On 12 volt soketin eylemleri, bir agma/kapama
anahtari ve SDLA kolundaki iki adet basmali agma
dugmesi ile kontrol edilir. Arka 12 volt soketin eylemleri,
bir agma/kapama anahtari ve SDLA kontrol kollarinin
arkasindaki panelde yer alan bir basmali agma/kapama/
a¢ma anahtari tarafindan kontrol edilir. Basmali digme
veya anahtarlar, yalnizca kisa sureligine kullanilan
hareketlerin kontrolu i¢in kullanilir. Acma/kapama
anahtarlari, ekipmani etkinlestirmek veya farkli islevier
se¢mek icin kullanilir.

Donus Sinyali/Dortli Flagora Kullanma
(Istege Bagh Aksesuar)

Donus sinyali/dortlu flasor isiklari, ayarlanabilir kollarda
yer alir. Bunlar, standart kullanim icin kollar yukari (1)
veya cift lastikli tekerleklere sahip gug¢ Unitelerinde
kullanim icin asagi dondirulmus (2) sekilde kullanilabilir.

Isik konumunu degistirmek icin kilit pimini (3) cikarin,
kolu istenen konuma alin ve yerine sabitlemek igin kilit
pimini tekrar takin.

Isik pivot braketine monte edilirken, 15131n bir nesneyle
temas ettiginde ileri ve geri donmesini saglayan bir
surtinme pulu kullanihr. Kol, konum disina ¢ikarsa kolu
elinizle tekrar hizasina getirin.

Calistirma - 38



GENEL CALISTIRMA

Egimlerde Calisma

Egimlerde ¢calisma, gug Unitesinin stabilitesini

azaltir ve olasi beklenmedik zorluklarla karsilasma
ihtimalini artirir. GU¢ Unitesini egimli zeminlerde
yalnizca deneyimli operatorler kullaniimalidir ve bdyle
zeminlerde ekstra dikkat gosterilmelidir.

15 dereceden yuksek egimli zeminlerde calisirken
dusuk vites kullanin.

Egimli zeminlerdeyken asla ylksek ve disuk vites
arasinda gegis yapmayin. Vites degistirmeden
6nce mutlaka makineyi diiz bir zemine alin ve park
frenini etkinlestirin.

Dlz olmayan, gevsek veya islak zeminlerden
uzak durun.

Dik inisler, delikler, hendekler, kayalar veya
glg Unitesine ani ve/veya beklenmedik kuvvet
uygulayabilecek nesnelerden uzak durun.

Galistirma, durdurma ve donus islemlerini yavas ve
dikkatli bir sekilde gerceklestirin.

Maksimum calisma acisini agmayin. Gug tnitesi 6zellik
cizimlerine basvurun.

Mumkun oldugundan yokus asagi dénun ve/veya
donus agisini azaltin.

Calismanin kesintiye ugramamasi icin yeterli yakit
bulundugundan emin olun. Deponun en az yarisinin
dolu olmasi 6nerilir.

Yakitin déktlmemesi icin, gii¢ Unitesi e§imdeyken yakit
deposu kapagini ¢cikarmayin.

Egimli zeminlerde calisirken gavenlik talimatlarinin
izlenmemesi, yaralanma veya 6lime neden olabilir.
Egimli zeminlerde calisirken her zaman dikkatli olun.

ONEMLI

4520Y gug unitesindeki motorun (Kubota D902)
maksimum calisma agisi: 20° stirekli, 30° aralikh”.

AAralikli: motor, 10 dakikaya kadar 20° ve 30° arasinda
calisabilir. 10 dakikalik stire doldugunda, yagin dizgiin
bir sekilde dagilabilmesi i¢in motorun 20° veya daha
az egimli zemine donduridlmesi gerekir. 20° veya

daha az egimli bir zemine dénuldikten sonra aralkli
dongu tekrarlanabilir.

Surekli caismanin saglanmasi icin depoda yeterli

yakit bulundurun.

GUc Unitesi stabilitesi ile ilgili stiphe olusmasi
durumunda veya operat6érin guvenli bir sekilde devam
etme konusunda supheleri olusmasi durumunda
calismayi durdurun.

Atasmanlar, gug Unitesinin stabilitesini etkileyebilir.

Her bir atasman guc Unitesini farkli sekilde etkiler.
Egimli zeminlerde ¢alisirken atasmandan gug Unitesine
transfer edilen agirlik miktarini artirin. Agirlik Transferi
bélumine basvurun.

Her zaman dikkatli ve glivenlikten 6diin vermeyecek bir
sekilde ¢calisin.

Her zaman viraj qubugunu kaldirilmis ve kilitli konumda
tutun ve emniyet kemerini takin.

Farkl ekipman seceneklerinin yer aldigi gug Unitesi
Ozellikleri icin asagidaki sekilleri inceleyin.

Tek Lastikli Tekerlek Genigletme Cift Lastikli
Tekerlekler Parcalari Tekerlekler
Tek Lastik Tekerlek Cift Lastiki
Tekerlekler Genisletme Tekerlekler
Model Parcalari
Herhangi Bir Yon
4520 20° 25° | 30°

Bazi atasman veya aksesuarlarin maksimum ¢alisma
acisiyla ilgili farkh sinirlart bulunur. Sinirlarla ilgili
olarak atagsmanin operator kilavuzuna basvurun.
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Egim Gostergesi Ayarlari ve Kullanimi

Guc Unitesini strerken secenekler menustine girmeye
veya menUyU kullanmaya ¢alismayin. Degisiklikler
yapmak icin menuye girmeden 6nce gu¢ Unitesini
guvenli bir konuma park edin ve park frenini
etkinlestirin.

GUg Unitesini calistirmadan 6nce her zaman egim
gostergesinin dogru sekilde kalibre edildiginden

ve egim sinirt ayar noktalarinin gug tnitesi
yapilandirmasina uygun sekilde yapilandirildigindan
emin olun.

Egim sinirt ayar noktalari sesli ve gorsel uyarilarini
asla gu¢ Gnitesi yapilandirmasinin gavenli bir
sekilde calisabilecegi degerlerden yiksek bir degere
ayarlamayin. Dogru egim sinirini belirlemek igin bu
kilavuzun Egimlerde Calisma bolimuine ve atasman
kilavuzunun guvenlik bélimane bagvurun.

Atasmanlari ve/veya gulg Unitesi yapilandirmasini
degistirirken, sesli ve gdrsel uyari ayar noktalarini
mutlaka maksimum egim derecesindeki degisiklikleri
yansitacak sekilde glincelleyin.

Sesli alarmin agik (etkin) durumda mi yoksa sessize
alinmis durumda mi oldugunu kontrol edin.

Tehlikeli durumlarla ilgili bir uyari olarak yalnizca egim
go6stergesi alarmina guvenmeyin. Rahat olmadiginiz
egimlerde calismayin.

Kullanim

Egim gostergesinde, ekranin sol tarafinda bir
sensor bulunur.

Sensor Alani
o

0

\—

Ekran

Secenekler menusune girmek

veya bir secim yapmak icin OPE 4
gerekli stre boyunca bas O
parmaginizi sensorun =

Uzerinde tutun. Ekrandaki
talimatlari izleyin.

Tutma

Sensor alaninin altindan
baslayarak bas
parmaginizi sensor
boyunca yukari
dogru kaydirarak
sesli veya gorsel
uyari ayar noktalari
ya da ekran
secenekleri gibi
secenekler icinde
gezinin.

SLOPEL

Yukari Kaydirma

Secim ve Kaydirmaya Yénelik Ipuclari

+ Elinizde eldiven varken se¢eneklere bastirmaya
(se¢meye) veya secenekleri kaydirmaya calismayin.

*  Secim veya kaydirma yaptiktan sonra islemi
tekrarlamadan 6nce elinizi géstergeden uzaklastirin.
Hizli kaydirma yapmak veya elinizi sensor alaninin
Uzerinde tutmak, istenmeyen girislere neden olabilir.

+ Sensor, kaydirma hareketlerinizi algilamiyorsa
gOsterge yuzeyine olan mesafeyi artirmayi
veya azaltmayi, hareketlerinizi yavaslatmayi ya
da sadece bas parmaginiz yerine tim elinizi
kullanmayi deneyin.

Baslatma

Guc Unitesi her
calistirildiginda egim
gO6stergesinde Ventrac
acihs ekrani ve
ardindan sesli ve .

. L Alarm Sessize
gorsel uyarilar igin

. Alindi

gecerli ayar noktalari
goruntulenir. Baslangi¢ ekraninda ayni zamanda sesli
alarmin acik (etkin) durumda mi yoksa sessize alinmis
durumda mi oldugu da goruntulenir.

Baslangi¢ ekrani géruntulendikten sonra egim
gOstergesi son secilen ekrana doner ve gegerli
egimi goéruntdler.

¢ 20
A15

Alarm Etkin

@20
A15
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Menu Secenekleri

Egim gostergesinin kalibrasyonunu gerceklestirmek,
sesli veya gorsel uyari ayar noktalarini degistirmek ya da
ekrani degistirmek Uzere se¢cenekler menusune girmek
icin bas parmaginizi sekiz saniye boyunca egim
gostergesi sensoru Uzerinde tutun. Secenekler ekraninda

gecerli 6zellikle ilgili degisiklikler yapmaya
yonelik talimatlar géruntulenir.

Menu ekranlari arasinda gecis yapmak
icin sensorde yukari kaydirin. Her bir
kaydirma hareketi, bir sonraki menu
ekranina gecis yapar. Ekranin tstundeki
noktalar (A), kullanicinin mentdeki ekran
konumunu (vurgulanan nokta)

gOrmesini saglar.

Meni Ekrani 1, kullanicinin sesli alarmi
sessize almasina veya etkinlestirmesine
olanak tanir. Ekranda, alarmin mevcut
durumu goéruntulenir. Ayari degistirmek
icin parmaginizi Ug saniye sensérdn

A

*IEIEIEIEIEIEI*

AUDIBLE ALARM
HOLD TO DISABLE

L J=N=N=g=g=y=]

AUDIBLE ALARM
HOLD TO DISABLE

Uzerinde tutun.

Menu Ekrani 2, sesli alarm ayar noktasini degistirir.
Ayar noktasi agisi yanip sonmeye baslayana kadar
parmaginizi sensorin Uzerinde tutun. Ayar noktasi
secenekleri arasinda gecis yapmak icin sensérde
yukari kaydirin.

Yanip Sénuyor

@20

SWIPE TO CHANGE
HOLD TO SAVE

)20

HOLD TO CHANGE
SETPOINT

istenen ayar noktasina eristiginizde ayari kaydetmek icin
parmaginizi sensérun Gzerinde tutun.

Menii Ekrani 3, gorsel alarm ayar noktasini degistirir.
Ayar noktasi agisi yanip sonmeye baslayana kadar
parmaginizi sensorin tzerinde tutun. Ayar noktasi
secenekleri arasinda gegis yapmak icin sensorde

yukari kaydirin.
‘
A20

[=N=N_N=N=N=N-=]

A20

Yanip Sénuyor

SWIPE TO CHANGE
HOLD TO SAVE

HOLD TO CHANGE
SETPOINT

istenen ayar noktasina eristiginizde ayari kaydetmek icin
parmaginizi sensoérun Gzerinde tutun.

Menii Ekrani 4, egim gdstergesinin kalibrasyonunu
gergeklestirir. Bu, mevcut konumdaki gostergeyi sifirlar.
Kalibrasyon talimatlari icin egim gostergesi kalibrasyon
bolimuine bagvurun.

Menii Ekrani 5, ekrani degistirir. Operatorin calisma
sirasinda goruntilemeyi secebilecedi bes ekran secenegi
bulunur. Fabrika varsayilan ekrani gérunttlenene kadar
parmaginizi sensorin tzerinde tutun. Ekran secenekleri
arasinda gecis yapmak i¢in yukari kaydirin.

Ekran 1 fabrika varsayilan ekranidir ve
toplam egim acisini derece olarak
goruntuler.

Ekran 2, derece cinsinden toplam egim
acisi ile e§im yuzdesini gortntuler.

Ekran 3, derece cinsinden toplam egim
acisi ile gorsel ufuk ve devrilme
gOstergesini goruntuler.

Ekran 4, derece cinsinden toplam egim
acisi ile birlikte bagimsiz 6nden arkaya
aclyl ve yandan yana aglyi goéruntdler.

Ekran 5, derece cinsinden toplam egim
acisi ile birlikte bagimsiz 6nden arkaya
aclyl ve yandan yana aclyl konum
gOstergeleriyle goéruntuiler.

istenen ekrana eristiginizde ekrani
secip kaydetmek icin parmaginizi

®@ O O 0O
(FACTORY DEFAULT)

HOLD TO SELECT

Ceo0o0o0
Oo
0%

HOLD TO SELECT

O O @ OO0

U

HOLD TO SELECT

O O O @ O
S SR
01l
( 0
HOLD TO SELECT

O O OO0 e

HOLD TO SELECT

sensorun Uzerinde tutun. E§im gostergesi, gug unitesi
kapatildiginda secilen ekrani hatirlar ve gti¢ Gnitesi
tekrar calistirildiginda secili ekrani géruntuiler.

Menu Ekrani 6, e§im gostergesini fabrika
varsayilan ayarlarina dondurur. Sesli
alarm acilir ve sesli ve gorsel ayar
noktalari, 20 dereceye geri dondurular.
Guc Unitesini calistirmadan énce egim
gOstergesinin yeniden kalibre edilmesi
gerekir. Ekran, varsayilan sesli ve gorsel
alarm ayarlarini gosterecek sekilde
degisene kadar parmaginizi sensérin
Uzerinde tutun. Ekran, sifirlama isleminin
basarili oldugunu bildirecek sekilde
degisene kadar parmaginizi tekrar
sensOrun Uzerinde tutun.

Menii Ekrani 7, secenekler mendstnden
cikar. Cikis yapip ekrana dénmek icin
parmaginizi sensoérun tzerinde tutun.

[=N=R=N=g=N Q=]

RESET TO
FACTORY
DEFAULT

HOLD TO
CONTINUE

RESET TO
FACTORY DEFAULT
SUCCESSFUL

oooooom

241

HOLD TO EXIT
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GENEL CALISTIRMA

Su, Camur, Kar veya Buzda Calisma

Sesli ve Gorsel Uyarilari
(70.4140 Gostergesi)

Egim siniri ayar noktalari sesli ve gérsel uyarilarini
asla gug¢ Unitesi yapilandirmasinin gavenli bir
sekilde calisabilecedi degerlerden ytiksek bir degere
ayarlamayin. Dogru egim sinirini belirlemek igin bu
kilavuzun Egimlerde Calisma bélimune ve atagsman
kilavuzunun guvenlik bélimdine basvurun.

Su, camur, kar veya buzda ¢calisma gug Unitesinin
cekis glicinu azaltir ve olasi beklenmedik zorluklarla
karsilasma veya kontrol kaybi ihtimalini yukseltir.
Hizinizi azaltin ve dikkatli olun.

Calistirmadan dnce gug Unitesi ve atasman

yapilandirmasi icin maksimum egim derecesini belirleyin.

Sesli ve gorsel uyarilarin ayar noktalarini, maksimum
egim derecesine uyacak sekilde degistirin. GU¢ Unitesi,
ayarlanan agidan yuksek bir egim acisinda kullanilirsa
bir alarm sesi duyulur (sessize alinmamissa) ve ekranda,
operatdrl uyarmak Uzere bir gérsel uyari yanip sdner.

Bu durum gerceklesirse gu¢ Unitesini yavas ve dikkatli bir

sekilde egimli zeminden uzaklastirin.

70.4140 Egim Gostergesi Kalibrasyonu

Kalibrasyon isleminin dizgun bir sekilde
gerceklestirilmesi icin gug Unitesinin diz ve yatay

bir zemine park edilmesi gerekir. Glg Unitesini
calistirmadan 6nce mutlaka gdstergenin dogru sekilde
kalibre edilip edilmedigini kontrol edin.

Donmus su kutleleri Gzerinde calismak tehlikeli olabilir.
Makine buzu kirip suyun icine duserek operatérin
bogulmasina yol acabilir. Buz kalinhgini dogrulayip
izlenecek rotanin guvenli oldugundan emin olmadikca
asla buz Gzerinde ¢aligmayin.

A DIKKAT

Suda calisma; hidrolik sistem, akslar veya diger
parcalarda hasara neden olabilir. Su seviyesi janta
kadar cikiyorsa su ¢ok derin demektir.

Gli¢ Unitesini Cekme veya itme

ONEMLI

1. GUg¢ Unitesini duz ve engebesiz bir ylzeye park edin.

2. GUg Unitesi motorunu kapatin ve atasmanlari
yere indirin.

3. Kontak anahtarini Calistirma konumuna alin.

4. Secenekler menusune girin ve kalibrasyon
ekranina kaydirin.

5. Ekranda bir uyari mesaji gérunttlenene kadar bas
parmaginizi sensorun Uzerinde tutun, ardindan
parmaginizi ¢ekin. Uyari mesajindaki gereksinimler
karsilaniyorsa kalibrasyonu gerceklestirmek icin bas
parmaginizi tekrar sensdrun Uzerinde tutun.

6. Ekran, kalibrasyonun basarili oldugunu gosterecek
sekilde degistiginde parmadginizi sensorden ¢ekin.
Gosterge, otomatik olarak secili ekrana donecektir.

Glc Unitenize hasar vermekten kacinin! Uniteyi
cekmeden 6nce asagidaki bilgileri okuyun ve anlayin.
Duzgun ¢ekme prosedurl izlenmezse Unitede ciddi
hasarlar gorulur.

A DIKKAT

GUc Unitesini ¢cekerken veya iterken sanzimanlarin
bos konuma alinmamasi durumunda ¢ekis Unitesi glg

aktarma organlarinda hasara neden olabilir.

GUc¢ Unitesinin motor calismaz haldeyken hareket
ettirilmesi gerekiyorsa ylksek/dusuk vites kolunun, vites
degistirme strokunun ortasina gecirilerek sanzimanlarin
bosa alinmasi 6nemlidir. Sanzimanlar bos konuma

alindiginda ve park freni devre disi birakildiginda guc

Unitesi tekerlekleri serbestce déner. Gug Unitesini
cekerken veya iterken cok dikkatli olun; direksiyon
islevsiz kalabilir. 8 km/sa hizini agmayin. Gug Unitesini
durdurmak icin park frenini etkinlestirmeye hazir olun.
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SERVIS

Bilesenleri kontrol etmeden veya onarim ya da
ayarlama islemleri gerceklestirmeden 6nce her

zaman park frenini etkinlestirin, gl Unitesi motorunu
kapatin, kontak anahtarini ¢cikarin ve tim hareket eden
parcalarin tamamen durdugundan emin olun.

Temizlik ve Gorunum Bakimi

En iyi sonuclari elde etmek ve gli¢ Unitesinin boya
gOriinimunu korumak igin isiniz bittiginde birikmis
kirpintilar, yapraklar, kir, cakil ve tuz kalintilarini
temizleyin veya yikayin.

ONEMLI

ONEMLI

Ventrac, gug Unitesi servis islemlerinin kalifiye bir
teknisyen tarafindan gergeklestirilmesini 6nerir.
Servis prosedurlerinin nasil gergeklestirileceginden
emin degilseniz Ventrac bayiniz ile iletisime gegin.

ONEMLI

GUg Unitesinin boya gérinimunu korumak igin
her kullanimdan sonra paslandirici maddeleri

(6r. tuz) gidermek Uzere ekipmani iyice yikayin.
Ekipmanin temizlenmemesi celik, aliminyum ve
elektrikli bilesenlerin (bunlar dahil olmakla birlikte
bunlarla sinirli degildir) korozyonuna neden
olabilir. Tekrar tekrar paslandirict maddelere maruz
kalan ekipmanlara 6nceden korozyon 6nleyici
uygulanmasi gerekir.

Bir bilesenin degistirilmesi gerekirse yalnizca orijinal
Ventrac yedek parcalari kullanin.

Servis ve Genel Bakim

GUg Unitesinin glvenli ve guvenilir bir sekilde
cahsacak durumda kalmasini saglamak i¢in bu gug
Unitesinin servis islemlerinin dizgin ve zamaninda
gerceklestirilmesi cok dnemlidir. Servis bolimudnin
sonunda yer alan bakim programini izleyin. Kolaylhk
saglamasi adina guc Unitesinde kaputun altina bir sik
servis kilavuzu etiketi ve bir de hizli referans etiketi
yerlestirilmistir.

~ ENGINE OIL
SAE 10W-30

A DIKKAT

Motor 6ncesinde calisiyorsa blok ve egzoz
manifoldunda hasari engellemek icin motorun
sogumasini bekleyin.

Motora, hava temizleyiciye, susturucuya, radyatore,
hidrolik yag sogutucuya veya diger elektrikli
bilesenlere ytksek basingli su tutmayin.

Yikama 6ncesinde gug Unitesi ve tim bilesenlerinin
sogumasini bekleyin. Motor, radyatoér ve hidrolik
yag sogutucusuyla ilgili duzgun temizlik teknikleri
icin ilgili servis bélimlerine basvurun. Gug Unitesini
temizlemek icin yumusak sabun ve su kullanin.
Sert kimyasalli temizleyiciler, bilesenlerin boya
gbérunumune zarar verebilir.

Duzenli olarak alt arka sasi kapagini citkarmaniz
ve biriken kirleri basin¢li hava veya su ile
gidermeniz gerekir.

Temizlik sonrasinda soyulmalari veya cizikleri gidermek
icin rétus boyasi kullanin.
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SERVIS

Servis Erisim Noktalari

Servis bolimu boyunca ¢esitli erisim noktalarina atifta
bulunulur. Asagidaki liste ve goruntulerde, servis
sirasinda c¢ikarilmasi veya ac¢ilmasi gereken muhafaza ve
kapaklar yer almaktadir.

1. Motor Kaputu
2. Pompa Kapadi

3. Sag Pompa Erisim Kapagi
4. Sag Motor Kapagi

5. Kontrol Paneli
Sol Motor Kapagi
On Izgara Plakasi

o

8. Koltuk
9. Alt Arka Sasi Kapagi

10. Birikinti Bariyeri

Yaglama Konumlari s

Asagidaki konumlarda yaglama Gres
yapilmasi gerekir. Servis

arahklari ve gres miktari icin bakim
programina basvurun. Gres tlrU igin sivi
kapasiteleri ve teknik dzellikler

bolimine basvurun.

Silikon bazli
Sprey Yag

Direksiyon Silindiri ve Konnektor Halkas

i\
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SERVIS

Tahrik Safti

Tahrik saftinin 6n baglanti elemanina radyator
altindan, gug Unitesinin sag tarafindan 33 cm veya

daha uzun kauguk hortumlu bir gres tabancasi
kullanarak erisebilirsiniz. Sag motor kapagini ¢ikarin ve
tahrik saftlarini, gres baglanti elemani dogrudan glg
Unitesinin sag tarafina dogru bakacak sekilde dondurun.
Hortumu sag taraftan, gres baglanti elemani ile hizada
olacak sekilde yerlestirin. Hortumu gres baglanti
elemanina dogru itin ve gres uygularken sabit tutun.
Arka baglanti elemanina, radyatérin arkasindaki kanvas
birikinti bariyerini geri cekerek erisebilirsiniz.

Koltuk Kaydirma

= R N WS X T T 5%

Istege Bagli 3 Noktali Ceki Demiri

L & b o il
3 noktali silindirdeki 6n gres baglanti elemanina,
sag ayak platform panelindeki erisim deligi (A)
Uzerinden erisebilirsiniz.

Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme

GuUg Unitesini calistirmadan 6nce hidrolik sistemi
sogukken hidrolik yag seviyesini kontrol edin. Hidrolik
sistemi sicaksa yag seviyesini kontrol etmeden dnce bir
saat boyunca hidrolik sistemin sogumasini bekleyin.

Yag seviyesinin hidrolik sistem sicakken kontrol edilmesi,
yag seviyesinin yanlis 6lcilmesine neden olur.

ONEMLI

GUg unitesinin hidrolik sisteminden gug¢ alan yeni bir
atasman veya kit bagladiktan sonra atagsmani tam
bir déongu boyunca calistirin ve ardindan hidrolik yag
seviyesini kontrol etmek i¢in durun.

1. GUg Unitesini duz bir yluzeye park edin ve
direksiyonu, gug¢ Unitesi dogrudan ileri bakacak
sekilde ayarlayin.

2. On ceki demirini tamamen kaldirin ve varsa 3 noktali
ceki demirini indirin.

3. Motoru kapatin ve hidrolik sistemin sogumasi
icin bekleyin.

4. Hidrolik yag deposu (A),
kaput ve 6n gbégus panelinin
altinda bulunur.

5. Hidrolik yag deposunun
yanindaki plastik gorus
hortumundan (B) yag
seviyesini kontrol edin.

Yag seviyesi, hidrolik yag
deposundaki yag seviyesi
etiketinde gdsterilen uygun
aralikta olmalidir.

6. Hidrolik yag seviyesi,
etiketteki dusuk isaretinin altindaysa uygun seviyeye
erisene kadar HydroTorg XL sentetik hidrolik
yag ekleyin.
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Arka Sanziman Yagini Kontrol Etme

Guc¢ Unitesini calistirmadan 6nce yag sogukken arka
sanziman yagini kontrol edin.

1. Varsa ceki demiri cubugundaki arka agirliklar
kaldirin.

2. Sanzimandakiyag
doldurma tapasini
(A) cikarin ve yag
seviyesinin, yag
doldurma deliginin
altiile es duzeyde
olup olmadigini
kontrol edin.

3. Yag seviyesi
dusukse yag
seviyesi, yag
doldurma deliginin alti ile es duzeye gelene kadar
HydroTorq XL sentetik hidrolik yag ekleyin.

4. Tapayl arka sanzimana tekrar takin ve 34-39 Nm
degerinde tork ile sikin.

5. Dokulen yaglari temizleyin.

6. Varsa arka agirliklar tekrar takin.

Hidrolik Yag Filtrelerini Degistirme

1. Oncesinde giic Unitesi calisiyor idiyse, hidrolik
sistemin sogumasini bekleyin.

Sicak yag, ciddi yanmalara neden olabilir.
Yag filtrelerini degistirmeden 6nce yag sicakliginin
daha ihman bir seviyeye dismesini bekleyin.

2. Hidrolik filtre erisim kapagini ¢ikarin.

3. Hidrolik filtreleri, filtre bashklarini ve filtreler
etrafindaki alani temizleyin.

4. Sol ayak platformunun
onundeki buyudk hidrolik filtre
(A) altina bir bosaltma tavasi
(minimum 3,8 litre) koyun.

5. Filtreyi filtre bashgindan
citkarmak ve yagin, tavaya
bosalmasini saglamak icin kayis
tard filtre anahtar kullanin.

6. Filtre montaj ytzeyini temiz bir
bez ile temizleyin.

7. Yeni filtrenin contasina temiz yagdan hafif bir
katman uygulayin ve conta, montaj ytzeyi ile temas
edene kadar filtre basligini déndurerek takin. Filtreyi
ilaveten 3 tur daha sikin (kayis taru filtre anahtari
kullanilmasi gerekebilir).

8. Bosaltma tavasini, kiicuk
hidrolik filtre (B) altindaki
sag arka aksin altina
yerlestirin.

9. Filtreyi filtre bashgindan
citkarmak ve yagin, tavaya
bosalmasini saglamak
icin kayis turd filtre
anahtari kullanin.

10. Filtre montaj yuzeyini temiz
bir bez ile temizleyin.

11. Yeni filtrenin contasina
temiz yagdan hafif bir katman uygulayin ve conta,
montaj ylzeyi ile temas edene kadar filtre bashgini
dondurerek takin. Filtreyi ilaveten 1 tur daha sikin
(kayis turd filtre anahtari kullaniimasi gerekebilir).

12. Dokulen yaglari temizleyin ve yag ve filtreleri, yerel
yasalar uyarinca bertaraf edin.

ONEMLI

Yag, cevreye zararlidir. Yagi, onayh bir kaba bosaltin ve
kullanilmis yagi yerel yasalar uyarinca bertaraf edin.

13. Hidrolik yag, filtreler ile ayni anda degistiriliyorsa
kalan adimlari atlayin ve Hidrolik Yagi Degistirme
bélumune devam edin.

14. Plastik gorus hortumundaki yag seviyesi, yag seviyesi
etiketinde belirtilen uygun araliga gelene kadar
hidrolik yag deposuna HydroTorq XL sentetik hidrolik
yag ekleyin.

15. GUg Unitesini calistirin ve birkag dakika motorun
disuk rolanti devrinde calismasina izin verin.
Hidrolik sistemde sikisan havayi temizlemek icin
direksiyonu birkag defa sola ve saga cevirin.

16. GUg Unitesi motorunu kapatin ve gug Unitesinin en
az bes dakika bu sekilde kalmasina izin verin.

17. Hidrolik yag seviyesini kontrol edin. Hidrolik Yag
Seviyesinin Kontrol Edilmesi bolumune bagvurun.

18. Her iki hidrolik filtrede de sizinti isareti olup
olmadigini kontrol edin. Gérinulrde sizinti varsa
filtrenin daha fazla sikistirilmasi ya da filtrenin
cikarilmasi, conta ve filtre montaj bolimunun
temizlenmesi ve filtre temizleme prosedurleri
uyarinca filtrenin yeniden takilmasi gerekebilir.

19. Hidrolik filtre erisim kapagini tekrar takin.
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Hidrolik Yagi Degistirme

1. Hem 6n hem de arka sanzimanin alt taraflarini
iyice yikayin.

2. Gug Unitesini dUz bir ylzeye park edin ve
direksiyonu, guc unitesi dogrudan ileri bakacak
sekilde ayarlayin.

3. On ceki demirini tamamen kaldirin ve varsa 3 noktali
¢eki demirini indirin.

4. Motoru kapatin ve hidrolik sistemin sogumasi
icin bekleyin.

Sicak yag, ciddi yanmalara neden olabilir. Hidrolik yagi
bosaltmadan 6nce sicakliginin daha iliman bir seviyeye
dismesini bekleyin.

5. Onsanzimanin altina bir bosaltma tavasi
(minimum 13,5 litre) yerlestirin.

6. On sanzimandaki bosaltma tapasini (A) ¢ikarin ve

sistemdeki hidrolik yagin bosalmasini bekleyin.

Havalandirmaya olanak tanimak icin hidrolik yag

deposunun kapagini gevsetin.

7. Tapayi 6n sanzimana tekrar takin ve 34-39 Nm tork
degerinde sikin.

8. Dokulen yaglari temizleyin ve yag), yerel yasalar
uyarinca bertaraf edin.

ONEMLI

Yag, cevreye zararlhdir. Yagi, onayl bir kaba bosaltin ve
kullanilmig yagi yerel yasalar uyarinca bertaraf edin.

9. Hidrolik filtre, yag ile birlikte degistiriliyorsa bu
boélimdeki kalan adimlari tamamlamadan 6nce
Hidrolik Yag Filtrelerini Degistirme bolimune
devam edin.

10. Plastik goérus hortumundaki yag seviyesi, yag seviyesi
etiketinde belirtilen uygun araliga gelene kadar
hidrolik yag deposuna HydroTorq XL sentetik hidrolik
yag ekleyin.

11. GUg Unitesini calistirin ve birkac dakika motorun
dastk rélanti devrinde calismasina izin verin.
Hidrolik sistemde sikisan havayi temizlemek icin
direksiyonu birkag defa sola ve saga cevirin.

12. GUg¢ Unitesi motorunu kapatin ve gug¢ Unitesinin en
az bes dakika bu sekilde kalmasina izin verin.

13. Hidrolik yag seviyesini kontrol edin. Hidrolik Yag
Seviyesinin Kontrol Edilmesi bolimune basvurun.
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SERVIS

Arka Sanziman Diferansiyel Kutusu

Yagini Degistirme

1. Varsa ceki demiri cubugundaki arka agirliklar
kaldirin.

2. Arkasanzimanin altina bir bosaltma tavasi
(minimum 5,5 litre) yerlestirin.

3. Arka sanzimandaki
bosaltma tapasini
(B) cikarin ve
hidrolik yagin
bosalmasini
bekleyin.
Havalandirmaya
olanak tanimak igin
arka sanzimandaki
yag doldurma
tapasini (C) ¢ikarin.
NOT: Bazi gli¢ Unitelerinde, bosaltma tapasina
erismek i¢in arka sanziman kaydirma plakasinin
¢ikarilmasi gerekebilir.

4. Tapayl arka sanzimana tekrar takin ve 34-39 Nm
degerinde tork ile sikin.

5. Yag, yag doldurma deliginin alt kismi ile es duzeye
gelene kadar arka sanzimandaki doldurma yuvasina
HydroTorq XL sentetik hidrolik yag (yaklasik 3,8 litre)
ekleyin.

6. Tapayi arka sanzimana tekrar takin ve 34-39 Nm
degerinde tork ile sikin.

7. Dokulen yaglari temizleyin ve yagl, yerel yasalar
uyarinca bertaraf edin.

ONEMLI

Yag, cevreye zararhdir. Yagi, onayh bir kaba bosaltin ve
kullanilmis yagi yerel yasalar uyarinca bertaraf edin.

8. Arka sanziman kaydirma plakasi, bosaltma tapasina
erismek i¢in cikarildiysa kaydirma plakasini
tekrar takin.

9. Varsa arka agirliklari tekrar takin.

Kapali Dongu Hidrostatik Tahrik
Devresinde Servis Islemi Gerceklestirme

ONEMLI

Kapali déngu tahrik devresi tizerinde servis veya
onarim islemleri, yetkili bir Ventrac bayisi tarafindan
gerceklestirilmelidir.

Kapall déngu hidrostatik tahrik devresinin herhangi
bir bolimu (pompa, 6n tahrik motoru, arka tahrik
motoru, bunlari birbirine baglayan ¢ adet %2 inglik
hidrolik hatlardan herhangi biri) Gzerinde servis islemi
gerceklestirilir veya degistirilirse Ventrac kapali déngu
tahrik devresi filtreleme prosedurinin tamamlanmasi
gerekir. Bu prosedir, 6zel bir Ventrac uzaktan
filtreleme araci gerektirir ve proseduirin bir Ventrac
yetkili teknisyeni tarafindan gerceklestirilmesi gerekir.

Hidrolik Sogutucuda Servis Islemi

Gerceklestirme

1. Sag ¢amurluktaki yag sogutucu eleginde yer alan kir
ve birikintileri fircayla temizleyin.

2. Sag camurlugun Ust tarafindan kontrol
panelini ¢ikarin.

3. Camurluk alaninin icindeki biriken kirleri temizleyin.

4. Dusuk basingh hava kullanarak camurluk alaninin
icinde yer alan sogutma kanatciklarindaki
tozu giderin.

5. Kontrol panelini tekrar takin.

Motor Devrini Kontrol Etme

Motor devrini, motor sicakken ve yik altinda degilken
kontrol edin. Takometreyi kontrol edin:

+ Dusuk rolanti hizi = 1.500 +50 dev/dk
Yuksek rélanti hizi = 3.600 +50 dev/dk
Motor devri yanlis ise Ventrac bayinizle iletisime gegin.
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Motor Yagi Seviyesini Kontrol Etme

Motor Yagi ve Filtresini Degistirme

ONEMLI

A DIKKAT

Motor yaginin duizenli olarak kontrol edilmemesi

durumunda, motor yanlis yag seviyesi ile ¢alistirilirsa

motorunuzda ciddi hasarlar gortlebilir.

*  Motor yagi seviyesini, gl¢ Unitesi duz bir yuzeyde,
motor kapali ve yag sogukken kontrol edin.

* Yag seviyesinin Tam ve Ekle isaretleri arasinda
oldugundan emin olun.

+  Motor calisirken yag eklemeyin.

Motor yagiyla temas, cildinizi tahris edebilir.

Motor yagi ile calisirken koruyucu eldiven takin.

Motor yagi ile temas durumunda yagi derhal yikayarak
cildinizden gikarin.

ONEMLI

1. Oncesinde giic tnitesi calisiyor idiyse, motor ve
yagin sogumasini bekleyin.

2. Yag cubugunu (A) motordan ¢ikarin ve temiz bir bez
ile silin.

3. Yag ¢ubugunu tekrar motora sokup ¢ikarin.

4. Yag seviyesini kontrol edin. Seviye, cubuktaki Tam (B)
ve Ekle (C) isaretleri arasinda olmaldir.

©

5. Yag seviyesi dusukse, yag doldurma kapagini (D)
¢ikarin ve cubuktaki Tam (B) seviyesini asmamak
kaydiyla her seferinde kiigik miktarda yag ekleyerek
yag seviyesini yukseltin.

6. Yag seviyesi Tam (B) isaretinin Gizerine ¢ikmissa
dogru seviyeye indirmek icin biraz yag bosaltin.

7. Yag cubugu ve yag doldurma kapagini yerine takin.

Yag, cevreye zararlidir. Motor yagini, onayh bir kaba
bosaltin. Kullanilmig motor yagini, yerel yasalar
uyarinca bertaraf edin.

GUg Unitesini baslatin ve motor, ¢alisma sicakhgina
erisene kadar motoru calistirin.

2. Gug Unitesini, dUz bir yuzeye park edin.
3. Motoru kapatin ve motor sicakhginin daha ihman bir

seviyeye dusmesini bekleyin.

Sicak motor yagd, ciddi yanmalara neden olabilir.
Motor yagini bosaltmadan 6nce motor sicakhiginin
daha iliman bir seviyeye diismesini bekleyin.

5. GUg Unitesinin sol

6. Yag bosaltma bolumundeki

7. Motorun yaninda bulunan

9. Yeniyagfiltresinin

10. Conta, montaj ylzeyi ile

4. Yag filtresine erismek icin sag motor

kapagini ¢ikarin.

tarafindaki hidrolik yag

filtresinin yaninda yer alan
yag bosaltma (A) altina bir
bosaltma tavasi yerlestirin.

bosaltma kapagini ¢ikarin
ve yag ilikken tavaya
bosaltin.

yag filtresini (B) ¢ikarin.
Filtre montaj ylzeyini
temiz bir bez ile temizleyin.

contasina temiz yagdan
hafif bir katman uygulayin.

temas edene kadar yeni
filtreyi motora dondurerek §
takin. Filtreyi el ile %2 ila 3
tur daha sikistirin.

11. Bosaltma kapagini, yag bosaltma bélimune takin.

Fazla sikmayin.

12. Yag doldurma kapagini ¢ikarin.
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13. Motora yag ekleyin. Uygun yag spesifikasyonlari ve
kapasitesi icin Motor Kullanici Kilavuzuna basvurun.

Hava Filtresi Elemanlarini Degistirme

ONEMLI

ONEMLI

Optimum motor 6mru ve performansi elde
etmek icin Ventrac tam sentetik motor yagi
(Parca Numarasi 15.0037-1) kullanin.

14. Yag doldurma kapagini takin ve doékulen yaglari
silerek temizleyin.

15. GU¢ Unitesini calistirin ve motorun yaklasik iki ila
Uc dakika kadar dusuk rélanti devrinde ¢alismasina
izin verin.

16. Motoru kapatin ve kontak anahtarini gikarin.

17. Yag filtresi etrafinda sizinti olup olmadigini kontrol
edin. GorUnurde sizinti varsa filtrenin daha fazla
sikistirimasi ya da filtrenin ¢ikarilmasi, conta ve filtre
montaj bélimundn temizlenmesi ve filtrenin yeniden
takilmasi gerekebilir.

18. Motorun yaklasik iki dakika boyunca sogumasini
bekledikten sonra motor yagi seviyesini kontrol edin
ve gerekirse yag ekleyin.

19. Sag motor kapagini yerine takin.

Her iki hava filtresi elemani ¢ikarnldiginda, motorun ig
parcalarina erisim saglayan bir aciklik olusur.

Kabin icine, motora erisebilecek herhangi bir sey
dismediginden emin olun. Yeni filtre elemanlarini, eski
filtre elemanlarini ¢ikardiktan hemen sonra takmaya
hazir olacak sekilde el altinda bulundurun.

Motor hava filtresi Uzerinde yanlis servis islemi

gerceklestiriimesi motorda ciddi hasara yol agabilir.

« Asiri sicak, tozlu veya diger asiri kosullarda filtreyi
her gun kontrol edin.

*  Motoru asla uygun bir hava filtresi takih
degilken calistirmayin.

+ Kagt filtre elemanini asla yilkamayin veya
temizlemeyin.

J

Oncesinde gic Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

2. Motor hava filtresi dlizenegindeki (A) her iki mandal

(B) da serbest birakin ve mandallari, ana filtre
muhafazasindaki kancalarindan cikarin.

3. Filtre bashgini (C) cikarin.

4. Birincil (dig) hava filtresi elemanini (D) ¢ikarin ve
bertaraf edin:

5. Guvenlik (i¢) hava filtresi elemaninin (E) degistirilme

zamani geldiyse guvenlik hava filtresi elemanini
cikarin ve bertaraf edin.

6. Yeni hava filtre elemanlarini takin.
7. Filtre kapag@ini yerine takin ve her iki mandali

da sabitleyin.
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Yakit Deposunu Doldurma

A TEHLIKE

Yakit, yanici ve patlayicidir. Yakit Guvenligi
bolimuindeki ve Motor Kullanicr Kilavuzundaki tim
guvenlik talimatlarina uyun.

Yakit buharlarina uzun stre maruz kalmak ciddi
yaralanmalara veya hastaliklara neden olabilir.
Yakit buharlarini uzun sire boyunca solumayin.

Yakit, cildinize veya kiyafetlerinize dokulurse
kiyafetlerinizi degistirin ve etkilenen alani
derhal yikayin.

ONEMLI

Uygun olmayan yakitlar, motorunuza hasar verebilir.
Yalnizca Motor Kullanicr Kilavuzunda listelenen yakit
derecesi ve spesifikasyonlarina uyan yakitlari kullanin.

N

Gu¢ Unitesini, duz bir yUzeye park edin.

Oncesinde glic tnitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

Yakit deposu kapag, sol arka camurlugun Gstiinde
bulunur. Yakit deposu icinde dismelerini engellemek
icin yakit kapagindaki toz ve kirleri silerek temizleyin
ve yakit kapagini cikarin.

Yakit seviyesi, yakit bogazinin altina* erisene kadar
depoya yakit ekleyin. Depoya yakit bogazini da
dolduracak sekilde asiri yakit koymayin. Bu durum;
motoru bogabilir, depodan yakit sizmasina neden
olabilir ve/veya emisyon kontrol sisteminde hasara
yol acabilir. Yakit tabancasini, yakit ikmal iglemi
tamamlanana kadar yakit bogazinin agzi ile temas
halinde tutun.

Yakit kapagini yerine takin ve sikistirin.

Dokulen yakitlar silerek temizleyin ve motoru
baslatmadan 6nce yakit buharlarinin
ucusmasini bekleyin.

N

w

&

o w

*GUcg Unitesi yakit deposu doldurulduktan sonra kullaniimayacaksa sicaklik
degisiklikleri kaynakli yakit genlesmesine pay birakmak icin depoyu yakit
bogazinin alt kismina yalnizca 25 mm mesafe olacak sekilde doldurun. Bunun
yapilmamasi durumunda motor bogulabilir, depoda sizinti olabilir

ve/veya emisyon kontrol sisteminde hasar olusabilir.

Siral Yakit Filtresini Degistirme

1. Yakit kisma valfini, Kapal konuma cevirin.

2. Alt arka sasi kapagini
cikarin.

3. Hortum kelepgelerini
gevsetin ve yag
filtresini (A) ¢ikarin.

4. Yeniyag filtresini,
ok motora bakacak
sekilde takin ve
hortum kelepceleriyle sabitleyin.

5. Yakit kisma valfini, Actk konuma cevirin.

6. Yakit filtresi hortumu baglantilarinda sizinti olup
olmadigini kontrol edin.

7. Alt arka sasi kapagini yerine takin.
Yag Filtresi / Su Ayirici
Filtrenin altindaki cam bélumde yag ve ¢okelti gorulebilir.

1. Valf (A) vasitasiyla suyu bosaltin.
2. Tapa acikhgi (B) vasitasiyla cokeltileri giderin.

: Y 0 ’
=, i

Filtreyi degistirme:
1. Yakit kisma valfini, kapal konuma cevirin.
2. Yakit filtresi kabini (C) ¢ikarin.

3. Yakit filtresini degistirin ve yakit filtresi kabini
yerine takin.

4. Yakit kisma valfini, Agik konuma gevirin.
5. Gerekirse yakit Sistemini doldurun.
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Yakit Sistemini Doldurma Fan/Alternator Kayisini Ayarlama
1. Kontak anahtarini yaklasik 30 saniye boyunca 1. Alternator ayarlama civatasini (A) !
calistirma konumunda tutun. Operatdr, yakit gevsetin.
pompasinin calisma sesini duymalidir. 2. Alt alternatér montaj civatasini
2. Guc unitesini calistirin. Gerekirse 1. adimi tekrarlayin. (B) gevsetin.
Fan/Alternator Kayisini Kontrol Etme 3. Alternatord, kayis gerginligini

yukseltecek veya azaltacak
sekilde istenen konuma
hareket ettirin.

Hareket eden parcalara parmaklariniz veya bol 4. Alternat6r ayarlama

kiyafetler sikisabilir. Glg Gnitesi Gzerinde ¢alismadan civatasini sikin.

dnce motoru kapatin, kontak anahtarini ¢ikarin ve tim 5. Alt alternatér montaj civatasini sikin.

hareket eden parcalarin durmasini bekleyin. 6. Kayisin dogru gerginlikte olup olmadigini tekrar
kontrol edin.

3. Oncesinde g Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin. Motor Bolmesi ve Motoru Temizleme

4. AkuU baglanti kesici anahtarini )
Kapali konuma cevirin.

5. Fan kayisinda (A) asiri asinma,
catlak veya hasar olup olmadigini
kontrol edin. Gerekirse degistirin.

6. Fan kayisinin dizgun gerginlige
sahip olup olmadigini kontrol
edin. Kayisi (B), tahrik kasnagi
ile alternator kasnagi arasinda tozu temizlevi
yarisina kadar bastirin ve ozu e[mz eyin. ) e o .
belirtilen 98 N kuvvetinde kayis 4. Radvyator ve radya.t.or elgglnl temizleyin. Radyator ve
sapmasini 6lciin. Kayis sapmasi, 7 ila 9 mm arasinda Elegi Temizleme bolimune bagvurun.
olmalidir. Kayis sapmasi belirtilen kapsam dahilinde 5. Sol ve sag motor kapaklarini yerine takin.
degilse kayis gerginligini ayarlayin.

Motorun asiri iIsinma riskini veya biriken kirlerin

alev alma riskini azaltmak icin gunlik olarak

veya her kullanim éncesinde motor bélmesini ve

motoru temizleyin.

1. Oncesinde gic Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

2. Sol ve sag motor kapaklarini ¢ikarin.

3. Motor bdélmesinde ve motorda biriken kir ve
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Sogutma Sisteminde Servis Islemi Sogutma Sistemini Kontrol Etme

Gergeklestirme 1. GUg Unitesini, dUz bir ylzeye park edin.

2. Oncesinde gli¢ Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

3. Kapagi (A) cikarin ve sogutma sivisi tahliye ve geri
dénusum deposundaki sogutma sivisi duzeyini
kontrol edin. Sistem sogudugunda, sogutma sivisi
tahliye ve geri donustim deposunun yaklasik olarak
yarisi sogutma sivisi ile dolu olmalidir.

Basinc¢ altindaki sicak sogutma sivisinin bosaltiimasi
veya sicak radyator ve etrafindaki parcalara
dokunulmasi ciddi yanmalara yol acabilir.

*  Motor sicakken radyator kapagini ¢citkarmayin.
Her zaman radyator kapagini ¢ikarmadan
Once en az 15 dakika boyunca veya radyator
dokunabileceginiz derecede soguyana kadar
motorun sogumasini bekleyin.

* Radyatore veya etrafindaki sicak parcalara
dokunmayin.

Radyator icindeki basinca karsi kendinizi korumak
adina radyator kapagini acarken gozlerinizi ve ellerinizi
korumak icin kisisel koruma ekipmani kullanin.
Sogutma sivisi, cildinize veya kiyafetlerinize

dokuilurse kiyafetlerinizi degistirin ve etkilenen alani e«
derhal yikayin. 4. Sogutma sivisi seviyesi duslikse depoya sogutma

sivisi ekleyin ve kapadi tekrar takin.
A TE H LiKE sogutma sivisi tahliye ve geri donusim deposu bo§.
ise basing serbest kalmaya baslayana kadar radyator
Motor sogutma sivisi, zehirlenmeye yol acabilir. kapagini (B) yavasca agin. Tim basing giderildikten
+  Motor sogutma sivisini igmeyin. sonra radyator ka|:.>ag|.n|.(;|kar|n.
*  Cocuklarin veya evcil hayvanlarin ulasamayacagi 6. sogutma sivis| s:ewyesmln.,V(;Iquurma bogazmln
yerde saklayin. altina kadar gelip gelmedigini kontrol edin.

7. Sogutma sivisi seviyesi dustikse radyatore, doldurma
bogazinin altina gelene kadar sogutma sivisi ekleyin.

0 N E M LI 8. Radyator kapagini takin.

9. Radyator hortumlari ve kelepgelerinde sizinti ve
bozulma olup olmadigini kontrol edin.
Gereken parcalari degistirin.

U

Yanlig sogutma sivisi karisimi ve/veya tir kullanmak,
motorda hasara yol acabilir. Yalnizca yuzde

50 damitilmis su ile yizde 50 etilen glikol antifriz
karisimi kullanin.

Onerilen antifriz: korozyon ve pasi 6nlemek icin ek
sogutucu katki maddeleri (SCA'lar) iceren, dusuk
silikatl, fosfat icermeyen bir antifriz (etilen glikol)

Boya rengi, antifriz 6zelliklerini belirtmez.
Farkli renklerdeki etilen glikol antifrizler karistirilabilir.
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Radyator ve Elegi Temizleme

1. Oncesinde giic lnitesi calisiyor idiyse, motor ve
radyatorin sogumasini bekleyin.

2. Radyator elegini (A) : 1) -
¢ikarin. : '

3. Birfirga, basinch hava
veya su kullanarak
radyator elegindeki
birikintileri temizleyin.  j

4. Gerektigi takdirde dusuk
basinch hava kullanarak
radyatordeki birikintileri
temizleyin.

5. Radyator kanatciklarinda hasar olup olmadigini
kontrol edin.

6. Radyator elegini takin.
Sogutma Sistemini Bosaltma

ONEMLI

Sogutma sivisi, insanlar ve hayvanlar icin zehirli ve
cevreye de zararhdir. Sogutma sivisini, onayh bir kaba
bosaltin. Kullanilmig sogutma sivisini, yerel yasalar
uyarinca bertaraf edin.

1. GU¢ Unitesini, dUz bir ylzeye park edin.

2. Oncesinde glic Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

3. Radyatér bosaltma bdlumune erismek i¢in sag motor
kapagini ¢ikarin.

4. Basincin serbest kalmasi i¢in radyatér kapagini, ilk
durma noktasina kadar yavasca agin.

5. On sasinin sag tarafinin altina bir bosaltma tavasi
veya kabi yerlestirin.

6. Radyator bosaltma
baglanti noktasinin (B)
dstune bir 11 mm
ID hortumu (A)
yerlestirin ve hortumu
bosaltma tavasina
kadar asagi dogru
yonlendirin.

7. Bosaltma valfini saatin
tersi yonde cevirerek
acgin ve sogutma
sivisini, bosaltma
tavasina bosaltin.

Sogutma Sistemini Yikama

1. Sogutma sistemini bosaltin.

2. Radyator bosaltma valfini kapatin ve bosaltma
hortumunu oldugu yerde birakin.

3. Radyatore bir teneke radyator yikama sivisi ekleyin
radyatdru temiz su ile doldurun.

4. Radyator kapagini takin, motoru calistirin ve
motor ¢alisma sicakhgina (71-82°C) erisene kadar
motoru ¢alistirin.

5. Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.

Sicak sogutma sivisi, ciddi yanmalara neden
olabilir. Sogutma sivisini bosaltmadan énce
radyator sicakliginin daha iiman bir seviyeye
dismesini bekleyin.

6. Sogutma sivisi hala ihkken dikkatli bir sekilde
sogutma sistemini bosaltin.

7. Motor ve radyatoriin tamamen sogumasini bekleyin.

ONEMLI

Sicak motora soguk su eklenmesi, motor hasarina
yol agabilir. Su eklemeden 6nce motor ve radyatérin
tamamen sogumasini bekleyin.

8. Radyatore temiz su ekleyin ve suyun sistem icinde
dolagsmasini bekleyin. Bosaltma valfinden akan
su berrak ve cokeltisiz hale gelene kadar gereken
miktarda su ekleyin.

9. Sutamamen bosaldiktan sonra bosaltma valfini
kapatin ve bosaltma hortumunu ¢ikarin.

10. Sogutma sivisi seviyesi, doldurma bogdazinin altina
gelene kadar yavasca yeni sogutma sivisi karisimini
ekleyin. NOT: Radyator ve motor blokunda su kalmis
olabilir. Sogutma sivisi karisimini, 50/50 oraninda
sogutma sivisi ve su elde edecek sekilde ayarlayin.

11. Radyatoér kapagini takin, motoru calistirin ve
motor calisma sicakhgina (71-82°C) erisene kadar
motoru ¢alistirin.

12. Motoru kapatin ve motorun sogumasini bekleyin.

13. Motor soguduktan sonra sogutma sivisi seviyesini
tekrar kontrol edin. Gerekirse ilaveten sogutma
sivisi ekleyin.

14. Sag motor kapagini takin.
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Akuyu Cikarma

Akiide Servis Islemi Gergeklestirme

A TEHLIKE

Ak, yanici ve patlayici gaz olusturur. AkU, patlayabilir.

+  G06z korumasi ve eldiven kullanin.

« Akl yaninda sigara icmeyin.

* Ark, kivilcim ve ciplak alevleri akiiden uzak tutun.

+  Aku kutup noktalari ile dogrudan metal temasina
izin vermeyin.

*  Akuyu cikarirken oncelikle eksi aku kablosunu
cikarin.

+  Aklyu takarken en son eksi aki kablosunu takin.

AkU elektrolitinde sulfurik asit bulunur. Bu madde
zehirlidir ve ciddi kimyasal yanmalara neden olabilir.

1. GOz ve cilt korumasi kullanin.

2. Aku elektroliti, cildinize veya kiyafetlerinize
dokulirse kiyafetlerinizi degistirin ve etkilenen
alani derhal yikayin. Gerekirse tibbi yardim alin.

3. Aku elektroliti gozuntze dokultrse derhal
15-30 dakika boyunca g6ziiniizl suyla yikayin ve
hemen tibbi yardim alin.

4. AkuU elektroliti yutulursa derhal tibbi yardim alin.
Bol su i¢in ve ardindan Magnezyum Sutd, ¢irpilmis
yumurta ya da sebze yagi icin.

Kusmaya CALISMAYIN.

ONEMLI

Akulerde zehirli ve tehlikeli maddeler bulunur.

Kullanilmis akuleri, yerel yasalar uyarinca bertaraf edin.

1.

2.

5.
6.

Koltugu 6ne dogru devirin ve koltuk destegi ile
yerine sabitleyin. :

Sol ayak
platform
panelini (A)
cikarin.

Eksi (-) aku
kablosunu (B)
cikarin.

Artl (+) akd
kablosunu (C)

cikarin.

AkU tutucusunu (D) ¢ikarin.

Akuyd, aki bélmesinden cikarmak igin ileri
dogru kaydirin.

Akuyia Takma

1.

2.
3.

o

Aklyu, eksi (-) kutup arkaya gelecek sekilde,
kaydirarak aki bélmesine yerlestirin.
AkU tutucusunu takin ve civatayi 24 Nm tork ile sikin.

Sol ayak platform panelini takin ve civatayr 11 Nm
tork ile sikin.

Once arti (+) akl kablosunu, arti akii kutbuna takin.
En son eksi (-) akl kablosunu, eksi akt kutbuna takin.

Korozyonu engellemek icin aku terminallerine
dielektrik gres uygulayin.

Kapaklari, aki terminalleri Gzerine yerlestirin.
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Akl ve Terminalleri Temizleme

1. GUg¢ Unitesinden akuyu ¢ikarin.

2. Akuyu, 60 mL (4 yemek kasigi) karbonat ve 3,8 litre
su solUsyonu ile yikayin. Karbonatli solisyonun aku
hucreleri icine girmesine izin vermeyin.

3. Akuyu, temiz bir su ile durulayin.

4. AkuU kutuplarini ve kablo terminallerini tel firca
ile temizleyin.

5. Akuyu tekrar takin.
Akuyu Sarj Etme

A TEHLIKE

Aktler, patlayici gazlar olusturur. Aklyu, olusan
gazlarin dagilabilecegi iyi havalandirilan bir alanda sarj
edin. Akuyu, akinun kivilaim, ¢iplak alev veya diger
tutusma kaynaklarina maruz kalabilecegi alanlarda
sarj etmeyin.

Donmus bir aklyu asla sarj etmeyin, aksi takdirde

aku patlayabilir. Aktiniin iIsinmasini bekleyin ve

sarj isleminden dnce akude ¢atlak veya hasar olup
olmadigini kontrol edin.

Takviye ile Calistirma Proseduru

A TEHLIKE

Aku, yanici ve patlayici gaz olusturur. Aku, patlayabilir.
* GOz korumasi ve eldiven kullanin.

*  Soguk veya donmus aktyu takviye ile calistirmayin.
Akunun isinmasini bekleyin ve akide ¢atlak veya
hasar olup olmadigini kontrol edin.

« Catlak veya hasarl aklyu takviye ile calistirmayin.

«  Farkli voltaja sahip bir aku kullanarak gig Unitesini
takviye ile calistirmayl denemeyin.

Optimum aku performansi ve 6mrind korumak igin
akundn, uzun sure boyunca sarji bosalmis sekilde
durmasina izin vermeyin. Akuyu kullanmayacaksaniz her
30 gunde bir aku voltajini kontrol edin ve voltaj, 12,4 volt
veya asagisina duserse akuyu sarj edin.

Donma kaynakli hasarlari engellemek icin soguk
havalarda aklyu tamamen sarj olmus sekilde tutun.

1.  MUmkuUnse sarj 6ncesinde akuyu guig
Unitesinden ¢ikarin.

2. Spesifik sarj etme talimatlari igin aku sarj cihazinin
kilavuzuna basvurun.

3. Elektrolit disa ¢ikar veya asiri gaz olusursa ya da aku
sicakhgi 52°C'yi asarsa sarj islemi kisa sureligine
durdurulmali ve akiiniin sogumasi beklenmelidir.
Sogutma sonrasinda sarj cihazini tekrar
calistirmadan 6nce sarj hizini azaltin.

Sarji bitmis akuide terminal korozyon veya gevsek
baglanti olup olmadigini kontrol edin. Takviye ile
calistirma éncesinde terminalleri temizleyin ve
baglantilari sikin.

2. Takviye ile calistirma isleminde verici olarak

kullanilan aracin 12 volt ve eksi topraklamali bir
elektrik sistemine sahip oldugundan emin olun.

3. Verici olarak kullanilan araci, devre disi kalan

gUg Unitesinin yakinina ¢ekin. Araclarin temas
etmediginden emin olun.

4. Verici motoru kapatin ve park frenini etkinlestirin.

ONEMLI

Devre disi kalan Gniteyi, verici aracin motoru ¢ahsirken
takviye ile calistirma girisimi, regulatoére hasar verebilir.

A. Sarji Bitmis Aku
B. Verici Aku

C. Topraklama Ucu

5. Arti (+) takviye kablosunun bir ucunu, sarji bitmis
akinun arti (+) terminaline (1) baglayin.
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6. Arti(+) takviye kablosunun diger ucunu, verici TCS (Traktor Kontrol Sistemi) Aglklama5|
akunun arti (+) terminaline (2) baglayin.

. . ST . Traktor kontrol sistemi, bu gti¢ Unitesinin elektronik

7. EkS' (.') t?kV|y§ kt;abvlcl)sunu verici akOnin eksi () guvenligi ile ilgili islevlerini kontrol eder. Bu makinenin
erminaline (3) baglayin. glvenli ve glvenilir sekilde ¢alismasini saglamak igin

8. Eksi(-) takviye kablosunun diger ucunu, devre dis hem kati hal hem de mekanik bilesenler kullanilir.
kalan guc¢ Unitesinin topraklama ucuna (4) baglayin.

9. Devre disi kalan gug Unitesini cahstirin ve takviye
kablolarini, takma sirasinin tersi sirada (6nce eksi
takviye kablosu) cikarin.

Bu TCS; motor, mars motoru ve PTO'nun ¢alismasi

icin gerekli elektronik devreleri izler. Bu girig devreleri
arasinda PTO anahtari, bos anahtari, park freni anahtari,
kontak anahtari ve koltuk anahtari yer alir. TCS; motorun,
mars motorunun veya PTO'nun yalnizca belirli giris
kriterleri karsilandiginda calismasina olanak tanir.

Motor, mars motoru ve PTO, TCS'den gelen ciktilarla
kontrol edilir.

Sigortalari Degistirme (Gli¢ Rélesi Moduilii)

1. Akl baglanti kesici anahtarini Kapali konuma cevirin.

2. Koltugu 6ne dogru devirin ve koltuk destegi ile
yerine sabitleyin. y

3. Gugrolesi
modulinden
kapal sigorta
kapagini ¢cikarin.

4. Soketteki kusurlu
sigortayi tespit
edin ve c¢ikarin.

Gu¢ Rolesi Modulii () Kasa Sigortasi)
Konum Sigorta Devre
Ust (A) 50 amp Anahtarli Salter, TCS
Alt (B) 50 amp Arka Sigorta Paneli Beslemesi

5. Sokete yeni bir sigorta yerlestirin. Sigortanin dogru
ampere sahip oldugundan emin olun, aksi takdirde
gug Unitesi hasar gorebilir.

6. Kapali sigorta kapagini yerine takin ve koltugu tekrar
calisma konumuna alin.

7. Akl baglanti kesici anahtarini Agik konuma gevirin.
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Sigortalar1 Degistirme (On Sigorta Paneli)
1. AkU baglanti kesici anahtarini Kapali konuma cevirin.

2. Sizdirmaz kapadi (A) sigorta panelinden ¢ikarin.

&

3. Soketteki kusurlu sigortayi tespit edin ve ¢ikarin.
Sigorta konumlari icin kaporta altindaki Hizli
Referans etiketine basvurun.

4. Sokete yeni bir sigorta yerlestirin. Sigortanin dogru
ampere sahip oldugundan emin olun, aksi takdirde
gug Unitesi hasar gorebilir.

5. Sizdirmaz kapadi sigorta paneline geri takin.

6. Akl baglanti kesici anahtarini Agik konuma cevirin.

\

Sigortalari Degistirme
(Arka Sigorta Paneli)

Akl baglanti kesici anahtarini Kapali konuma cevirin.

Koltugu 6ne dogru devirin ve koltuk destegi ile
yerine sabitleyin.

3. Sizdirmaz kapadi (A) sigorta panelinden ¢ikarin.

0 : V

b & R |
Soketteki kusurlu sigortayi tespit edin ve cikarin.
Sigorta konumlari icin kaporta altindaki Hizh
Referans etiketine basvurun.
Sokete yeni bir sigorta yerlestirin. Sigortanin dogru
ampere sahip oldugundan emin olun, aksi takdirde
gulg unitesi hasar gorebilir.
Sizdirmaz kapagi sigorta paneline geri takin ve
koltugu calisma konumuna alin.
Akl baglanti kesici anahtarini Agik konuma gevirin.
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Sigortalari Degistirme (Motor)

1. Oncesinde giic Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

2. Aku baglanti kesici anahtarini Kapal konuma gevirin.

w

Sag motor kapagini ¢ikarin.
4. (Sarj devresi) Sirali sigorta tutucu yer aliyorsa

sigortayi cikarin ve tutucuya yeni sigortayi yerlestirin.

Bir sigorta baglantisi bulunuyorsa mars motoru ve
alternatérden sigorta baglantisini (B) ¢ikarin ve yeni
bir sigorta baglantisi takin.
5. (Isitma buijisi devresi) Sigorta tutucuyu (A) bulun ve
kapagi ¢cikarmak icin tirnagi yukari gekin.

.....

Motor Sigortalari
Konum Sigorta Devre
A 50 amp J Kasa Isitma Bujisi
B 80 amp sigorta ba'glfant|5| veya Sarj
80 amp Maksi sigorta

6. Soketteki kusurlu sigortayi ¢ikarin.

7. Sokete yeni bir sigorta yerlestirin. Sigortanin dogru
ampere sahip oldugundan emin olun, aksi takdirde
gulc Unitesi hasar gorebilir.

8. Sigorta kapagini yerine takin.

9. Sag motor kapagini yerine takin.

10. Akl baglanti kesici anahtarini Acik konuma cevirin.

Hiz Olceri Degistirme (mil/sa veya km/sa)

Hiz dlcerin kablo demeti baglantisi, uyari alarmi yaninda
6on gogus panelinin sag tarafinin altindadir. Bagimsiz fisi
olan yesil kabloyu (B-144 olarak etiketlenmistir) bulun.

1. Saat basina mil gostergeli hiz dlcerler icin yesil kablo
(B-144), B-142 etiketli bilgi géstergesinden gelen bir
kabloya bagh olmalidir.

2. Saat basina kilometre gostergeli hiz dlgerler igin yesil
kablo (B-144), B-143 etiketli bilgi gostergesinden
gelen bir kabloya bagl olmalidir.

On Farlari Degistirme

Farlarda LED'ler bulunur ve degistirilebilir ampul
kullanilmaz. Bir far artik calismiyorsa farin komple
degistiriimesi gerekir.

Stop Lambalarini Degistirme

Stop lambalarinda LED'ler bulunur ve dedgistirilebilir
ampul kullaniimaz. Bir stop lambasi artik ¢calismiyorsa
stop lambasinin komple degistirilmesi gerekir.

Calisma Lambalarini Degistirme

GCalisma lambalarinda LED'ler bulunur ve degistirilebilir
ampul kullanilmaz. Bir ¢alisma lambasi artik calismiyorsa
calisma lambasinin komple degistirilmesi gerekir.

Doénus Sinyali Lambalarini Degistirme

DonUs sinyali/dortla flasor kiti icin kullanilan sinyal
lambalarinda LED'ler bulunur ve degistirilebilir ampul
kullanilmaz. Bir sinyal lambasi artik calismiyorsa
lambanin komple degistirilmesi gerekir.

Flas Lambalarini Degistirme

Hem ROPS'ye monte edilen flag lambasi hem de kanopi
flas lambalarinda LED'ler bulunur ve degistirilebilir
ampul kullaniimaz. Bir flas lambasi artik calismiyorsa flas
lambasinin komple degistirilmesi gerekir.

ROPS Flas Lambasi Flasér Modunu

Degistirme

1. Flas lambasini, flas lambasi sasisine sabitleyen dort
vidayi cikarin.

2. Flas lambadan cikan sari kabloyu bulun. Bu kablo,
flas lambasi modlari arasinda gecis yapmak
icin kullanilir.

3. Aksesuar gucunu etkinlestirmek i¢cin kontak
anahtarini Agtk konuma getirin.

4. Flas lambasi anahtarini Agik konuma gevirin.

5. Sari kablonun ¢iplak ucunu, kirmizi gag kaynagi
kablosundaki terminalin arkasina sokun. Sari
kabloyu kirmizi kabloya her temas ettirdiginizde flag
lambanin modu degisir.
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6. Istenen moda eristiginizde flas lambasi anahtarini
Kapali konuma getirin ve kontak anahtarini tekrar
Kapall konuma cevirin.

7. Flas lambayi tekrar flas lambasi sasisine takin.

Kanopi Flas Lambasi Senkronizasyonu

Bir lambanin degistirilmesi gerekiyorsa yeni lamba
takildiktan sonra flag lambalarinin senkronize edilmesi ve
flasin yanip sénme seklini sifirlanmasi gerekebilir.

1. GUg¢ Unitesi kontak anahtarini motor calisma
konumuna alin. Motoru calistirmayin.
2. Flas lambasi anahtarini Acik konuma cevirin.

3. Kanopinin sol arka kdsesindeki kapakli kablo demeti
konnektordnd bulun.

4. Konnektoruin kapagini cikarin.

5. Iki terminali yedi saniye icin baglamak tzere bir
takviye kablosu kullanin.

6. Takviye kablosunu cikarin.

7. Flasin yanip sénme seklini degistirme islemine
devam edin.

Kanopi Flas Lambasi Flagsér Modunu

Degistirme

Flas lambalarinda on yedi farkli yanip sénme sekli

bulunur. Flagin yanip sénme seklini degistirmek icin:

1. GUc Unitesi kontak anahtarini motor ¢alisma
konumuna alin. Motoru ¢ahlstirmayin.

2. Flas lambasi anahtarini Agik konuma cevirin.

3. Kanopinin sol arka késesindeki kapakli kablo demeti
konnektérani bulun.

4. Konnektorin kapagini ¢ikarin.

5. Bir takviye kablosu kullanarak iki terminali kisa bir
sureligine (bir saniyeden az) baglayarak sonraki
yanip sénme sekline gegebilirsiniz. Istenen yanip
sonme sekline erisene kadar tekrarlayin.

6. Flaslambasi anahtarini Kapali konuma cevirin.

Kontak anahtarini Durma konumuna alin.

8. Konnektdrun kapagini tekrar takin.

N

PTO Kayisini Inceleme

Bu gui¢ Unitesinin PTO kayisini inceleyerek sorunlari
kayis ariza vermeden once tespit edebilir ve ani kayis
arizalarinin 6nine gecebilirsiniz. Gunlik kontrolin

bir parcasi olarak ¢alistirmadan 6nce veya bir sorun
oldugundan stphelendiginizde PTO kayisini inceleyin.
Bir gicirdama veya tikirdama sesi geliyorsa ya da kacan
kayis kokusu aliyorsaniz PTO kayisinda bir sorun olabilir.

PTO avara kasnagindaki (B) PTO kayisini (A) kontrol edin.

Tahrik kayisindaki normal asinma, sekilde gosterilen
durumlari ortaya ¢ikarabilir. Bu durumlardan biri ortaya

Catlaklar

Gerginlik Kirllmasi

Ayrilma
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PTO Kayis Gerginligini Ayarlama

1. Kayis gergisi halkasindaki gerginligi serbest
birakmak icin PTO kayis gergisi cubugunu
disari ¢ekin.

2. Ayarlama civatasini (A) gevsetin ve gerginlik
ayarlama halkasini (B) saat yonuinde cevirerek PTO
ve atagsman kayislarina uygulanan gerginligi artirin.
PTO ve atagsman kayislarina uygulanan gerginligi
azaltmak i¢in gerginlik ayarlama halkasini saat
yonunun tersinde cevirin.

[/ » A bt ‘ -
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3. Ayarlama civatasini iyice sikin. 42 Nm tork ile sikin.

PTO Kayisini Degistirme

1. Oncesinde giic Unitesi calisiyor idiyse, motorun
sogumasini bekleyin.

2. Onizgara plakasini ¢ikarin.

3. PTO avara kasnagi
muhafazasini (A) ¢ikarin.
4. Kayis gerginligini serbest
birakmak icin PTO kayis gergisi §
cubugunu cekin. .
5. Izgaradaki acikliktan elinizi sokarak kayis gergisi
c¢ubugunu (C) kayis gerici kilbUtorine sabitleyen
krank mili (B) ve ara pargayi ¢ikarin.

/

6. Kayis gergisi kUIbuzernden kayis gergisi
cubugunu gikarin.
7. PTO avara kasnagini kaldirin ve kayisi

kasnaktan ¢ikarin.

8. Kayisi PTO gerginlik kulbitord ve 6n 1zgara
arasindan cekin ve kavrama kasnagini ¢ikarin.

9.

10.
11.

12.

13.

14.

Yeni kayisi, PTO gerginlik kilbttori ve 6n 1zgara
arasina dogru itin.

Yeni kayisi, kavrama kasnagina takin.

PTO avara kasnagini kaldirin ve kayisi, avara
kasnagin arka oluguna takin.

PTO kayis gergisi cubugunu, kayis gerginlik
kulbutérune tekrar takin ve ara parca ile krank mili
kullanarak sabitleyin.

PTO avara kasnagi muhafazasini yerine takin.
Civatalari 11 Nm tork ile sikin.

On 1zgara plakasini yerine takin.
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Debriyaj Hava Boslugunu inceleme
ve Ayarlama

Elektrikli debriyaj, PTO anahtari tarafindan kayis tahrikli
atasmanlara iletilen guct etkinlestirmek veya devre

disi birakmak icin etkinlestirilir. Debriyaj ayni zamanda
PTO devre disi birakildiginda veya operatér mevcudiyeti
devresi kesildiginde atasmani durdurmak Uzere frenleme
eylemi de saglar.

Dlzgun calismasi icin armatur ile fren diski arasindaki
hava boglugunun en az 0,5 mm olmasi gerekir.

Hava boslugu ¢ok dar olursa debriyaj armaturt devre
disi kaldiginda surtinebilir ve erken arizaya yol acabilir.
Hava boslugu ¢ok genis olursa debriyaj dogru sekilde
etkinlestirilemeyebilir veya asiri 1sindiginda devre

disi kalabilir.

Hava boslugunu yilda bir defa kontrol edin ve gerektigi
sekilde ayarlayin.

1. Debriyajdaki t¢ inceleme penceresini (A) bulun.

o |
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2. Inceleme penceresi vasitasiyla armatir ile fren
diski arasindaki yuvaya bir 0,5 mm kalinlik 6lcer
gostergesi yerlestirin.

3. 0,5 mm'lik hava boslugunu elde etmek icin debriyaj
ayarlama somununu (B) gerektigi sekilde sikin
veya gevsetin.

Tekerlek Cikarma ve Takma

Tekerlek Cikarma:

1. GUg¢ Unitesini, duz bir ylzeye park edin.

2. Tekerlek bijon civatalarini gevsetin ancak ¢ikarmayin.

GUg Unitesi dizgun sekilde desteklenmezse dusebilir
ve bir kisiyi veya uzvunu sikistirarak yahut ezerek ciddi
yaralanmaya veya 6lime neden olabilir.

GUg Unitesinin kosesini kaldirin ve ayakl kriko ile
sabitleyin.

Bijon civatalarini ¢ikarin ve tekerlegi montaj
bijonlarindan kaldirarak ¢ikarin.

Tekerlek Takma:

1. Tekerledi montaj bijonlarina, jantin gobek tarafi, aks
kovanina karsi gelecek sekilde takin. NOT: Tekerlekte
ciftli valf kolu bulunuyorsa jantta, jantin gobek
tarafini belirten bir etiket yer alir.

2. Bijon civatalarini takin ve tekerlek, aks kovanina karsi
tutulana kadar el ile sikin.

3. Gug Gnitesini hafifce
kaldirin ve ayakli krikoyu
alin. Gug Unitesini
yere indirin.

4. Bijon civatalarini,
gosterildigi sekilde capraz
sirayla sikin. 75 Nm tork
ile sikin.
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4. Cift lastikli tekerlek genisletme pargasinin vidah
ucunu, cift lastikli tekerlekten ictekinin gébegine
takin. Iki elinizi kullanarak cift lastikli tekerlegi
saat yonunde, tekerlek yerine iyice oturana ve dis
tekerlek genisletme pargasinda dort veya daha
az yiv gozikene kadar cevirin. Bu islemin amaci,
yuk civatasi sikildiginda gobeklerin dogru sekilde
kilitlenmesini saglamaktir. Bu islemleri diger tg
tekerlek icin tekrarlayin.

Dis Cift Lastikli Tekerleklerin Cikarilmasi
ve Takilmasi

1. GUc Unitesini, i¢ tekerler ile hizal olacak sekilde
konumlandiriimis tahta kalaslarin Gzerine getirerek
yaklasik 5 cm yukseltin. Dis cift lastikli tekerlekler,
tahta kalaslarla temas etmemelidir. Kalas yok ise glg
Unitesini kaldirmak ve desteklemek icin bir diz kriko
ve ayakli krikolar kullanilabilir.

GuUg Unitesinin, dis cift lastikli tekerleklerin ¢ikariimasi
ve takilmasi sirasinda ileri veya geri dogru hareket
etmesini engellemek icin i tekerleklerin 6nine ve
arkasina takoz yerlestirin.

2. Aracin kazara hareket etmesini engellemek icin i¢
tekerleklerin 6n ve arkasina takoz yerlestirin.

Cift Lastikli Tekerleklerden Distakinin Cikarilmasi:

1. YUk civatalarini yaklasik bes tur gevsetin.

2. Orta boyutlu bir cekic ile ytuk kulahi serbest kalana
kadar yUk civatasinin ucuna vurun.

3. Cift lastikli tekerlek dliizeneklerini, saatin tersi yonde
cevirerek cikarin.

Cift lastikli tekerleklerden distakini siktiktan sonra,
distaki cift lastikli tekerlek genisletme parcasinda dort
veya daha az yiv gérunur olmahdir.

4. Cift lastikli tekerlek kitindeki dort adet plastik 5. YUk civatasini 163 Nm tork ile sikin. Bu islemleri diger
tapay!, cift lastikli tekerleklerden ictekilerin ic tekerlek icin tekrarlayin.
gobeklerine takin. 6. Direksiyon silindiri, direksiyon silindiri montajinin ig

5. Dilerseniz direksiyon silindirini, ayak platformunun
sol 6n kdsesinin altindaki silindir montajinin i¢ delik
ayarina alin. 203 Nm tork ile sikin.

Cift Lastikli Tekerleklerden Distakinin Takiimasi:

1. Cift lastikli tekerleklerden ictekilerin gdbeklerindeki
plastik tapalari ¢ikarin.

2. Cift lastikli tekerlek genigletme parcalarinin vidah
ucunu inceleyerek yuk kulahi, yik civatasi ve cift
lastikli tekerlek genisletme parcasinin dis yivlerinde
ince bir katman gres oldugundan emin olun.

delik ayarina monte ise direksiyon silindirini, ayak
platformunun sol 6n kdsesinin altindaki silindir
montajinin orta delik ayarina alin. 203 Nm tork

ile sikin.

Tekerlek Basinci

Tum tekerlekler ayni basinca sahip olmalidir.

Erken asinma ve/veya koétu yol tutusunu engellemek
icin tekerlek basinglarinin dogru aralkta oldugundan
emin olun.

Gerekirse gres uygulayin. Tek Cift Lastikli Tekerlekler
3. Cift lastikli tekerlek genisletme parcasini ic gdbege Tekerlek Tekerlek ic Dis
takmadan 6nce yuk kilahinin gevsek olmasi
gerekir. YUk civatasini ice ve disa kaydirarak kontrol Arazi Lastigi 5(?3'_11160;;)3 5(’5:163 ';;";‘ 4(15'_25;5'?)3
edin. 6,5 - 13 mm kadar hareket etmelidir.
Cubuk 55-110 kPa 55-69 kPa 41-55 kPa
(8-16 psi) (8-10 psi) (6-8 psi)
Cim Saha 103-138 kPa 103-117 kPa 69-83 kPa
(15-20 psi) (15-17 psi) (10-12 psi)
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ROPS ve Emniyet Kemerini Inceleme

Devrilmeye Karsi Koruma Sisteminin ve emniyet
kemerinin incelenmemesi ve bunlarin bakiminin
yapilmamasi, ciddi yaralanmalara veya 6lime

yol agabilir.

ROPS'nin herhangi bir parcasi yapisal hasar almissa
ROPS'nin komple degistirilmesi gerekir.

1. Viraj cubugunda hasar, eksik bilesen veya gevsek
ya da eksik donanim olup olmadigini kontrol edin.
Guc¢ Unitesini calistirmadan 6nce hasarl veya eksik
bilesenleri degistirin ve gevsek donanimlari sikin.

2. Emniyet kemerinde kesik, siyrik, yipranma veya asiri
asinma olup olmadigini kontrol edin.

3. Emniyet kemerinde, gtinesin mordtesi isinlarina
maruz kalma nedenli hasar olup olmadigini kontrol
edin. Emniyet kemerinin rengi ¢cok solmussa fiziksel
glcd dugmdus olabilir.

4. Emniyet kemerinde toz ve kir olup olmadigini kontrol
edin. Asiri tozlanan emniyet kemerinin fiziksel gtici
dismus olabilir.

5. Emniyet kemerinin sertligini kontrol edin.

Emniyet kemeri artik esnek degilse fiziksel gticu
dismus olabilir.

6. Emniyet kemeri tokasinda ve mandalinda hasar,
catlak veya asiri asinma olup olmadigini kontrol edin.

7. Emniyet kemerinin duizgln sekilde cahsip
calismadigini kontrol edin. Emniyet kemeri, yerine
iyi oturmali ve sorunsuz bir sekilde ¢ikmalidir.
Emniyet kemeri ayarlama islemi sirasinda asiri
direnc hissedilmemelidir.

8. Buinceleme sirasinda herhangi bir sorunla
karsilasilirsa gug unitesi calistinilmadan 6nce
bilesenin degistiriimesi gerekir.

Park Frenini Inceleme ve Ayarlama

Fren kolunu, kapall konumundan yedi tik veya daha

az hareket ettirmek icin park freni gerginliginin en az

7 kg olarak ayarlanmasi gerekir. Fren kolunu kapali
konumundan yedi tik hareket ettirmek icin 7 kg'dan

az gerekiyorsa veya park frenini etkinlestirmek guc
Unitesinin hareket etmesini engellemiyorsa fren baglanti
cubugunun ayarlanmasi gerekir.

1. GUg¢ Unitesini, duz bir ylzeye park edin.

Ayarlama proseduru sirasinda park freninin devre disi
birakilmasi gerekir. Gug Unitesini diz bir ylzeye park
edin ve gug¢ Unitesinin ileri veya geri hareket etmesini
engellemek icin tekerleklerin 6niine ve arkasina
takoz yerlestirin.

2. Aracin kazara hareket etmesini engellemek icin
tekerleklerin 6n ve arkasina takoz yerlestirin.

3. Fren baglantisindaki gerginligi gidermek icin park
frenini devre digi birakin.

4. Fren baglanti cubugundaki kilitteme somununu
(A) birkag tur dondurerek sikin ve fren kolunu
etkinlestirmek icin gereken kuvvet miktarini tekrar
kontrol edin. Fren kolunu, kapali konumundan
yedi tik veya daha az hareket ettirmek icin gerekli
kuvvet en az 7 kg olana kadar kilitleme somununu
ayarlamaya devam edin.

5. Park frenini etkinlestirmek i¢in gerekli kuvvet
miktari etkinlestirildikten sonra park frenini devre
disi birakin ve SDLA kolunu ileri dogru strok sonuna
ahin. SDLA kolunu ileri hareket ettirirken fren
baglantisindaki baski yayi (B) ve fren etkinlestirme
tirnagini (C) inceleyin. Baski yayi, fren etkinlestirme
tirnagini en fazla 0,8 mm hareket ettirmelidir.

Fren etkinlestirme tirnagi, belirtilen miktardan
fazla hareket ediyorsa tam hiz ileri giderken frende
sUrtinme gerceklesebilir ve bu frenin erken
asinmasina yol agar.

6. Fren etkinlestirme tirnagini belirtilen miktardan fazla
hareket ettirmeden gerekli park freni etkinlestirme
kuvvetini elde etmek mumkun degilse park freni
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bandinin servise gotirulmesi gerekebilir. Yardim
almak icin yetkili bir Ventrac bayisi ile iletisime gegin.

Bos Ayarlama

Bos vites yardim kolu Acik konumdayken ve park

freni devre disiyken gug Unitesi tamamen durmalidir.
Gug Unitesi, park freni etkinken hareket etmeye
calismamalidir. Gug Unitesi hareket etmeye calisiyorsa
asiri miktarda pompa hidrolik sesi duyulacaktir. Bu ses,
pompanin bos konumda olmadigini belirtir.

Guc¢ unitesi her iki durumdan birindeyken hareket
ediyor veya hareket etmeye calisiyorsa bos konumunun
ayarlanmasi gerekir.

1. Gug Unitesindeki atagsmanlari ¢ikarin.

2. Gug Unitesini, diz bir ylizeye park edin.

3. GuUg unitesinden pompa kapagini ¢ikarin.

Guc Unitesi tekerlekleri zemin Uzerindeyken bos
konumunu ayarlamaya calismayin. Gug Unitesi
beklenmedik sekilde ileri veya geri hareket ederek
ciddi yaralanmalara veya 6lime neden olabilir.

GUg Unitesi duzgun sekilde desteklenmezse dusebilir
ve bir kisiyi veya uzvunu sikistirarak yahut ezerek ciddi
yaralanmaya veya 6lime neden olabilir.

4. Gug Unitesini, dort tekerlegin hepsi yerden en
az 5 cm yuksekte olacak sekilde kaldirin ve glcg
Unitesini krikolar veya destek bloklari ile sabitleyin.
Krikolarin veya destek bloklarinin, dénmekte olan
tekerleklerle temas etmeyecegdinden emin olun.

5. Operatér mevcudiyeti anahtarinin etkinlestirilmesi
icin koltuga 22,5 kg'lik bir agirhk yerlestirin.

6. Bos vites yardim yayini etkinlestirmek icin bos
yardim kolunu Acik konumuna alin.

7. Guc unitesini calistirin ve motor devrini yaklasik
2.000 dev/dk olarak ayarlayin.

8. Onsasinin
(sag sutun
paneli) alt sag
tarafinda,
dogrudan bos
vites yardim
kolunun altindaki
bos ayarlama
civatasini (A)
bulun.

9. Bos ayarlama somununu (A) hafifce gevsetin.

NOT: Bos ayarlama somunu sola kadar tamamen
sikistirilip somunu istenen yone harekete ettirmek
icin bir lastik tokmak veya bir tahta parcasi ve cekic
kullanilirsa istenen ayara daha kolay erisilir. Somuna
dogrudan metal cekicle vurmayin, somunda gocuk
olusturabilir veya hasar verebilirsiniz.

10. Park frenini serbest birakin ve tekerleklerin hangi

y6ne dondigune bakin. Tekerlekler ileri yonde
doniyorsa bos ayarlama somunu, sasi yuvasinda
yukari hareket ettirilmelidir. Tekerlekler geri yonde
doniyorsa bos ayarlama somunu, sasi yuvasinda
asagi hareket ettirilmelidir.

11. Uygun bos konumu elde edildikten ve tekerlekler

doénmeyi biraktiktan sonra bos ayarlama somununu
42 Nm tork ile sikin. Somun sikilirken sasi yuvasinda
civatanin hareket etmesini engellemek igin civata
bashgini tuttugunuzdan emin olun.

12. SDLA kolunu ileri ve geri yonlere alarak ve yayin,

kolu bos konumuna almasina olanak taniyarak
somunu siktiktan sonra bos konumunun hala
dogru oldugunu onaylayin. Hareket olup olmadigini
goérmek icin tekerleklere bakin. Tekerlekler hareket
etmeyene kadar gerektigi sekilde 9 -11 arasi
adimlari tekrarlayin.

13. Park frenini etkinlestirin ve anormal pompa hidrolik

sesi gelip gelmedigine dikkat edin. Gerekirse 9 - 11
arasl adimlari tekrarlayin.

14. Park frenini etkinlestirin ve motoru kapatin.
15. GUg Unitesi koltugundan agirhig kaldirin.
16. GUg Unitesini krikolardan veya destek bloklarindan

alip tekrar yere indirin.

Duzgun ayarlanmamis bos anahtari, dengesiz mars
basma veya guvenli olmayan gug¢ Unitesi hareketlerine
yol acgabilir. Bos konumunda ayarlamalar yapildiktan
sonra bos anahtar konumunu kontrol edin.

17. Bos konumu civatasina yapilan ayarlamalar,

bos anahtar ayarini etkileyebilir. Bos ayarini
degistirdikten sonra gug Unitesinin bos anahtari
ayar disi oldug@u icin calismamasi mamkunddr.

Bos konumunda ayarlama yapildiktan sonra bos
anahtarinin kontrol edilmesi ve gerekirse yetkili bir
Ventrac bayii tarafindan ayarlanmasi gerekir.
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Bos Anahtar Ayarlamasi

Duzgun ayarlanmamis bos anahtari, dengesiz mars

basma veya guvenli olmayan gug Unitesi hareketlerine

yol acabilir. Bos konumunda ayarlamalar yapildiktan
sonra bos anahtar konumunu kontrol edin.

Bos anahtarin kontrol edilmesi ve ayarlanmasi
gerekiyorsa yetkili bir Ventrac bayii ile iletisime gecin.

Depolama
Gii¢ Unitesini Depolamaya Hazirlama

1.

Guc¢ Unitesini temizleyin.

ONEMLI

GUc¢ Unitesinin boya gérinimunu korumak icin
paslandirict maddeleri (6r. tuz) gidermek Gzere
ekipmani iyice yikayin. Ekipmanin temizlenmemesi
celik, aluminyum ve elektrikli bilesenlerin (bunlar dahil
olmakla birlikte bunlarla sinirli degildir) korozyonuna
neden olabilir.

2.

S 0N

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Gevsemis veya eksik donanimlar, hasar gormus
bilesenler veya asinma isaretleri olup olmadigina
bakin. Hasarl veya asinan bilesenleri onarin ya

da degistirin.

ROPS yapisinda ve emniyet kemerinde hasar veya
asinma belirtileri olup olmadigini kontrol edin.
Guvenlik etiketlerini kontrol edin. Solan, okunamaz
hale gelen veya kaybolan etiketleri degistirin.
Hidrolik hortum ve baglanti elemanlarinda sizinti ve/
veya asinma olup olmadigini kontrol edin. Gerektigi
sekilde servis islemleri gerceklestirin.

Yakit hatlarinda sizinti olup olmadigini kontrol edin.
Park freni incelemesi gergeklestirin.

Elektrikli sistem ve baglantilarini kontrol edin.
Operator guvenlik kilidi sistemini test edin.

PTO kasnagi ve kayisinda hasar veya asiri asinma
olup olmadigini kontrol edin. Gerektigi sekilde servis
islemleri gerceklestirin.

PTO debriyaji hava boslugu kontroltnu
gerceklestirin.

Hidrolik yag seviyesini kontrol edin. Gerekirse sivi
ekleyin veya servis islemleri gerceklestirin.
Sogutma sivisi seviyesini kontrol edin ve sicaklik
koruma arahginin en az -37°C oldugundan emin
olun. Gerekirse sivi ekleyin veya servis islemleri
gerceklestirin.

Radyator elegini, radyatéru ve motor bélmesini
temizleyin.

Tekerleklerin duzglin basinca sahip olup olmadigini
kontrol edin.

Yaglama bolumunde belirtilen tim noktalara gres
veya yag uygulayin. Asir1 gres veya yagi silin.

Boyali bilesenlerde soyulma, cizilme veya pas olup
olmadigini kontrol edin. Ylzeyleri gerektigi sekilde
temizleyin ve rétus uygulayin.

Yukaridaki adimlarin timu gerceklestirildikten sonra
uzun sUreli depolama (dort ay veya daha uzun) veya kisa
sureli depolama (doért aydan kisa) icin gerekli adimlari
tamamlayarak depolama hazirligini tamamlayin.
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Uzun Siireli Depolama (dort ay veya
daha uzun)
1. Kullanilmis motor yagindaki asidik birikim kaynakh
hasarlari engellemek i¢in motor yagini degistirin.
2. Yakit deposuna kaliteli bir dizel yakit isleme
sivisi ekleyin. Ureticinin 6nerilen karistirma
oranlarini izleyin.
3. Gug¢ unitesinin motorunu on dakika boyunca
calistirarak yakit isleme sivisinin tim yakit sisteminde
dolasmasina izin verin.
Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.
Park frenini etkinlestirin.
Yakit kisma valfini, kapali konuma cevirin.
Akl baglanti kesicisini Kapali konuma cevirin.
GU¢ Unitesi, soguk bir iklimde (2°C altinda)
saklanacaksa gug Unitesinden akUyU cikarin ve akuyt
ilik bir yerde depolayin. Aku sarjini diizenli olarak
kontrol edin ve gerekirse aklyu sarj edin.

© N o vk

Kisa Suireli Depolama (dért aydan az)

1. Yakit deposuna kaliteli bir dizel yakit isleme
sivisi ekleyin. Ureticinin onerilen karistirma
oranlarini izleyin.

2. Guc unitesinin motorunu on dakika boyunca
calistirarak yakit isleme sivisinin tim yakit sisteminde
dolasmasina izin verin.

Motoru kapatin ve kontak anahtarini ¢ikarin.
Park frenini etkinlestirin.

Yakit kisma valfini, kapal konuma gevirin.
Akl baglanti kesicisini Kapali konuma cevirin.

Aku sarjini diizenli olarak kontrol edin ve gerekirse
akuyu sarj edin.

No vk w

Gii¢ Unitesini Depolamadan Cikarma

1. Biriken toz ve kirleri gidermek igin gti¢
Unitesini temizleyin.

2. Bu kilavuzun GUnluk Kontrol bélumundeki talimatlar
uyarinca gug unitesini kontrol edin.

3. Guc¢ Unitesini test ederek tim bilesen ve sistemlerin
dizgln sekilde calistigindan emin olun.
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Bakim Programi

Bakim Programi

ilk 50 Saatten Sonra

Gunluk
1.000 saatte bir

Konum sayisi
Pompa sayisi
Gerektigi sekilde
50 saatte bir
100 saatte bir
150 saatte bir
200 saatte bir
250 saatte bir
.| 300 saatte bir
350 saatte bir
400 saatte bir
450 saatte bir
500 saatte bir
550 saatte bir
600 saatte bir
650 saatte bir
700 saatte bir
750 saatte bir
800 saatte bir
850 saatte bir
900 saatte bir
950 saatte bir
Yilhk
1.500 Saat®

Bolu
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On Ceki Demiri

Kaldirma Silindiri

Merkez Pivot

Direksiyon Silindiri

Tahrik Safti

3 Noktali Silindir (varsa)

3 Noktali Ceki Demiri Pivotu (varsa)
Alt Baglanti Halkasi

Koltuk Kaydirma
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Motor Yagi Seviyesini Kontrol Etme v
Motor Yag ve Filtresini Degistirme! v
Birincil Hava Filtresini Inceleme v
Birincil Hava Filtresini Degistirme wk *k v ok v *k v ok v wk v
Guvenlik Hava Filtresini Degistirme v v
Sogutma Sivisi Seviyesini Kontrol Etme v
Sogutma Sisteminde Servis Islemi Gerceklestirme v
Motor Bélmesi, Motor ve Radyatéri Temizleme *k v
Yakit Filtrelerini Deg@istirme v v v
Yakit Deposundaki Su ve Cokeltiyi Bosaltma 4 v
Hidrolik Sistem
Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme v
Arka Sanziman Yag Seviyesini Kontrol Etme v v v v|v
Hidrolik Filtreleri Degistirme® v v v
Hidrolik Yag ve Arka Sanziman Yagini Degistirme v v
Park Freni

Park Frenini inceleme ve Ayarlama I I I\/I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
Elektrik

AkU Terminalleri ve Aki Bolmesini Temizleme |/| | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | | I\/I
Kontrol

<
<
<
<
<
<
<
<
<
<

Operator Guvenlik Kilidi Sistemini Kontrol Etme
ROPS Yapisi ve Emniyet Kemerini Kontrol Etme
Gevsek, Eksik veya Asinmis Bilesenleri Kontrol Etme
Aku, Elektrikli Baglantilar ve Lambalari Kontrol Etme
Kayis, Yakit Hatlari ve Hidrolik Hatlari Kontrol Etme
Tekerlek Basincini Kontrol Etme

Tekerlek Bijon Civatalarini Kontrol Etme. 75 Nm tork ile sikin viviviv|v]v|viv]viv]|vIvvIvIv]v|vv]Y

Direksiyon Silindiri Civatalarini Kontrol Etme
203 Nm tork ile sikin

On/Arka Kom_'nektor Halka Civatalarini Kontrol Etme. v v v v v v v v v v
203 Nm tork ile sikin
On Ceki Demiri Pivot Civatalarini Kontrol Etme.

203 Nm tork ile sikin v v v v v v v v v v
**Asirl kosullarda calistirma, daha sik servis araliklari gerektirebilir.
‘Motor yagdi bilgileri ve eksiksiz servis bilgileri icin Motor Kullanici Kilavuzuna basvurun.

*Silikon Bazli Sprey Yaglayici

%Hidrolik filtrelerin ilk degisimi 100 saatte. Hidrolik yag ve filtreleri dnce 500. saatte ve sonra her 1.000 saatte bir degistirin.
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Bakim Kontrol Listesi
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Gres ve Yaglama: Bkz. Yaglama Bolumu
On Ceki Demiri 211
Kaldirma Silindiri 211
Merkez Pivot 111
Direksiyon Silindiri 211
Tahrik Safti 211
3 Noktali Silindir (varsa) 211
3 Noktali Ceki Demiri Pivotu (varsa) 211
Alt Baglanti Halkasi 211
Koltuk Kaydirma 2 | #
Motor

Motor Yagi Seviyesini Kontrol Etme

Motor Yagi ve Filtresini Degistirme!

Birincil Hava Filtresini Inceleme

Birincil Hava Filtresini Degistirme

Guvenlik Hava Filtresini Degistirme

Sogutma Sivisi Seviyesini Kontrol Etme

Sogutma Sisteminde Servis Islemi Gerceklestirme
Motor Bélmesi, Motor ve Radyatori Temizleme
Yakit Filtrelerini Deg@istirme

Yakit Deposundaki Su ve Cokeltiyi Bosaltma

Hidrolik Sistem

Hidrolik Yag Seviyesini Kontrol Etme

Arka Sanziman Yag Seviyesini Kontrol Etme
Hidrolik Filtreleri Degistirme®

Hidrolik Yag ve Arka Sanziman Yagini Degistirme

Park Freni

Park Frenini inceleme ve Ayarlama I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
Elektrik

AkU Terminalleri ve AkU Bolmesini Temizleme I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I I
Kontrol

Operator Guvenlik Kilidi Sistemini Kontrol Etme

ROPS Yapisi ve Emniyet Kemerini Kontrol Etme

Gevsek, Eksik veya Asinmis Bilesenleri Kontrol Etme

Aku, Elektrikli Baglantilar ve Lambalari Kontrol Etme

Kayis, Yakit Hatlari ve Hidrolik Hatlari Kontrol Etme

Tekerlek Basincini Kontrol Etme

Tekerlek Bijon Civatalarini Kontrol Etme. 75 Nm tork ile sikin
Direksiyon Silindiri Civatalarini Kontrol Etme

203 Nm tork ile sikin

On/Arka Konnektor Halka Civatalarini Kontrol Etme.

203 Nm tork ile sikin

On Ceki Demiri Pivot Civatalarini Kontrol Etme.

203 Nm tork ile sikin

**Asirl kosullarda calistirma, daha sik servis araliklari gerektirebilir.
‘Motor yagdi bilgileri ve eksiksiz servis bilgileri icin Motor Kullanici Kilavuzuna basvurun.

*Silikon Bazli Sprey Yaglayici
| *Hidrolik filtrelerin ilk degisimi 100 saatte. Hidrolik yag ve filtreleri nce 500. saatte ve sonra her 1.000 saatte bir degistirin.
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Bakim Gunlugu

Seri Numarasi:

4520Y - [JLILILJLIETE

Tarih: Saat: Onarim/Servis Aciklamasi Bas Harfler
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Bakim Gunlugu

Tarih: Saat: Onarim/Servis A¢iklamasi Bas Harfler
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SORUN GIDERME

Motor

Belirti: Olasi Neden:
Mars motoru ¢alismiyor. Akl baglanti kesici anahtari Kapali konumdadir.
Gug réle modulinde yanmis sigorta.
Baslangic devresinde yanmis sigorta.
Park freni etkinlestiriimemistir.

Park freni anahtari ayar disidir.
GuUc Unitesi bosta degildir.

Bos anahtari ayar disidir.
Dusuk aku voltaiji.

Motor mars aliyor ama ¢alismiyor. Yakit kisma valfi kapalidir.
Yakit deposu bostur.

Arizal yakit pompasi.

Tikali yakit filtreleri.

Yakit deposu havalandirmasi ¢alismiyordur.

Soguk hava, 1sitma buijilerini ikinci defa dénguye alin.
Isitma buijileri calismiyordur.

Yakit hattinda tikanma.

Yakit kisma solenoidi ¢calismiyordur.

Hatali enjektér pompasi.

Motorda zayif sikistirma orani.

Motor, zor galisiyor. Tikali veya kismen tikali hava filtreleri.

Tikali veya kismen tikal yakit filtreleri.

Yakit deposu havalandirmasi diizgin calismiyordur.
Bayat, kirli yakit veya yanlis mevsimsel yakit karisimi.
Yakit seviyesi dusuktur.

Arizali yakit pompasi.

Kirli veya arizal yakit enjektorleri.

Hatali enjektdr pompasi.

Yanhs valf boslugu.

Valf koltuk arizasi.

Motor gucu dusuk. Tikali veya kismen tikal hava filtreleri.

Tikal veya kismen tikali yakit filtreleri.
Kirli veya arizal yakit enjektorleri.
Silindirlerde zayif sikistirma.

Hatali enjektér pompasi.

Motor asiri isiniyor. Radyator elegi kirlidir.

Sogutma sivisi seviyesi disuktar.

Motor bélmesinde kir birikintisi vardir.
Radyator kapagdr arizalidir.

Termostat arizalidir.

Alternator/fan kayisi gevsektir.

Baslik contasi yanmistir.
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SORUN GIDERME

Motor (Devami)

Belirti: Olasi Neden:
Motor ¢alisirken yag lambasi yaniyor. Yag seviyesi dusuktur.

Arizali yag gonderici.
Arizal veya tikali yag pompasi.

Motor, beyaz duman cikariyor. Motor sicakligi dusuktar.
Arizal baslik contasi.
Yanma odasinda su vardir.

Motor, asiri yakit kullaniyor. Tikali veya kisith hava filtreleri veya hava giris hortumlari.
Kirli veya arizal yakit enjektorleri.

Motor, asiri yag kullaniyor. Motorda yag sizintisi vardir.

Yagin viskozitesi yanlistir.

Tikali veya kisith hava filtreleri veya hava giris hortumlari.
Motorda asinmis halkalar veya silindir duvarlari vardir.
Motorda asinmis veya arizali valfler vardir.

Elektrik

Elektrik ile ilgili bir sorun varsa:
a. Aku baglantisini kesme anahtarini kontrol ederek acik oldugundan emin olun.

b. [Seri No.01001-02232] F10 konumundaki 15 amp sigortayi ve FO8 konumundaki 5 amp sigortayi
kontrol edin.

Gerekirse sigortalari degistirin.
[Seri No. 02232-] FO6 konumundaki 15 amp sigortay! ve FO3 konumundaki 5 amp sigortayi kontrol edin.
Gerekirse sigortalari degistirin.

¢. Elektrik sorunu, TCS tarafindan kontrol edilen guvenlik ile ilgili islevleri etkiliyorsa glc Unitesi ariza teshis
aracglariyla sorun giderme igin yetkili bir Ventrac bayisine gottrulmelidir.

Belirti: Olasi Neden:
Aku sarj olmuyor. Gevsek veya korozyona ugramis aki baglantilari.
Sarj sisteminde arizali veya gevsek kablo.
Sarj sisteminde yanmis sigorta veya sigorta baglantisi.

Aku arizaldir.

Alternator/fan kayisi gevsektir.
Arizal regulator.

Arizali alternator.

Lambalar yanmiyor. Yanmis sigorta.

Arizali lamba.

Bozuk kablo.

Arizali lamba anahtari.

Sorun Giderme - 73



SORUN GIDERME

Elektrik (Devami)

Belirti: Olasi Neden:
PTO etkinlesmiyor. Yanmis sigorta.

Arizal koltuk anahtari (operator koltukta olmalidir).
Arizali PTO anahtari.

PTO kayis arizasi.

PTO debriyaji hava boslugu ayar disidir.

Arizali debriyaj.

Hidrolik

Belirti: Olasi Neden:
On atasman kalkmuyor. Hidrolik yag seviyesi dusuktur.

On kaldirmada asir1 y(k.

Hidrolik yag emme filtresi tikalidir.
Arizal hidrolik kaldirma silindiri.

Pompa sarj basinci disuktar.

Kaldirma silindirinde eksik donanim.
SDLA kol baglantilarinda eksik donanim.

Direksiyon zor gevriliyor. Hidrolik yag seviyesi dusuktur.
Hidrolik yag emme filtresi tikalidir.
Arizal direksiyon silindiri.

Pompa sarj basinci disuktir.
Hidrolik sistemde asir yuk.

Hidrolik sistemde asiri ses. Hidrolik yag seviyesi dusuktur.

Hidrolik yag emme filtresi tikalidir.

Hidrolik sistemde yanhs yag kullaniliyordur.

Soguk hava, gug unitesinin isinmasini bekleyin.
Hidrolik sistem asiri isiniyor. Hidrolik sogutma faninin devre kesici anahtari atmistir.
Hidrolik sogutucu kirlidir/tikanmistir.

Arizali hidrolik sogutma fani sicakligi géndericisi.

Arizali hidrolik sogutma fani.

Hidrolik sistem asiri stres altindadir (agir is yukleri icin dusuk vites
yerine yuksek vites kullaniimasi).
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Gii¢ Unitesi

Belirti: Olasi Neden:
Guc¢ Unitesi, motor calisirken hareket etmiyor. YUksek/dUsuk vites kolu bos konumdadir.
Hidrolik yag seviyesi dusuktar.
Park freni devre disi kalmiyor.

Baglantiyi baglayan pompa kontrol kolu gevsektir veya
baglantisi kopmustur.

Cekme valfi, hidrolik pompada baypas gerceklestiriyordur.
Motor/hidrolik pompadaki evrensel mafsal gevsektir.
Arizali hidrolik pompa veya motor.

SDLA kontrol kolu bostan cikarilip ileri veya geri | Park freni anahtari veya bos anahtari ayar disidir.
hareket ettirildiginde motor tekliyor.
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Motor
Model . . . e e 4520Y
UFetiCi « v v o Kubota
Model NUMarasl . . . . . o o e e e e e e e e D902
TP . e Dizel
SINAIr SAYISI . . . o o e e e e e e e e e e e e 3
Motor hacmi . . . . . . e e 898 cc
Motor Brut GUCU . . . . . v o et e e e e e e e e e e e e e 18,6 kW (25 beygir gucu)
Calisma Devir Araligi (dev/dk). . . . . . . o e 1.500 - 3.650
Sogutma Sistemi. . . . . . . e e e e e e e e e e Sivi Sogutmal
Alternator. . . . . . . e e e 60 Amp
Elektrik
AKU. . 500 Soguk Mars Amperi
VOIta). . . e e e e 12 Volt
Gug¢ Aktarma Organi
TID o o Hidrostatik (Dort Ceker)
Hidrostatik Sanziman (2) . . . . . . . o e e e e Essiz
fleri Hiz (YUKsek)* . . . o o 16,1 km/sa
Hleri Hiz (DUSUKY* . . . . o e 8,4 km/sa
Frenler. . . . . Hidrodinamik
Hidrolik Yag Filtrasyonu . . . . . . . . . . . e 10 Mikron ve 25 Mikron
Kontroller ve Gésterge Paneli
DirekSIYON. . . . o e e e e e e e e Gug¢
PTO (GUG CIkiS UNIteS). . . . o v v o o e e e e e e e e Elektrik, frenli
Gaz Kelebe@i KontrolU. . . . . . . . o o e e e e Kablo
YonKontroll . . . . . . . . . e e Hiz, Yon, Kaldirma, Yardimci (SDLA)
Kontrol YONU . . . . . . e e e e e e e e El
Gostergeler. . . . . . .. Takometre, Volt, Su Sicakhgi, Yakit, Hiz Olcer
Park/Acil Durum Freni. . . . . . . o e e e Bantli Fren
Diger Ozellikler
DONUS YariCapl . . . . o o ot e e e e e e e e e e e e e 99 cm
Standart Tekerlekler . . . . . . . . . . .. Arazi Lastigi (22 x 12-8) (56 x 30-20 cm)
istege Bagh Tekerlekler . . . . . ... ... ... ... .......... Gim Saha (22 x 11-10) (56 x 28-26 cm)
istege Bagh Tekerlekler . . . . . . ... ... . ... ... .. ... ... Cubuk (21 x 11-8) (53 x 28-20 cm)
Far . o e LED (1.000 [imen)
Atasman Sistemi . . . . . . L e e e e Ventrac Montaj

*Tekerlek boyutu, turl ve basincina gore degisebilir.
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Boyutlar
Aks aciklIgr . . . e e e e e e 114 cm
Genel Uzunluk . . . . . L e 207 cm
Genel YUkseklik (ROPS cubu@u Ustl) . . . . . . . o oo i e e e e e e e 173 cm
Genel Geniglik (tek lastikli tekerlekler)* . . . . . . . . . . e 123 cm
Genel Geniglik (¢iftli tekerlekler)* . . . . . . . e e 185 cm
AGITHKE® e e e 773 kg

Venture Products, Inc. bildirimde bulunmadan bu teknik 6zelliklerde degisiklik yapma hakkini sakli tutar.
*Tekerlek boyutu, turl ve basincina gore degisebilir.
**Agirlik; motor boyutu, teker secenekleri ve istege bagli aksesuarlara gore degisiklik gosterir.

Sivi Kapasiteleri ve Teknik Ozellikleri

Sivi Tipi Kapasite Filtre #1 Filtre #2
Motor Yagi Sentetik T0W-30% 3,7 litre 13,0267
11,6 litre
Hidrolik Yag HydroTorqg XL Sentetik Hidrolik . 5 ) 21.0122 21.0124
(&n sanziman ve Hazne) Yag Istege bagi 3 noktal eki (Emme filtresi) (Geri doniis filtresi)
demiri 12,2 litre

Hidrolik Yag HydroTorqg XL Sentetik Hidrolik .

- 4,4 litre - -
(Arka sanziman) Yag

0, 0 i
Sogutma Sistemi %50 dam|t|.lm|§ su ve %50 etilen 6,6 litre ) )
glikol antifrizA

Yakit Sistemi Ultra Dusuk Kukurtl Dizel 22,7 litre 13,0053 13,0220
Gres Lithium Complex NLGI #2 Bkz. Bakim Cizelgesi - -

% = API Siniflandirmasi CI veya daha ylksek kullanin. Optimum motor émri ve performansi elde etmek icin Ventrac tamamen sentetik motor yagi
(Par¢a Numarasi 15.0037-1) kullanin.

AQnerilen antifriz: korozyon ve pasi engellemek icin ek sogutucu katki maddeleri (SCA'lar) iceren, diisiik silikath, fosfat icermeyen bir antifriz (etilen glikol).

Tam kilavuzlari
goruntule

Bu operator kilavuzunun en guincel stirimu igin
ventrac.com/manuals adresini ziyaret edin.

Ayrica indirilebilir parcalar kilavuzu da mevcuttur.
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