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Pro vlastnika
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Pokud potrebujete kontaktovat autorizovaného prodejce Ventrac ohledné informaci o udrzbé svého
vyrobku, vzdy uvadéjte model a sériové Cislo vyrobku.

Pro budouci pouziti vyplite nasledujici informace. Umisténi identifikaCnich Cisel naleznete na
obrazcich nize. Zaznamenejte je do uvedenych mist.

Datum nakupu:
Prodejce:
Adresa prodejce:

Tel. Cislo prodejce:

Faxové Cislo prodejce:

Vevrmac

() Manufactured by @
y
S ERIAL Venture Products Inc.
Orrville, Ohio 44667 -
Country of Origin: USA
i
e .

€. modelu (A):

Sériové C. (B):

Sem nalepte 3titek s ¢islem dilu/sériovym cislem.

Spole¢nost Venture Products Inc. si vyhrazuje pravo provadét
zmény v designu nebo specifikacich bez povinnosti provadét
podobné zmény u dfive vyrobenych vyrobka.
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UvoD

Spolecnost Venture Products Inc. vam s potéSenim prinasi novou

. E’”’MC parezovou frézu Ventrac. Doufame, ze zarizeni Ventrac vam

poskytne vSechna reSeni v JEDNOM traktoru.

Popis vyrobku
Parezova fréza Ventrac KC220 je urcena k frézovani a odstranovani parezli a povrchovych korend stromd.

Silné karbidové zuby zajistuji dlouhodoby a efektivni vykon bez ohledu na necistoty, kameny a jiny odpadni
material v pracovni oblasti.

Proc potfFebuji provozni pfirucku?

Tato priruc¢ka vam pomuze ziskat dllezité informace o tom, co je nutné pro bezpecny provoz a udrzbu stroje,
aby nedoSlo ke zranéni osob nebo poskozeni vyrobku. Prirucka je rozdélena do kapitol, abyste mohli potfebné
Udaje snadno vyhledat.

Pro kazdé zafizeni Ventrac, které vlastnite, si musite precist provozni pfiru¢ku a pochopit uvedené informace.
PreCteni prirucky vdm usnadni seznameni s kazdym konkrétnim zafizenim. Pokud dojde k poSkozeni

této prirucky nebo pokud je necitelna, je tfeba ji neprodlené vyménit. O vyménu pozadejte mistniho
prodejce Ventrac.

PFed pouzitim pfidavného zafizeni Ventrac si prectéte bezpecnostni a provozni pokyny pro hnaci jednotku

vevs

Vv s

jeho funkci. NedodrZite-li bezpecnostni opatfeni uvedend v této prirucce, mize dojit ke zranéni osob nebo
poSkozeni zafizeni.
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UvoD
Pouzivani pfirucky A UPOZORN ENi

V této pfirucce jsou uvedena mozna nebezpeci

a problémy tykajici se bezpec¢nosti, které vam Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera
i ostatnim pomohou predejit zranéni a/nebo muZe vést k lehkému nebo stfedné tézkému
poskozeni zafizeni. zranéni a/nebo poskozeni majetku, pokud ji nebude

zabranéno. Mze byt také pouZito k upozornéni na

PFi praci na zafizeni nebo jeho obsluze musi byt vzdy "
nebezpecné postupy.

nejvyssi prioritou bezpecnost. Je pravdépodobnéjsi,
Ze dojde k nehodé, pokud nejsou dodrZzovany radné

provozni postupy nebo pokud jsou pracovnici Ke zdlraznéni informaci se v této pfirucce také
obsluhy nezku3eni. pouZivaji dva vyrazy. POZOR upozoriiuje na specialni
° informace mechanického typu, které maji zabranit
DEFINICE SYMBOLU poskozeni zafizeni, a/nebo na osvédcené postupy

tykajici se udrzby zarizeni a péce o néj.
. - A - POZNAMKA zdUrazriuje obecné informace, které si
zdravotni a bezpecnostni rizika. Oznacuje

. . S . 2 zaslouZi zvlastni pozornost.
bezpecnostni opatfeni. Tyka se mozného

ohroZeni vaii bezpetnosti a bezpe&nosti qunamka: Vteto’pr|rucce muZe byt na ruznych
ostatnich osob mistech odkazovano na pravou a levou stranu.

Prava a leva strana se urcuje ze stanovisté obsluhy pfi
pohledu smérem dopfedu.

Tento symbol oznacuje potencialni

Existuji tfi signalni slova, ktera popisuji Uroven
bezpecnosti: Nebezpedi, vystraha a upozornéni.

DEFINICE SIGNALNICH SLOV

A NEBEZPECI

Oznacuje bezprostfedné nebezpecnou situaci, ktera
povede k vaznému zranéni nebo smrti, pokud ji
nebude zabranéno. Toto signalni slovo je omezeno
na nejextrémnéjsi pripady.

Oznacuje potencialné nebezpecnou situaci, ktera
muzZe vést k vaznému zranéni nebo smrti, pokud ji
nebude zabranéno.

Glosar prirucky

Hnaci jednotka Traktor Ventrac nebo jiné zarizeni Ventrac pohanéné motorem, které mdze byt pouzivano
samostatné nebo s prfidavnym zafizenim &i pfisluSenstvim.

Pfidavné zaFizeni Zafizeni Ventrac, které k provozu vyzaduje hnaci jednotku.

PfisluSenstvi Zarizeni, které se pripojuje k hnaci jednotce nebo pfidavnému zafizeni, aby se rozsifily
jejich provozni moznosti.

Stroj Popisuje veskera ,prfidavna zafizeni” nebo ,pFisluSenstvi”, ktera se pouzivaji spolecné
s hnaci jednotkou.
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BEZPECNOST

A VSeobecné bezpecnostni postupy pro hnaci jednotky, A
pridavna zafizeni a prisluSenstvi Ventrac

PotfFebna skoleni

Za radné zaskoleni obsluhy odpovida vyhradné majitel tohoto stroje.

Za provoz tohoto stroje, za prevenci nehod nebo zranéni, které mlZze byt zplsobeno obsluze nebo jinym
osobam, a za poskozeni majetku nese vyhradni odpovédnost majitel ¢i pracovnik obsluhy.

Nedovolte, aby stroj obsluhovaly nebo opravovaly déti ¢i neproskolené osoby. Vékovéa hranice obsluhy mUze byt
omezena mistnimi predpisy.

Pred uvedenim stroje do provozu se dikladné seznamte s obsahem provozni pfirucky.

Pokud obsluha stroje nerozumi této pfirucce, pak je odpovédnosti vlastnika stroje, aby obsluze vysvétlil vSechny
informace uvedené v této prirucce.

Seznamte se s pouzivanim vSech ovladacich prvkd.
Naucte se, jak v pfipadé nouze rychle zastavit hnaci jednotku a pridavna zafizeni.

PoZadavky na osobni ochranné prostredky (OOP)

Vlastnik odpovida za to, aby vSichni pracovnici obsluhy pouZzivali pfi praci se strojem spravné osobni ochranné
prostredky. Pri kazdém poufZiti stroje pouZzivejte nasledujici osobni ochranné prostredky:

Certifikovana ochrana o¢i a ochrana sluchu.

Protiskluzova obuv s uzavienou Spickou.

Dlouhé kalhoty.

Prachova maska pro prasné prostredi.

MUZe byt nutné pouZivat dalsi osobni ochranné prostredky. Pfipadné dalsi pozadavky naleznete

v bezpelnostnich postupech pro praci s vyrobkem.

Provozni bezpecnost

Zabezpecte si dlouhé vlasy a volné obleceni. Nenoste Sperky.

PFed zahajenim provozu zkontrolujte stroj. Opravte nebo vymeérite vSechny posSkozené, opotfebené nebo
chybéjici dily. Ujistéte se, Ze ochranné kryty a Stity jsou ve spravném funkénim stavu a jsou zajiStény na svém
misté. Pfed obsluhou stroje provedte vSechna nezbytna nastaveni.

Na nékterych obrazcich v této prirucce mohou byt ochranné kryty nebo Stity otevieny nebo demontovany,
aby byly pokyny zcela srozumitelné. Za Zadnych okolnosti nesmi byt stroj provozovan bez téchto zafizeni na
svych mistech.

Upravy nebo zmé&ny tohoto stroje mohou sniZit bezpe€nost a zplisobit poskozeni stroje. Neupravujte
bezpecnostni zafizeni ani nepracujte se strojem s demontovanymi ochrannymi kryty nebo Stity.

Pred kazdym pouZitim ovérte spravnou funkci viech ovladacich prvkd a zkontrolujte vSechna bezpecnostni
zarizeni. Se strojem nepracujte, pokud nejsou ovladaci prvky nebo bezpecnostni zafizeni ve spravném
provoznim stavu.

PFed pouzitim stroje zkontrolujte funkci parkovaci brzdy. Podle potfeby parkovaci brzdu sefidte nebo opravte.
Kontrolujte vSechny bezpecnostni Stitky a fidte se na nich uvedenymi pokyny.

VSechny ovladaci prvky Ize obsluhovat pouze ze stanovisté obsluhy.
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BEZPECNOST

VSeobecné bezpecnostni postupy pro hnaci jednotky,
pridavna zafizeni a pfisluSenstvi Ventrac

Pokud je stroj vybaven ochrannym obloukem / rémem a ten je ve vzpfimené poloze, vzdy pouZivejte
bezpecnostni pas.

Pfed zahajenim prace se strojem zkontrolujte, zda je pridavné zafizeni nebo pfisluSenstvi Fadné zajisténo nebo
upevnéno k hnaci jednotce.

Pred zahajenim prace se strojem se ujistéte, Ze se v blizkosti hnaci jednotky a pfidavného zafizeni nenachazeji
zadné osoby. Pokud nékdo vstoupi do pracovniho prostoru, stroj zastavte.

Vzdy budte ostraziti, co se d€je kolem vas, a vzdy se soustredte na ukol, ktery provadite. Vzdy se divejte ve sméru,
ve kterém se stroj pohybuje.

Pred couvanim se pohledem dozadu a dol0 ujistéte, Ze mate volnou cestu.

JestliZze narazite do pfedmétu, vypnéte stroj a zkontrolujte jej. Pfed opé&tovnym spusténim stroje provedte
vSechny nezbytné opravy.

V pripadé jakékoli znamky poruchy neprodlené prestarite stroj pouzivat. Neobvykly hluk miZe upozornovat na
mozné selhani stroje nebo na nutnost provedeni Udrzby. Pfed opétovnym spusténim stroje provedte vSechny
nezbytné opravy.

Je-li ve vybavé funkce vysokého/nizkého rozsahu, mezi vysokym a nizkym rozsahem nikdy neprerazujte ve svahu.
Pred razenim rozsah( stroj vZdy zaparkujte na rovném povrchu a zatdhnéte parkovaci brzdu.

Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, je-li spustény.

Stroj parkujte vzdy na rovném povrchu.

PFred pfipojenim hnaciho femenu pfidavného zafizeni k hnaci jednotce vZdy vypnéte motor.

PFed opusténim stanovisté obsluhy vzdy nejdfive spustte pfidavné zafizeni na zem, zatdhnéte parkovaci brzdu,
vypnéte motor a vytahnéte kli¢ zapalovani. Pfed opusténim stroje se nejdrive ujistéte, Ze se vSechny pohybuijici se
Casti zcela zastavily.

Nikdy nenechavejte stroj bez dozoru, jestlize neni spusténo pridavné zafizeni na zem, neni zatazena parkovaci
brzda, vypnuty motor a vytazeny kli¢ zapalovani.

Pracujte pouze v podminkach s dobrym osvétlenim.

Nepracujte se strojem, pokud hrozi nebezpeci zasahu bleskem.

Nikdy nesmérujte stranu vyprazdriovani jakéhokoli pfidavného zarizeni na osoby, budovy, zvifata, vozidla nebo
jiné hodnotné predméty.

Nikdy nevyprazdnujte materidl proti zdi nebo jiné prekazce. Material by se mohl odrazet zpét smérem k obsluze.
Budte velmi opatrni, pokud se blizite k neprehlednym zatackam, kifovindm, strom@m nebo jinym objektim,

jeZ mohou branit ve vyhledu.

Nespoustéjte motor v budovach, kde neni zajisténa spravna ventilace.

Bé&hem chodu motoru nebo kratce po jeho zastaveni se nedotykejte motoru ¢i tlumice. Tyto soucasti jsou natolik
horké, Ze mohou zpUsobit popaleniny.

Neménte nastaveni regulatoru motoru a neprekracujte predepsané otacky motoru. Provoz motoru pfi
nadmérnych otackach muze zvysit nebezpeci zranéni osob.

V zajmu sniZeni nebezpeci vzniku poZaru udrZujte prostor akumulatoru, motor a tlumic vyfuku v €istoté,

tj. bez travy, listi, nadmérného mnoZstvi maziva a jinych horlavych materiald.

Bezpecnost - 7



BEZPECNOST
VSeobecné bezpecnostni postupy pro hnaci jednotky,
pridavna zafizeni a pfisluSenstvi Ventrac

+  Odstrante z pracovni oblasti predméty, které by mohly byt zasaZzeny nebo vymr3tény ze stroje.

* Jiné osoby a zvifata se musi zdrZzovat mimo pracovni prostor.

*  Pred zahajenim prace se dobre seznamte s pracovnim prostorem. Nepracujte v mistech, kde hrozi nebezpeci
ztraty tahoveé sily nebo stability stroje.

*  PFipraci na nerovném terénu snizte rychlost.

«  Prinespravném pouziti mdze zafizeni zpUsobit vazné zranéni nebo smrt. Pfed uvedenim stroje do provozu se
seznamte s bezpecnosti hnaci jednotky a pouzivaného pridavného zafizeni a zpisobem, jakym pracuji.

*  Nepracujte se strojem, pokud nejste v dobrém fyzickém a duSevnim zdravotnim stavu, pokud budete
rozptylovani osobnimi zafizenimi nebo pokud jste pod vlivem jakékoli latky, kterd by mohla negativné ovlivnit
vaSe rozhodovani, obratnost nebo Usudek.

*  Provoz stroje obecné pfitahuje pozornost déti. Vénujte pozornost détem a nedovolte jim, aby vstupovaly do
pracovniho prostoru. Pokud déti do pracovniho prostoru vstoupi, vypnéte stroj.

NeprevaZejte jiné osoby

+ Na hnaci jednotce mUZe byt jen pracovnik obsluhy. NeprevaZejte jiné osoby.
* Nikdy nedovolte, aby na jakémkoli pfidavném zafizeni nebo pfisluSenstvi jezdily jiné osoby.

Prace ve svazich

+ Ve svazich mlze dojit k nehodam v disledku ztraty kontroly nebo prevraceni, které mohou vést
k vaznému poranéni nebo smrti. Seznamte se s nouzovou parkovaci brzdou a ovlddacimi prvky hnaci jednotky
a jejich funkcemi.

* Je-li hnaci jednotka vybavena sklopnym ochrannym obloukem, musi byt oblouk pFi provozu na jakémkoli svahu
zajiStén ve svislé poloze.

+  P¥ipraci ve svazich se sklonem vétSim nez 15 stupnd pouzivejte nizky rozsah (dle vybavy).

*  Pripracive svazich prudce nezastavujte ani se nerozjizdéjte.

«  Nikdy neprerazujte mezi hornim a spodnim rozsahem ve svahu. Pfed Fazenim rozsaht nebo neutralu hnaci
jednotky vzdy zaparkujte hnaci jednotku na rovném povrchu a zatahnéte parkovaci brzdu.

+  Stupen bezpecnosti mohou ovliviiovat ménici se podminky, jako jsou mokré povrchy ¢i rozvolnénéa pada.
Nejezdéte v mistech, kde by mohlo dojit ke ztraté tahové sily nebo pfevraceni stroje.

+ Davejte pozor na skrytd nebezpedi v terénu.

¢ ZdrZujte se v dostatecné vzdalenosti od srazd, prikopt a naspu.

*  P¥ipraci na svazich je tfeba se vyhnout prudkému zataceni.

+ TaZeni bfemen na kopcich sniZuje bezpecnost. Vlastnik / pracovnik obsluhy je odpovédny za urceni toho,
se kterym nakladem Ize bezpe&né manipulovat na svazich.

* Vzajmu zvySeni stability pfepravujte stroj s pfidavnym zafizenim spusténym nebo blizko zemé.

+  P¥ipraci na svazich jezdéte ve sméru nahoru a dold, kdykoli je to mozné. Pokud je pfi jizdé napfi¢ svahem nutné
zataceni, snizte rychlost a pomalu zatacejte smérem doll po svahu.

+  Zajistéte dostatecné mnozZstvi paliva pro nepretrZity provoz. Doporucuje se minimalné polovina palivové nadrze.
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BEZPECNOST
VSeobecné bezpecnostni postupy pro hnaci jednotky,
pridavna zafizeni a pfisluSenstvi Ventrac

Bezpecnost na silnici

+  Pfi praci na silnici nebo v jeji blizkosti pouZivejte bezpecnostni svétla.

«  Dodrzujte vSechny statni a mistni predpisy tykajici se provozu na pozemnich komunikacich.

+  Pfipraci v blizkosti vozovky nebo pfi jejim prejizdéni zpomalte a vénujte pozornost provozu. Pfed prejizdénim
silnic nebo chodnikyd zastavte. KdyZ se budete bliZit k oblastem nebo objektlim zakryvajicim vyhled,
budte opatrni.

+  Mate-li jakékoli pochybnosti o bezpecnostnich podminkach, pFfestarte pracovat se strojem, dokud nebude mozny
bezpecny provoz.

+  Pfi praci na silnici nebo v jeji blizkosti musi byt zfetelné umisténa znacka pomalu jedouciho vozidla.

Pfeprava na nakladnim vozidle nebo pFivésu

«  PFinakladani ¢i vykladani stroje z nakladniho vozidla nebo pfivésu si pocinejte opatrné.

*  Prinakladani stroje na nakladni vozidlo nebo pfivés pouzivejte najezdové ploSiny pres celou Sifku stroje.

*  Pro zajiSténi stroje béhem prepravy nestaci zatdhnout parkovaci brzdu. Hnaci jednotku a/nebo pridavné zafizeni
vzdy bezpecné zajistéte k prepravnimu vozidlu pomoci popruh, retéz( nebo lan. Pfedni i zadni popruhy museji
smérovat doll a od stroje.

+  Béhem prepravy na nakladnim vozidle nebo pfivésu musi byt vypnut privod paliva do hnaci jednotky.

*  Vypnéte elektrické napajeni otocenim odpojovace akumulatoru (dle vybavy) do vypnuté polohy.

UdrZzba

« UdrZujte bezpecnostni stitky Citelné. Odstrarite veskeré mazivo a necistoty z bezpecnostnich stitkd a Stitkd
s pokyny.

«  Pokud jsou nékteré Stitky vybledlé, necitelné nebo chybi, neprodlené se obratte na prodejce a poZadejte jej
o nahradni Stitky.

«  PFi montaZi novych soucasti se ujistéte, Ze jsou k ndhradnim soucastem pripevnény platné bezpecnostni Stitky.

*  Pokud néktera soucast vyzaduje vyménu, pouZzivejte pouze originalni nahradni dily Ventrac.

«  Pred provadénim jakychkoli oprav vZdy otocte odpojovac akumulatoru do vypnuté polohy nebo odpojte
akumulator. Jako prvni odpojte zdpornou svorku a jako posledni kladnou svorku. Jako prvni pFipojte zpét kladnou
svorku a jako posledni zapornou svorku.

+  VSechny Srouby, matice a dalSi upeviovaci prvky udrzujte Fadné utazené.

*  Vidy spustte pridavné zafizeni na zem, zatahnéte parkovaci brzdu, vypnéte motor a vyjméte kli¢ zapalovani.
Pred cisténim, kontrolou, sefizovanim nebo opravou se ujistéte, Ze se vSechny pohybuijici se soucasti
zcela zastavily.

+ Pokud hnaci jednotka, pfidavné zafizeni nebo prisluSenstvi vyzaduje opravu nebo sefizeni, které nejsou uvedeny
v provozni pfirucce, je nutné svéfit hnaci jednotku, pfidavné zafizeni nebo pfisluSenstvi autorizovanému
prodejci Ventrac.

+  Nikdy neprovadéjte tdrzbu hnaci jednotky a/nebo pfidavného zafizeni, pokud se na stanovisti obsluhy
nachazi néjakaosoba.

I EEEEEEEE—
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BEZPECNOST

VSeobecné bezpecnostni postupy pro hnaci jednotky,
pridavna zafizeni a pfisluSenstvi Ventrac

PFi manipulaci s akumulatorem vzdy pouzivejte ochranné bryle.

Pravidelné kontrolujte tésnost a opotfebeni palivovych potrubi. Podle potfeby je utdahnéte nebo opravte.

V zajmu snizZeni nebezpeci vzniku poZaru udrzujte prostor akumulatoru, motor a tlumic vyfuku v Cistotg,

tj. bez travy, listi a nadmérného mnozstvi maziva.

B&hem chodu motoru nebo kratce po jeho zastaveni se nedotykejte motoru, tlumice nebo jinych soucasti vyfuku.
Tyto soucasti jsou natolik horké, Ze mohou zpUsobit popaleniny.

Pred uskladnénim stroje nechejte vychladnout motor. Stroj neskladujte v blizkosti otevifeného ohné.
Neménte nastaveni regulatoru motoru a neprekracujte predepsané otacky motoru. Provoz motoru

v nadmérnych otackach maze zvysit nebezpeci zranéni osob.

V pruzinach se mize akumulovat energie. Pfi odpojovani nebo demontazi pruzin a/nebo soucasti s pruzinou
budte opatrni.

PrekaZzka nebo predmét zpUsobujici zablokovani hnaciho systému nebo pohyblivych/otoénych ¢asti mohou
zapricinit nahromadéni akumulované energie. Po odstranéni prekazky nebo predmétu, ktery zplsobuje
zablokovani, se mlze nahle uvést do pohybu systém pohonu nebo pohyblivé/rotujici ¢asti. Nepokousejte

se ru¢né odstranit pfekazku nebo predmeét, ktery zplsobuje zablokovani. Nepfiblizujte ruce, nohy ani odév
k Zddnym pohanénym dilim.

Bezpecnost tykajici se paliva

Abyste se vyhnuli zranéni nebo poSkozeni majetku, pfi manipulaci s benzinem budte obzvlasté opatrni. Benzin je
vysoce hoflavy a jeho vypary jsou vybusné.

Nedoplnujte palivo do stroje, kdyz koufite nebo jste v blizkosti plament nebo jisker.

VZdy doplnujte palivo venku.

Neskladujte stroj ani nadobu na palivo ve vnitfnich prostorech, kde by vypary nebo palivo mohly pfijit do blizkosti
otevieného ohng, zdroje jisker nebo tepla.

Palivo skladujte ve schvalené nadobé. Uchovavejte mimo dosah déti.

Nikdy nadoby neplnte ve voze nebo na privésu nebo korbé automobilu s plastovym povrchem. Pfed
doplhovanim paliva do vozidla vzdy pokladejte nadoby na palivo na zem stranou od vozidla.

Stroj vylozte z nakladniho automobilu nebo privésu na zem a palivo doplrite na zemi. JestliZze to neni mozné,
doplnujte palivo do stroje z pfenosného kanystru, nikoliv pomoci plnici pistole.

Nikdy neodnimejte uzavér nadrze ani nedoplnujte palivo pfi spusténém motoru. Pfed doplnénim paliva nechte
vychladnout motor.

Nikdy neodstranujte uzaveér palivové nadrze na svahu. Uzavér palivové nadrze odstranujte pouze pfi
zaparkovaném stroji na rovném povrchu.

Uzavér palivové nadrze a uzavér nadoby nasadte zpét a radné utdhnéte.

Palivovou nadrz nepreplnujte. Doplfujte pouze po spodni okraj plniciho hrdla paliva, neplnte celé plnici hrdlo
paliva. PfepInéni palivové nadrZze mUzZe zpUsobit zaplaveni motoru, Unik paliva z nadrze nebo poskozeni systému
Fizeni emisi.

Pokud rozlijete palivo, nepokousejte se spustit motor. Odtlacte stroj z mista, kde je palivo rozlité, aby nevznikl
zadny zdroj mozného zapaleni, dokud se vypary paliva zcela nerozptyli.
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BEZPECNOST
VSeobecné bezpecnostni postupy pro hnaci jednotky,
pridavna zafizeni a pfisluSenstvi Ventrac

+  Pokud je nutné vypustit palivovou nadrz, musi byt vypuSténa ve venkovnim prostredi do schvalené nadoby.

+  Pravidelné kontrolujte tésnost a opotfebeni palivovych potrubi. Podle potreby je utdhnéte nebo opravte.

+  Palivovy systém je vybaven uzaviracim ventilem. Pfed pfepravou stroje mezi pracovnimi misty, pfi parkovani
stroje ve vnitfnich prostorech nebo pred provadénim udrzby palivového systému vypnéte privod paliva.

Bezpecnost pfi praci s hydraulickym systémem

«  Zkontrolujte, zda jsou utazené hydraulické spoje a zda jsou v dobrém stavu vSechny hydraulické hadice a trubky.
Pred spusténim stroje opravte veskeré netésnosti a vyménte opotfebené nebo poSkozené hadice nebo trubky.

*  Privysokém tlaku muze dojit k net&snostem hydrauliky. Uniky hydraulické kapaliny vyzaduiji zvla$tni pozornost
a pédi.

+  Pomoci kusu lepenky a lupy vyhledejte mozné Uniky hydraulické kapaliny.

¢ UdrZujte télo a ruce v dostatec¢né vzdalenosti od netésnych otvord nebo trysek, ze kterych unika hydraulicka
kapalina pod vysokym tlakem. Hydraulickd kapalina unikajici pod vysokym tlakem muize proniknout pokozkou
a zpUsobit vazné zranéni, coz miZze vést k zavaznym komplikacim a/nebo sekundarnim infekcim, pokud se nelé¢i.
Pokud do pokozky pronikne hydraulicka kapalina, neprodlené vyhledejte Iékafskou pomoc bez ohledu na to,
jak se zranéni zda byt malé.

*  Vhydraulickém systému se mGze akumulovat energie. Pfed provadénim Udrzby nebo oprav hydraulického
systému odpojte vSechna pridavna zafizeni, zatahnéte parkovaci brzdu, vypnéte systém prenosu hmotnosti
(dle vybavy), vypnéte motor a vyjméte klic zapalovani. Chcete-li uvolnit tlak v systému pomocné hydrauliky,
pred odpojenim rychlospojek pomocné hydrauliky vypnéte motor hnaci jednotky a pfesunte ovladaci paku
hydrauliky doleva a doprava.

. __________________________________________________________________________________________________________________________________________________________________|
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BEZPECNOST

A Bezpecnostni postupy tykajici se stroje KC220 A

* Nastavte hnaci jednotku a pafezovou frézu tak, aby vzniklé ¢astice smérovaly smérem od budov nebo
cennych predméta.

«  Prifrézovani mlze parezova fréza vymrstit pfedmeéty, které mohou zpUsobit zranéni osob nebo zvirat nebo
poskozeni budov, vozidel nebo jinych cennych predmétd. Abyste zabranili poskozeni blizkych budov nebo
predmétd, pouzijte preklizku nebo podobny material.

«  PrihliZejici osoby musi byt vzdy v bezpecné vzdalenosti. Pfed frézovanim parez(i zamezte jinym osobam
v pFistupu do oblasti. Pokud nékdo do pracovniho prostoru vstoupi, pafezovou frézu vypnéte.

« Narazi-li frézovaci hlava na kdmen nebo jiny pevny predmét, okamzité prestarite frézovat. Mohlo by dojit
k poskozeni feznych zubl nebo frézovaci hlavy.

* Nepracujte s chybg&jicimi feznymi zuby. Vedlo by to k nevyvazenosti frézovaci hlavy a k poSkozeni
pafezové frézy.

KC220 - dalSi poZadavky na osobni ochranné prostredky (OOP)

«  Pfi kazdém pouziti tohoto stroje méjte nasazeny ochranny oblicejovy Stit, abyste se chranili pfed odletujici
drevni Stépkou a suti.
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BEZPECNOST

Bezpecnostni Stitky
Vase pridavné zafizeni musi byt vybaveno nasledujicimi bezpecnostnimi Stitky.
VSechny bezpecnostni Stitky udrZujte Citelné. Odstrante veskeré mazivo a necistoty z bezpecnostnich Stitkd

a Stitk s pokyny. Pokud jsou nékteré stitky vybledlé, necitelné nebo chybi, neprodlené se obratte na prodejce
a pozadejte jej o nahradni Stitky.

PFi montazi novych soucasti se ujistéte, Ze jsou k ndhradnim soucastem pripevnény platné bezpecnostni Stitky.

00.0674 00.0619

B

I 2 i
1. Nebezpedi zranéni 1.
odlétavajicimi pfedméty.

2. Nedovolte, aby se kdokoli ke
stroji priblizil.

PFectéte si provozni pfirucku.

C D
2 1
2
‘@Q 0 =l
1. Zachyceni prstd nebo rukou. 1. Nepfiblizujte se k pohybujicim
2. Nepriblizujte se k pohybujicim se soucastem.
se souCastem. 2. VSechny ochranné kryty a Stity musi

byt na prislusnych mistech.
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BEZPECNOST

E
I A 2 1
=\ | /\®
L
Nebezpeci ohrozeni kapalinou pod 1. Nebezpedi skfipnuti nebo rozdrceni.
vysokym tlakem.

1. UdrZujte télo a ruce mimo dosah mist,
kde by mohlo dochazet k uniku kapaliny
z hydrauliky.

2. Prikontrole tésnosti hydraulického
systému pouZivejte ochranu oci.

Tn

00.0621
00.0620

()]
I

*
—_
00,0625

00.0703

1. Rotujici Cepele - nebezpeci porezani Ci
amputace rukou nebo nohou. 24 é
2. Nepfiblizujte se k pohybujicim se soucastem. ZC) 3

Chybi kryt - stroj nepouzivejte.

Nebezpedi skfipnuti nebo
rozdrceni.

3. Zachyceni prstl nebo rukou.

N O—

Stitek Popis Objednaci Cislo MnoZstvi
A Nebezpeci zranéni odlétavajicimi pfedméty 00.0674 1
B PFecltéte si provozni pfirucku 00.0619 1
C Nebezpeci zachyceni prstl / rukou 00.0631 1
D Nebezpedi spojené s pohybujicimi se soucastmi 00.0632 1
E Nebezpeci ohrozeni kapalinou pod vysokym tlakem 00.0621 1
F Nebezpedi skfipnuti nebo rozdrceni 00.0620 1
G Nebezpeci pofezani/amputace 00.0703 1
H Chybi kryt 00.0625 2
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PROVOZNIi OVLADACI PRVKY

Hlavni ovladaci paka SDLA

Hlavni ovladaci paka SDLA hnaci jednotky reguluje
hloubku frézovani parez(. Pfesunutim péaky doleva se
parezova fréza zvedne. Pfesunutim paky doprava se
parezova fréza spusti dol{.

Sekundarni ovladaci paka SDLA

Sekundarni ovladaci paka SDLA hnaci jednotky ovlada
valec ramu radlice/stojanu. Ram radlice/stojanu slouzi
k podepreni pafezové frézy, kdyz je fréza odpojena od
hnaci jednotky. MUZete jej také pouzivat k nahrnuti
drevni Stépky a suti do diry, ktera vznikne po
odfrézovani parezu. Pfesunutim paky doleva se ram
radlice/stojanu zvedne. PFesunutim paky doprava se
ram radlice/stojanu spusti dol(.
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BEZNY PROVOZ

Denni kontrola

PFed kontrolou soucasti nebo pokusem o opravu
nebo sefizeni vzdy zatahnéte parkovaci brzdu,
vypnéte motor hnaci jednotky, vytahnéte kli¢
zapalovani a ujistéte se, Ze se zcela zastavily vSechny
pohybuijici se ¢asti.

1. Zaparkujte stroj na rovném povrchu, vypnéte
motor a pockejte, dokud nevychladnou vSechny
provozni kapaliny.

2. Provedte vizualni kontrolu hnaci jednotky
a pridavného zafizeni. PfesvédcCte se, zda neni
uvolnény nebo nechybi spojovaci materidl, zda
nejsou poskozené nebo opotfebené soucasti.

3. Zkontrolujte hydraulické hadice a hydraulicka
Sroubeni a ujistéte se, zda jsou utazené
a tésné spoje.

4. Zkontrolujte Femeny a ujistéte se, zda nejsou
poskozené nebo nadmérné opotrebené. Viz Cast
~Kontrola femen(" v této prirucce.

5. Zkontrolujte, zda nejsou opotfebené nebo
poskozené rfezné zuby, a v pfipadé potrfeby
provedte jejich udrzbu.

Pfipojeni

1. Pomalu vjedte hnaci jednotkou dopfedu do
zavésnych ramen pridavného zafizeni. Vyrovnejte
zvedaci ramena hnaci jednotky se zavésnymi
rameny pridavného zafizeni tak, Ze zvednete nebo
sklopite predni zavés, a dokoncete vsazeni ramen.

2. Po Uplném vsazeni .
presunte paku I \k
zapadky predniho A
zavésu* do
uzamcené polohy.
Zapadka (A) musi
zapadnout na Cep Q
zavésného ramene
(B) pridavného
zafizeni. D

3. Zatahnéte parkovaci
brzdu* a vypnéte
motor.

4. Nasadte femen pridavného zafizeni na hnaci
femenici vyvodového hfidele (PTO) na hnaci
jednotce. Zkontrolujte, zda je Femen spravné
usazen v kazdé femenici.

5. Zatahnéte napinaci ty¢ femenu vyvodového
hfidele.

6. Otrfenim vycistéte konce hadic a pfipoijte je
k hydraulickym rychlospojkam hnaci jednotky.
Hadice a rychlospojky (dle vybavy) pfipojte tak,
aby barevné znacky byly navzajem sparovany
dohromady (Cervené s Cervenymi atd.).

ﬁ

7.

8.

Spustte motor hnaci jednotky a parezovou frézu
mirné zvednéte, abyste odlehdili Ulozné stojany.
Vytahnéte kolik (C), ktery zajiStuje levy pfedni
stojan, a otocte jej nahoru do provozni polohy.
Zasunutim kolik zajistéte v poloze.

9. Pomoci sekundarni ovladaci paky SDLA zvednéte
zadni ram radlice/stojanu.

Odpojeni

1. Zaparkujte hnaci jednotku na rovném povrchu
a zatdhnéte parkovaci brzdu.*

2. Pomoci sekundarni ovladaci paky SDLA spustte
dold zadni rdm radlice/stojanu.

3. Vytahnéte kolik (C), ktery zajiStuje levy predni
stojan, a otocte jej dol do Ulozné polohy.
Zasunutim koliku jej zajistéte v poloze.

4. Spustte pridavné zafizeni na zem.

5. Vypnéte motor hnaci jednotky.

6. Uvolnéte napinaci ty¢ femenu vyvodového
hridele (PTO).

7. Sejméte Femen pridavného zafizeni
z hnaci Femenice vyvodového hridele (PTO)
hnaci jednotky.

8. 0Odpojte hydraulické rychlospojky od hnaci
jednotky a konce hadic zasurite do otvord v rdmu
zavésu pridavného zafizeni.

9. Uvolnéte zajistovaci paku prfedniho zavésu.*

10. Znovu nastartujte hnaci jednotku a pomalu

odjedte smérem dozadu od pfidavného zafizeni.
Odpojeni mlze byt snadnéjsi, pokud budete
pohybovat volantem do stran.

*Informace o ovladacich prvcich hnaci jednotky naleznete v provozni
prirucce k hnaci jednotce.
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BEZNY PROVOZ

Provozni postup

PFed zahajenim provozu provedte denni kontrolu

a nastavte volici paku vysokého/nizkého rychlostniho
rozsahu hnaci jednotky do nizkého rozsahu.

PFed frézovanim parezu odfiznéte pafez co nejnize

u zeme.

PFesunte parezovou frézu na misto nad levy okraj
parezu. Nastavte otacky motoru do rozmezi 2 000 az
2 500 ot/min, zapnéte vyvodovy hfidel a poté nastavte
Skrtici klapku na poZzadované otacky motoru.

Pomalu parezovou frézu spoustéjte, dokud nezacne
frézovat. Pohybujte hnaci jednotkou pomalu dopredu
a dozadu tak, aby parezova fréza prejizdéla pres
povrch parezu.

Po kazdém prejezdu spustte parezovou frézu nize

a postup opakujte. Pokud parezovou frézu spustite
doll nadmérné, postup frézovani se zpomali nebo se
muUZe frézovaci hlava vlivem pretiZeni zastavit. Abyste
mohli pokracovat v praci, frézu mirné zvednéte.

Pokracujte v odstrafiovani materialu, dokud nebude
roh krytu pohonu rotoru pfiblizné na stejné Urovni

Zvednéte parezovou frézu a posurite ji doprava,
abyste ji umistili nad neodfrézovany okraj parezu.
Pokracujte ve frézovani a pfemistovani, dokud
nedosahnete pravé strany parezu.

Vratte parezovou frézu na levou stranu parezu

a opakujte predchozi postupy - opét frézujte zleva
doprava napfic parfezem, dokud nebude parez
odfrézovan pod Uroven terénu.

Vypnéte parezovou frézu a zvednéte ji ze zemé.
Nyni mlzZete spustit ram radlice/stojanu a pomoci néj
odhrnout drevni Stépku do diry.

Pfeprava pridavného zafizeni

Pridavné zafizeni pFepravujte se zcela zvednutym
prednim zavésem hnaci jednotky a pfidavnym
zafizenim, abyste predesli opotrebeni zafizeni.

PFi pfepravé po nerovnych a drsnych povrSich
jedte pomalu, abyste méli stale kontrolu nad hnaci
jednotkou a predchézeli pfendseni razd do hnaci
jednotky a pridavného zafizeni. Pfed prepravou
pridavného zafizeni vzdy vypnéte vyvodovy hridel
hnaci jednotky.
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UDRZBA

PFed kontrolou soucasti nebo pokusem o opravu
nebo sefizeni vzdy zatdhnéte parkovaci brzdu,
vypnéte motor hnaci jednotky, vytahnéte klic
zapalovani a ujistéte se, Ze se zcela zastavily vSechny
pohybuijici se ¢asti.

POZOR

Pokud néktera soucast vyZzaduje vyménu, pouZivejte
pouze originalni nahradni dily Ventrac.

Vyména hnaciho Femenu rotoru
1. Sejméte kryt pohonu rotoru (A).

Cisténi a obecna Gdrzba

V zdjmu dosaZeni co nejlepsich vysledkl a zachovani
povrchové Upravy parezové frézy Cistéte nebo

myjte frézu po dokonceni prace, abyste odstranili
nahromadénou drevni Stépku, sut'a jiné necistoty. o

2. Demontujte tfi montazni Srouby (B), které
pripeviuji predni ¢ast hlavniho krytu (C)
k hlavnimu ramu.

Kontrola Ffemenu

Kontrolou hnacich femend pridavného zafizeni
muZete zabranit nahlému selhani femenu, pokud
Zjistite problémy dFive, nez zpUsobi prasknuti femenu.
Typické E
opotrebeni
hnaciho
femenu
mohou
zpUsobit
poskozeni
uvedena na .
obrazku. Roztfepeni
Pokud dojde k jakémukoli obdobnému po3kozeni, 3. Demontujte dva montazni Srouby (D) na
hnaci femen bude nutné vyménit. konci krytu.
VVména ¥ Fid sh - . 4. Demontujte sedm montaznich SroubU (E) na
ymena remenu pridavneno zarizeni zadni pfirubé krytu a sejméte hlavni kryt
1. Odpojte parezovou frézu od hnaci jednotky. z parezové frézy.

2. Demontujte kryt
femenu pridavného
zarizeni (A).

3. Sejméte stary Femen
pfidavného zarizeni
a na femenici nasadte
novy femen.

4. Namontujte zpét kryt
femenu pfidavného e A F
zafizeni a utahnéte Srouby na utahovaci moment e
11 Nm (100 in-Ib).

Praskla vyztuz
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UDRZBA

5. Demontuijte kryt pfedni

»

hnaci femenice (F).

Otoceni nebo vyména Feznych zub

Rezné zuby je moZné upevnit ve tfech polohach, takze
je mlzete otocit dvakrat. JeSté pred ostfenim nebo
vyménou zubu tak mlZete vyuZit novou ostrou hranu.

10.

11.

12.

13.

Odpoijte napinaci pruziny Femenu rotoru.
Sejméte staré hnaci femeny a na femenice
nasadte nové hnaci Ffemeny. Vymérite vSechny
¢tyFi hnaci Femeny najednou. POZNAMKA:
Vzhledem k vyrobnim tolerancim délky femenu
vyberte pokud mozZno Ctyfi Ffemeny, které jsou si
délkové nejblize.

Pripojte obé napinaci pruziny hnaciho

femenu rotoru.

Namontujte zpét kryt hnaciho Femenu (G).
Utdhnéte Srouby na utahovaci moment 24 Nm
(210 in-Ib).

Namontujte zpét kryt pfedni hnaci femenice (F).
Utahnéte Srouby na utahovaci moment 24 Nm
(210 in-Ib).

Na parezovou frézu namontujte zpét hlavni

kryt (C). Utdhnéte Srouby na utahovaci moment
24 Nm (210 in-Ib).

Namontujte zpét kryt pohonu rotoru (A). Utdhnéte
Srouby na utahovaci moment 24 Nm (210 in-Ib).

1.

Chcete-li zub otocit,
povolte matici (A)
upevnujici zub (B)

a vytlacte zub

z drzaku zubu.

Otocte zub o tfetinu
otacky, aby se ostra
hrana dostala do vnéjsi
polohy Fezu, a matici upevnujici zub dotahnéte na
utahovaci moment 34 Nm (25 ft-Ib).

Chcete-li vyménit zub, demontujte matici zajiStujici
zub a vytlacte zub z drzaku zubu.

Namontujte novy zub (B) a zajistéte jej distan¢ni
podloZkou (C) a matici (A). Utdhnéte matici na
utahovaci moment 34 Nm (25 ft-lb).

Udrzba - 19



UDRZBA

Mista mazani

Mazani je tfeba provadét na nasledujicich mistech
pomoci komplexniho maziva na bazi lithia NLGI €. 2.

Pfed aplikaci maziva do maznic maznice

docista otrete.

Intervaly Udrzby a mnoZzstvi maziva jsou uvedeny
v planu udrzby.

1. Sejméte kryt hnaciho hfidele a namazte loziska

hnaciho hridele. Namontujte kryt zpét a utahnéte

Srouby na utahovaci moment 24 Nm (210 in-Ib).

=

2. Demontujte kryt pohonu rotoru a namazte loziska

hfidele rotoru. Namontujte zpét kryt a utahnéte
Srouby na utahovaci moment 24 Nm (210 in-Ib).

3. PromaZte konce valce a otocné ¢epy ramu
radlice/stojanu.

Uskladnéni
PFiprava pfFidavného zafizeni na uskladnéni

1. Vycistéte pridavné zafizeni a odstrante
nahromadénou dfevni Stépku, sut'a jiné necistoty.

2. Presvédcte se, zda neni uvolnény nebo nechybi
spojovaci material, zda nejsou poskozené nebo
opotrebené soucasti. Opravte nebo vyménte
vSechny poskozené nebo opotfebované soucasti.

3. Zkontrolujte hydraulické hadice a hydraulicka
Sroubeni a ujistéte se, zda jsou utazené
a tésné spoje.

4. Zkontrolujte Femeny a ujistéte se, zda nejsou
poskozené nebo nadmérné opotrebené.

5. Zkontrolujte, zda nejsou opotrebené nebo
poskozené rfezné zuby, a v pfipadé potreby
provedte jejich udrzbu.

6. Zkontrolujte bezpecnostni Stitky. Chybégjici Stitky
nebo Stitky, které jsou vybledlé i necitelné,
nahradte novymi.

7. Aplikujte mazivo do vSech mazacich mist a veSkeré
nadbytecné mazivo otfete.

8. Zkontrolujte lakované soucasti, zda nejsou
opryskané, poSkrabané nebo zkorodované.
Podle potreby povrchy ocistéte a vyretuSujte.

Uvedeni pridavného zafizeni do provozu

po uskladnéni

1. Vycistéte pridavné zarfizeni a odstrante veSkery
nahromadény prach a necistoty.

2. Zkontrolujte pridavné zarizeni podle pokynu
v Casti ,Denni kontrola” v této prirucce.

3. VyzkouSejte funkce pridavného zafizeni, abyste se
ujistili, Ze vS8echny soucasti pracuji spravné.
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UDRZBA

Plan udrzby

Po 1 000 hodinach

Pocet zdviht
Podle potreby
Po 50 hodinach
Po 100 hodinach
Po 150 hodinach
Po 200 hodinach
Po 250 hodinach
Po 300 hodinach
Po 350 hodinach
Po 400 hodinach
Po 450 hodinach
Po 500 hodinach
Po 550 hodinach
Po 600 hodinach
Po 650 hodinach
Po 700 hodinach
Po 750 hodinach
Po 800 hodinach
Po 850 hodinach
Po 900 hodinach
Po 950 hodinach
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LoZisko hridele rotoru
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Otocny €ep ramu radlice/stojanu

o

Kontro

Kontrola uvolnénych, chybéjicich nebo opotrebe-
nych soucasti

Kontrola fement a Ffemenic

Kontrola hydraulickych hadic a spojek

Kontrola feznych zubt

AN INE BN BN AN

Kontrola bezpec¢nostnich Stitkd

AAplikujte mazivo, dokud nezacne vystupovat Cerstvé mazivo.

Kontrolni seznam udrzby

Pocet mist
Pocet zdviha
Podle potreby
Po 50 hodinach
Po 100 hodinach
Po 150 hodinach
Po 200 hodinach
Po 250 hodinach
Po 300 hodinach
Po 350 hodinach
Po 400 hodinach
Po 450 hodinach
Po 500 hodinach
Po 550 hodinach
Po 600 hodinach
Po 650 hodinach
Po 700 hodinach
Po 750 hodinach
Po 800 hodinach
Po 850 hodinach
Po 900 hodinach
Po 950 hodinach
Po 1 000 hodinach
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Mazivo a mazani: Viz ¢ast ,Mazani

—-

LoZisko hnaciho hridele

Lozisko hridele rotoru

Konec vélce
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>

Otocny Cep ramu radlice/stojanu

Kontrola

Kontrola uvolnénych, chybéjicich nebo opotrebe-
nych soucasti

Kontrola Ffemenu a femenic

Kontrola hydraulickych hadic a spojek

Kontrola feznych zubl

Kontrola bezpecnostnich stitkd

AAplikujte mazivo, dokud nezacne vystupovat Cerstvé mazivo.
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TECHNICKE UDAJE

Rozméry
CelkoVa vysKa . . . . . o e e e e e 58,4 cm
Celkovadélka . . . . . . o 104 cm
Celkova Sitka . . . . . o o e e e 129,5cm
Sitka frézovaci hlavy . . . . . . . . 9cm
Primér frézovaci hlavy. . . . . . . . . e 56 cm
Otacky frézovacihlavy . . . . . . . . e e e 1 300 ot/min
Hloubka frézovani pod Grovefiterénu . . . . . . . . . . . . . o 20,3 cm
HmotNOoSt . . . . e 190,5 kg

Vlastnosti

16 karbidovych zubu (oto¢nych a vyménitelnych)
Odsazena frézovaci hlava umozniuje lepsi vizualni kontrolu postupu frézovani

Zobrazeni vsech
prirucek

Nejnovéjsi verzi této provozni pfirucky
naleznete na webové strance
ventrac.com/manuals.

Stahnout je mozné i pfirucku k soucastem.
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